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	서진정공_칩압착기_규격서
	개요
	(내용없음)
	가. 평가항목별 등급을 4등급(A등급, B등급, C등급, D등급)으로 구분하고 항목별 배점에  따라 등급별 점수 부여한다.
	나. 평가 배점은 100점 만점으로 한다.
	다. 평가에 참여한 모든 평가위원의 평가점수를 평균하되 80점 만점으로 환산하고,가격점수 20점을 합산하여 총점을 산출한다. 
	라. 평가위원은 평가일 기준 ㈜서진정공 사업장에 근무 중인 자로 최소 3인 이상으로 구성되어야 하며, 평가에 있어 소양과 역량을 갖추고 공정하게 평가하도록 한다.




