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o WIGEA A E5 HueE'el wWiEAN O HiukEe ¥ A adst

| 23t otALES| CHF &3t Bt M

¢ 3 OREE 323} okiBE AR UFF AYOEH, FLI} okiBE AP}

Aze) Ag FHE Bl Q5 AFE 5 A o] APE FL oprBE EREY
39 59 5 A% MFAANCE A8 et

o 323 O}~BEES 0|83 F& olAUE EFREC| O add UF Wb} Bes
73 L3} OREE A 829 FL %57} 1.1 olalelx] @elat 5 gick

o 22 AT AFe wigtd A Yre} olATE dlko] EAF 71 ofATE

T
. .
F& olrBE TPES ALl Witk Jtd(EE F8) okiBE

S50 me 2 Efew sz HHeEE Hgsel Hathaslz FAAES

2.7 HiF=8- ML S OIAEE ZUES§ HE OIAEE

(1) Hi+8XAS OIAZE ZXE OIAZE HIPIGE 29 2AMNE, WY, LHEHO|
45t IFE OIAZE HIQILE AFSSHES SiCt

(2) MEEls D™ T OIAZE HIPIHE OfAZE ZMEQ Mo HINE =AY Fsts
A4 E8H (Plant Mix) 2t AFEO| IR E OAZE HIQIHO| O|2| AItsto] A=t
SMZd (Pre Mix) 22 LtEIC

(3) 7HE HIME Mol Y Tt 44 28 d¥HS HE Aoz 2EZ0|E

OFAZIEE KS M 2201 0f T2 <E 2.1>2 HYUE S3 60-80 0|4 £ KS F

OAmE BIAS FF N XA




5= W OIAEE S5 p_go
HECHHA (%) (&4 ot Hg)Y 5 O|st
238 (%) (1A - Xg)? 95 of& (EahZ|& 30 min)
PG 82—22 0|4t
384 527 24WEE (Jor, kPa ') 0.5 05t
4 3] 55 (Recovery, %) 55 0|4t
A3 (C) 80 Of&f
A% (15 C, 5 cm/min) (cm) 50 Of&t
[F1] MEHPEHE AF2 ASTM D71730( mEf 7HE OfAEE ARE A5HSZE F2[5t KS F
239301 w2t DSR AlEst G = EHd3[ESE2 XI0[7t 80l BrSSo{0F ot
[Z2] SsiE2 7IE HItHE YUML OfAEE AZx0| 2y TSk A4 dHo=Z ALRE ZR0) Tt
Mot ZHHAIEE AUSZ OFZAEA Z2MA 2oLt FHet AE[2 Y8 ALESIHH,
Z2iH AZe It = EHAHE AU2Z OFZ0MEAH Z2H A 2US AFEET. 7HE HIHH|
YAXIZE MAISE CHIEEAA 2R2E 2 SHAIEE AUS Jtget MEfolAM JHE HIE
SRSt = gt Wi HX|E 0[8510 2000 r/minQ| wlt £ = J|EQ| SollA|Zt SO =&tet +
0.075mm M Z M7tSct 2o A HESZM, HietdAH A 2222 2 20|M Bt Tetet M E
AEZ1E ot & ME JHLO0] witst =glE 22 o ChA| 220 €1, 30 min 7t 22t =
Mol Azs ZHEICt (83l =100 — Aol H2 ZZ/AE ™ 238 It 23 X 100)
[3] 384 2 AME2 KS F 23890] @2t PG 82—-220|42| 7|&E AESHO{0f 5tH, AlSdtLA}
St= 2O S54 FHHMA0 Ml =2 Mot MRIS=2=2 A Jtssith WA
OlATIEO| AR HIIHSl U2 AlE mTAol EJlsiolofsinl, B Hot 222 o8
WA OtAEES L3t 2= OAEE Z3E Mot 228 I3std 248 + ATt

=
[F4] 2dHAEE Y BHY3E=E A2 KS F 239301 @zt 64° COllA 3.2kPall ot (B3H)2=2
=

AN&EstH, ASTM D 7405 (Multiple Stress Creep and Recovery, MSCR)O| 2t JH&
OIAEES AYHHEE L BY3SES FEo &Y HYER2 St=EE= 55 5ol
UM = IFHF st JHE OofAZE HiRIHO XNEM XNEE AREECE  ES
Bt =22 Soff tied-AA2 OIAEE 2o MM S HENMe 2 ALS & HE
OAZES MY 58 53 (PG) AHE2 HIte 4 UCH AHHYER2 A (2.1) 2 Adtsta,
EFSIEE2 A (2.2) 2 AT}

OAmE =FAE BF AIZ KA




« AMHEE (Unr, kPa™!) = 225X %2 MCHASEE (non recoverable strain)/3.2 kPa
(A 21)
. EINBI2E (%) = 3|28 MCHHASEE (recoverable strain)/E R CHASEE (peak strain)
(A 2.2
[5] A 2 SHAXIEE2 =7 SMED o& S8 ode & JAESF OfAREQ EHO| OH29
JlE=8 DHESIOoF St @ JHE OAZE EXJ|E PG 82-34, AYHEE 0.2 0|5t
EtESISE 80 % O|&, £= @ OfAZE il & 23 AE (KS F 2491)0] et -20 9
2Z0|M & o Xl 400 kPa 0|4, & AE|ZL|A 100 MPa 0|5t
{H 2.6> Hid-KA (ARE Z38Y s=2 7IE
] PG 64— PG 82 —
T8 TF
10\16\22\28\34\40 10\16\22\28|34
H 74 Hzu Y
e @7;# %]EOC < 64 <82
A4 ¥4 A L=C | >-10 | >-16 | >-22 [ >-28 | >-34 | >—40 | >-10 [ >-16 | >-22 [ >-28 [ >34
flojage
Q13HA,
KS M2010, C = 230
34 A%, KS F 2392 135
3Pass °]3h, AP, | 0
1.—_x4 Ak,
KS F 2393, G#/sinS,
1.0 kPa o] 64 82
A& E=@10rad/s, C
e uhup 0 B (KS M 2259) EX 8hb 9 B (KS M 2258) w3} & A}
AeFEA, % < 1.0
=4 Ad
KS F 2393, G#/sinG,
2.2 kPa o4 64 70
A3 @10rad/s, C
4E =3} &7] (PAV) =3} & ZAF(KS F 2391)
A4g w3t 25, C 100
$4 A4,
KS F 2393, Grsing, , - . , .
5000 kPa 013} 31 28 25 22 19 16 40 37 34 31 28
A E 2= @]10rad/s, C
E‘/]Z:I 733} H Il
fl _LE]i 701@
KS F 2390, S:300MPac]s} .
e e A 0 -6 | -12 | -18 | —24 | -30 0 -6 | -12 | 18 | -24
A @60s, C

(1] 28 2= oY 22298 FISIHE F2M 7|49 g0 of== ZEXof ot
ZASIHE ECh 2E 22 H7[2X22] ©F 1.8H{0[CE
=

[F2] o~

Jh BE OFH JIFS BIESHE RS0 MES| YSED EHECHE U2 YU
BT YURIO N MHME 2 4 Uck

OIARE 2IAE BB AIZ X




oz &

o ol1BE ultls] FAe < 25>F WESelo} ] FIAE < 250 WE
FAN A, AE, £F DWIE, A A EFLE B GHLE 5 ad Ay
HANEG AF Aol ANS FEA] QS wolof Fe.

o ZEFOlE oliBEE A AH So| EFH] UA @& ofiBE, FujlA
QurH o 2 BAIHE IAE S 60-80 o I PG 64-22 ofs} ok-BES Mg

o« 384 57 ARS 9B ARE BV A9 OER o} Qlofof sr, nFReol
ol B9 29 DYl AT AF FEY TF AV JAD Bok2 2

g17] diZoll F2lsfioF sh o] Alg= JiA ofABE HIHE AT 5 itk 7H2

1

i

o A4 EFF AR AT ANSRE D A H1EL olBES] g Hlgolt.
o2 Sl 71 H/HA Hl&o] 10% A A% 100g9) AE RABES Az Ashrte
M A7 10 g3 olBE 902 EFFATHE eJlolc)

o <¥ 25> MFAALE oliBE EREE A olaBEY] EANE 5] o A4

o SRR e A3 5.2 WA 712S Aed

2.8 SMA (Stone Mastic Asphalt)§ OIAEE

(1) OfAEEE KS M 2201 o Ex ol w2t HUE S5 60-80 2 U&= AS
AtEStod0F BiCt FHRE 60-80 2 SIHHESs2=E HYSH WEsHE S5 (ADT)
1,000 CH/Y/Lane Olstol ot &E& 4= QUACEH

(2) ABS=H0 wat 7Y |t AR0E 1T = £X 2F OIAZEY Z2 HE
OfA MME

2E E&= HIME AFESHH, 0] & EA S8d S5 (PG) AEIHAM
!

(3) HYUE S0l OB OIATEE D2 HB SHYS MW HYsP| 0 PDE ANHT
L0l 9IT0| £2 TS B4 S0l 25101 YY S 0140 OAZES Aot
70|

OARE 2T BE AIZ XA




(4) 53 BSH0| U2 UXZE OILAEHE Z8E0| ALEEE OIAEEE KS F 2389 0f

w2t PG 76—22 Ol d& AFESIO{0F BT

0.

(6) MS3HE SH0| e OIABE B84 53 M8JIES <F 2.0 TEC

<H 2.7> WSSO ME OILEE 58 52 H87IE

WEsts 52 (ADT) Ssts =20 OE PG a2 SHOPH = (3] /mm)
PG 76-22 0|} 2500 0|4
CH/Ql O|AF
4000 Hi/2/Lane Ol (PG 82-22)" (3000 02h
2500 ~ 4000 CH//Lane PG 76-22 0| A} 2500 0|4
1000 ~ 2500 CH/Y/Lane PG 70-22 0| A} 2000 O
1000 CH/Y/Lane Olat PG 64—22 0|t 2000 0|4
[51] OlARECS] “DIE51E SZ0| W2 PG S2° 7|X0| "PG XX-YY 0|42 MEE s
6C = 12C =2 A9 SZo| OAZES} 7}20] SUE AP0 = A9 S29| OIAZES

(H 2.8> OIAEES AdHEE FHIIE

AMHEE S2 S A
~MHEET (KPa) 0.25 o|&} 0.25~05
[F1] AMHEE AES KS M 245800 maf 64° COIA 3.2kPall 5% (22)) o= =X3iCt
AMHEES HH=E|= 513 50 LAEs YAl CfEH JHE OLAZE HIQIC|Q| K&

=)
SSs=& H8stH, 1 29 2 ASEE HE8Tit

OAmE BIAS FF N XA




Al E5Hs JHA OAEEO| XA OMEAMI} Al E8E J|A OAZE 2389

(E 2.9) OIATEC] XHOIYY U BolS BHIIF
3= I opAmE
xRy (%) (4 2B Hg) Kk
SHEY (%) (214 =arge 88)" 95 014} (S3HAIZH 208)

it

[F1] HEetdd A2 ASTM D71730f Mef 7HE OtAEE ANEE &SIEH2E 22[51H KS M

245801 w2t DSR A5t Ehdsl=&2| AO|7F 0l ZHESH0{0F St

MY gy (%) = (3= E Zti-BE3 58 o) /35§ o

[F2] S4EEE (Pre Mix)2 7HE OIAEHE HIQIH HLA| SHOAM OFAZE HIQIHO JHEX S
TSI datst= YA S 2fn[E.

[F3] 8aig2 7HE HIIME =AML OLAEE AR AY Foste 244 YH2=E ASE
202 HEett. SHAEE U222 OIZ0tEA Z2M A 280|Lt FHet 2|2 282
ArEste, ZElH A HUKE= SsAEE AS2E OfZOEA EZ=ERNA 2YUs
ArESCh JHE HIMH AT MAISE CHEEAA 2E2E 2 SIAEE AE JiEet
JEOIM ZHE HIME Fet = ek wek FX|E 0|&ot 2000 r/min| wmgh £E=2
oAzt w2t =&et = 0.076mm MZE MIISE Fof HY HWEEEM, HIEEAA

7 = H

o
=2

CIAl 220] 2, 30 minzh 22 & Mo HES FYett (8dig =100 - Ao =22 2
/NE © S22t HIE 2F < 100)
[F4] A4 =&& (Plant Mix)2 OIAZE ZEHUENM JWEXN ME FURRXE 0|85t HIQIH 2}
WERNE =&ste d4E o=
i A

o TN 7}E oliaZE EFELOTE AJE TF 60-803 80—1002 F 7HA
OIFETE ARG} o] Fo| A= SMA E3HEddl= H Y% 6080 Tho] ARE-Er). 12}
SMA E49] Adude] digk Aa3s 717 AAsiA Akl Y= 65 57}
HE okATES] S fAslH AMgsle Aol Foh dRbHo=E HYE 65+5
S50 of~REE PG 64-22 Ax] FEA 55 (PGS YTk

OAmE =FAE BF AIZ KA



H2 WEEAM, M= F 60 Y O|LHO[0{OF BHCt
<H 210> Z2fy ZEE ROEES E2

g 5 N RS(C)-3
A2 = (25 C) (M%) KS M 2203 1~6
MNP T (24h, B2 %) KS M 2203 1 0|5t
Aol Fot KS M 2203 2 (+)
HZEEE (1.18 mm) 22 (%) KS M 2203 0.3 o|3}
S MR 2T (%) KS M 2203 50 Of4t
S MRE
o QT (25°C, 1/10 mm) KS M 2203 100 ~ 300
o M (25°C, 5cm/min, cm) KS M 2203 40 O &t
o S0 IR T (%) KS M 2203 98 O|4t
S KS M 2203 2/3 0|4

(3) & TE ABA 83} OLATE MBS <E 2110 ML BERS solg we

b
ME2M, & F 60 O|LHO|O{OF St}

-~

(4) B DE F YMATIS 24 A7 01N HEF 4 U= NUEYOME Y BEO (E

Bt

O =

N
<
10
w
w
o
N
10
>
00
mjo

U z
<E 211>9 {3FJOIAZE RS(C)-PG64T HE= RS(C)-PG70TE  AF25HALY,
= d

OIALIE 33512 TMI} BHAEE ZA|0f| A|Z5}

OAmE BIAS FF N XA




oz &

(6) HAZEE JHE [IOIAZEE <E 2.11>2] RS(C)-PG70, RS(C)—PG70T Z|Z0
7227k 30 C Oldo|AL H©E oo ME HS5A 2FAL, As &
BMIES HAZYE olYsty| @5t 73t OFAEE RS(C)-PG70T & ARESHALL

2l BHIES SA0| AlSstke Aol ECt

M2,

II
11N
K

OfATE Bt

R 211> 8 TEE FIOILAEES EF

. Aul QEfOATE i
o o AE osjopamE
< g | RS(C) | SS(C) |RS(C)— | RS(C) | RS(C)—
—4 —1 | PGBAT | —PG70 | PG7OT
gIFOSI) EFEFHZ (25T Kzgog/l B 20~ 100 B B B
AZE (25 T) (HE) o | 1~6 — | 1~15 | 1~10 | 1~15
REOFE (24n, A2 %) oy 1 0|3}
URte| H5f A % (+)
ARSE (1.18m) HF(6) | 'ogy 0.3 05t 0.1 013 0.3 0|3t
NHE 28 B2 (%) oo | - |20008t] - - -
Y BRE WY (%) oo | 50 04 | 57 0l4 50 0l
=g g
e EQIZ (25T, 1/10m) ooy |60~150| 60~80 | - - -
« NE (25, Son/min,on) | gy |40 014 | 40014 | - |00 01 -
o G151 (C) e | - - ~ |48 014 | 55 04
* RTFO &= &M (kPa) KZESE/' - - 1(63 l%; 1(7;) 'g
o SMUYE U, kPa ) | [STEE| - - - 1.5 olst
« ESOI JISE BY (%) | oy | 98 014 | 98 014 |98 Ol | - -
. 3|2 T (%) S| - - - | 1ost | 105t
Bt ooy | 2/3 014|273 08| - - -
Elolof S 242 (60T, %) | |y 100/t - | 10003

OARE 2T BE AIZ XA




[F1] RTFO & SHEER2 /3t OKNEE S MRES KS M 22500] ME £ =19 2E(RTFO)22 Y|
AEE Al 2E0IM KS F 229301 et SHEE Alglet = [G'|/sin (8) & AL
A2 KS M 24580 w2} 64 COlM 3.2 kPaQl 35t& (8)22 AESIH

ENEEEE

(7) =8 M2 OIALIE EZSEER {IIOIALEE <H 2.12>9 7|=0f w2t MS %
= 0

SlOATE EX

<H 212 w2t 42 OIAZE 288 & =2
& = MS(C)—4h" MS(C)—4hP?| SS(C)—1h" |SS(C)—1hP?
MOIZ2E FE F= (25 C,SFS) - 20 ~100
MOIZ2E FE F= (50 C,SFS) 50 ~ 450 —~
ME FE = (24h, %) 1 0[5t 1 0[5t
UKol Tt 2 (+) 2 (+)
H MFE (%) 0.1 OJs} 0.1 OJst
ANHE 28 (%) - 2.0 O[5t
SU MR 2 (%) 65 O|&f 62 O|4&t
384 52 PG 64—22 PG 70-22 Ol PG 64-22 |PG 70—22 OJ&
ms| 1 (250, 5on/min, on) 40 0|4 40 0|4
=5 Jtez 22 (%) 97.5 O|& 97.5 O|&

ol
=

|.r|

o2

[Z1] he & O TGt AEZ|0|E OIAREES 20|siH, Sl AEH0|E OtAEE F0lA
= 60—-80 E= PG 64-22 S5°| OIAHEE AESHC}
[Z2] P= 7HE OIAEEE 2I0[5HH, PG 70—-22 S5 0/& OfAEES ALESiT,

[F3] =2 &2 OAEE EE=E=E RALEE FE 7|82 ASTM D 2397 FHIIES
xS
3 A
o §3} olBEE 93y, TR So8 S RS AL 5 B <8
e olaBE BB ASEE MS 2 SS AL b 4 A

OAmE BIAS FF N XA



o 73} ofATEQ ¢ol2, Fo|, HIoJ2oE U F JoH, AHE SR o]

YA AHgstolol Bk AMAOR FfolHE gole FAF BoBE Jol
AL fralolBES AR,

e 535 $8 e oliBE THEES P40l Aol wAE IFol An, Yol
RBIABEE Sol2A| RBloIABEY M3} /| F2A (FE, L5, 45 5o 92

S0
=
Y womz ol REIABES AL

(2) B2EM= <FHE 2130 T2t E27|50 U= 529 ZME MESIH AESHHOL

i)

(3) <E 214>, <& 2.16>2 =M Y=t FHS LSS Mo tist HEAE0| 10%
O|sto|H 1 S=, 20 % O[5t0[H 2 S5, 30 % O|5t0|H 3 S5 Z=A{0[Ct.

(4) ¥ odd 2xe +50| o3P LUFAe 5015 ot =M 55 HES =¥

Ja
mjo
02

E 2132 1528 T SMS ALESI0F oHH,

(E 213 M 530 71F ¥ =g
53 I <89
. U 4RIZ Ol TR (A W GHST)
152 |BEAE 10% Olst| « AR SOl v £2
. WFAP} B oEels 2
OFHISE D% slo| olHp=z
2 53 BIAE 20% ofst| | o oo o OlstEl SRt
. WFAPL ZRI0D st &2
opHIEE o| x|u} =2 o
352 |musm 0w ost| | oo 2f= OIS KEE B 1SS
2520l AigEx gt 5= 5

OARE 2T BE AIZ XA




ZAE oIATE TIE Aeko] ok 90 % ~ 95 %S 2FA|SHH, T o] Aakel|A] AakE]=
HFHSAE ARSSIEE Mk A A7 T8

A EAN} P TAY AN & JFS FH, AR wet Eg-318H22
Exo]l gfZzu g AL Zo| 2 AFS 85l Ao RE Hddit)

Al more] ogol we} ojABE L] T Exo] thad Yepjue |9 713
239 of3] olrBE ERT ule] Wio] SeEE E2olME ZAs) okaBe

i

o A AL A o}=BE EFE G0 T dHE SAS Aol Stk

o A9 AFNEL o~TE FFES LAHY AFA Tol & IS vxE=
WA B et S5 TEsITh

o WAMELS KS F 2575 (Fe =4l & A& I AlFdel weh A9
FHdjdo)ok Hadole BIZ} 1:3 ool

r&
E‘l
Y
1%
o
k)

3.2 AEEN
3218 &£
(1) Z=22M2 == KS F 2357 (OIAEE ZEE =) #E S0l <& 2.14>01 2t

Tl J|EQ EXH#SE 4, 5, 6, 7, 8 S0l X etoto{oF STt

(2) <& 2149 7|=He 20 S HEEo 74, SHEE Sh= OtAEE ERE
HIYUEE HE o+ UA2H OILEE EZHEE2E AMEY & UH

OAmE BIAS FF N XA




(3) SIS M40 £30| O 2T KS F 2357 | B S 467, 78, 67, 68 S £ =0
S YFxlel 5018 Wot A8E 4 ot
CE 214 F2BMQ Y=
=5 | A 2t AE Elste BY WEE %
d= if’mﬁjl 50 | 40 25 20 13 10 5 25 | 1.2
4 40~20 100 |90~100| 20~55| 0~15 - 0~5 - - -
5 25~13 - 100 [90~100|20~565| 0~10 | 0~5 - - -
6 20~10 - - 100 |90~100{20~55| 0~15 | 0~5 - -
7 13~5 - - - 100 |90~100/40~70|0~15| 0~5 -
8 10~2.5 - - - - 100 |85~100/10~30| 0~10 | 0~5

HEZEYUA 53 mm, 37.5 mm,

(4) H+dg-MLE OIAEE EZEE0ILE SMA ZEEE m2aMel YdEc <E 2.150
MELCE =2 "o sigst= MOl HIE0| ==+5 HS =2 s2E g2g =
olct

<H 2.15 HipdXLF OIAEE & SMA 2E=8 zic2M 2

2y | 22 2 HE STHE I WEB %

e | | 25m | 20mm | 13m | 10mm | 8mm | 6mm | 5w | 25m | 1.2m
CA-20 | 20~13 | 100 |90~100| 0~25 | 0~5 | - - - - -
CA-13 | 13~10 100 |90-100| 0-25 | - - | o5 | - -
CA-10 [ 10~25 | - - | 100 |85~100| - - |0~25| 0~5 | -
CA-8 | 8~5 | - - - | 100 [ss5~100] - |0~25| 0~5 | -
CA-6 | 6~25 | - - - - | 100 |85~100] - | 0~25| 0~5
CA-5 | 5~25 | - - - - | 10 | - |85~100 0~25 | 0~5

[F] K7I0M Ao 2E37|= 22 KS A 51011 (AEEA)0l Hdet B=ZA 26.5m, 19 mm,

13.2mm, 9.5m, 8mm, 5.6mm, 4.75m, 2.36mn, 1.18 moil SHEHBHCL.

OIAZE Z32E EF AIZ XA




o olrBE FREL YT WE0) AL Y5 FAT A 98] 2AWE 4, 5,6, 7,
8 5o} 7lzol A3 VT BAE AFESIor Bk
o Oh <E 214>9) QT J|END YE W} Fow ©S vl Ho) Jome

Amitel, olBE EREY U= 5 FAUe] GS goldkth web ojs e

[e)
Aol BEE St ofiBE FUE FHYEES 9L & oW onmE

T B ANE 7 3

QT (HOAx) KS F 2503 2.5 0|4

E48 (%) KS F 2503 3.0 0|5}

SH4E F 028 (%) B2 V-4 50 0|4

152 10 O|5}

HINE 0 =2 KS F 2575 20 0|5t
(%)

3 =2 30 0|5}t

HEE  SUEE 35 0|5t

e g 158 40 olst

r(%)g SMA 2828 RS F 2508 30 0|5}

Hi M HAS OIARE SEER 25 0|5}

OFH A (%) KS F 2507 12 0|5}

Fe=M I HIE (%) ASTM 5821 85 O| &t

OAmE BIAS FF N XA




[F1] Hi+d-NMLE OIAEE =828 =Mcs 3848 7 HS5& AME oy KS F
A

|25t 1|=80| 95 % O|elX|

(3) SH+H # I58 M2 MESIE OILEE A= & MY E= AlE 2=|51040f
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A3 48) d48)
25mm 100 - - - - - -
20mm | 95~100 | 100 100 - - - -
S 13m | 53~78 | 92~100 | 92—100 | 100 100 - -
o} 10m | 35~62 | 62~81 | 70-90 | 90~100 | 90—100 | 100 -
| 8mm - - - - - |90~100| 100
% | 6mm - - - - - - | 90~100
H Sm | 10~31 | 10~31 | 14-35 | 8~22 | 13-35 | 10~25 | ~—
2 | 25m | 10~21 | 10~21 | 13-25 | 6~17 | 12-25 | 8~20 | 8~20
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(%) | 0.30mm | 3~12 | 3~12 | 6-16 | 3~9 | 7-17 | 4~10 | 4~10
0.15m | 3~8 | 3~8 | 6-11 | 2~8 | 7-13 | 3~8 | 3~8
0.08m | 2~7 | 2~7 | 3-9 | 2~7 | 5-10 | 3~7 | 2~7
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WSO 1Y S &5k 1,000C 0|4, = 20 MA ESAL >10°Q1 220 518 ZHOME
DraCHe &H 2F 75 2] = M3CHE 100 2| & AS St
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] LA (%) &) KS F 2492
SAA ~20°C 30 0|3} 20 0|3}
QIZUEZH| (TSR) 2E ||-2 0.85 0|4t
ALY ELH 4 (om/sec) KS F 2594 0.05 0| A+ 0.01 o4
CHEZl4 ngillﬂf’é; . 4721 “

T3 NS XA

OIAZE E3YE




Z

o

)

24
=|
w2t JHE

s (S

tH, ASTM D 7405 (Multiple Stress Creep and Recovery, MSCR)O0|

°

AEE KS F 239301 wzt 64° COlA 3.2kPal

SEHE2 KS F 24890 &

=

(1]

80

%0
<

ol
KO
KIr
o

1o

140
ol

Hr

o
lo

0
i}

]

M XER AREC

}.

=1
o

E djelg o X

L

Yt

oll
o

Ho

A d

St

PG 82-34,
S

=
[

27|

x|
L|2 100 MPa O]

i

| ANE|ZE

2 OfAEE HIPIH & 2= AIE (KS F 2491)0f 2t -20° C2

MEe o S o
Ch. @ 7HE OfAEE F

8

=
=

S
—

—

[

51040}

|SE 80 % 0|4, £

ot
OllL4X| 400 kPa O|4f,

of

k=

—

kel
oM

I

(]
[

HEE 24 PG
[F4] SAA|

L2l 7l

E
h==2

5.4 gLt

ol

ol

FC}

—

<}

S04 OF

o

x|

tE[ O
71E&

1
—

=

ZE AYYA

2

A

Of

—

H2 0l A0 7F USH,

M
=g Ao

StO{OF Bt

E

= =
5h S WHE A

=5te

moll= 7H& H7HH <l

[=13
=

00

S|
=

OIAZE B32E & AIZ XIE

A0l et of

k

O{OF

HY &

100




°
]
KH

<]

54.2 %%

Eo| njg| FstH === &

7= Ot~ E

=

(1) 7H&

ol
00
R
o
I
o0

.

__OH_
ol

1
o

N

(2) =X U=t HiE

Stof Of

0l 3% Ol4Y FP KR FHO

ioll
Rr

=
1o

KO

I[N

o
Ol

o))
O

X
Ho

=]

ks
-

N2 7 Fd= 9

of wigA A8 HE

7R 2A

=]
=

= 2 A4

hyi B
==

@ ol

o
eyl
o

s

A7\

© HiAF 72

@ A5 A

1L, gl 3% olHUAA

13|

340] oA, TEE

<

Ho} ojaBE TS FEA

5.4.3 ¥t 5%

ZotEl

ZHH 7t

N

Sts
—

HE 2UMolA E8

o
=

=Mt AZE A
EH M2 OfA

tH, AZzol

AEs

E 4R3%

it
=

| 7HE &

Qe

| 2E0M =10 CTY

ofH, HdE
(e]|
=

=R

2|7t

EQo| k9

I

AL
—=

Mol FelEl =<t of

m]|
=

)

3

(

—
—

=& 2L} 10 COldf ZO0IM

Kk

A

o
my 2
% —
0 ol

OIAZE Z32E EF AIZ XA



o 4 T Rl E ASshe 2 AVHE olABE ZHENA wiAEE dFFe]
[e))
H

o ol1BE BUEC] AF FWIE oIl AY WIS AFFH 2 U5
J

A8 Afo] AFH o F 7|12 o]of 3k

o X FUHE A} ofATE] 2= AE 2=olA £10 T HLE HolxMe
St HH, A9 L= oFES Fex HU} 10 Cold =olxw oF dth =
OIATE SFES AL 255 IASH FAISH] flEtd AN} oA BE 2EE
AR AAeta, AAE 25E AAA AABKEES stojof stk dhbxo=z

2%

E
ABES) SR ofABE YN B PN xB2 BA} JPsY LEw
AR B, 1BE 2wr} FAY 2EHT} 10 Cold ke APE ofnBES

AT WS BT OB E, ofrBEY 2EFY oIk Telm, FAY &
SE A 71T 2403 A 5L Tejsle] oA BE EFEY AT Y =2 o &

b
Ll
N,

N

Fog ANT 5 xS AP

o 2N 5~ 155 B FAS EGF F 1GE oRABES FY A A4 B
(B4 HE)E S5 FLH EFo] D WA 30 o4 A% EFsjelof . of
W) FJEGo] HA| FES Fofstolo} Fek

o BPAGS AP NG F et FFelol i, =AM HEEE
MR AL OFABE ERBS) SEE APPNIN 2YH EFBS LM £15

FRALE ofABE ERES FEAH A LEE o] A A2 2,680 w}
R A AR clegs *3&%%117} AR MFAAN EREFLE v,
7ol w2} H=Akel @l slol] 27k

>
of
rBL d
-r‘
5
o
)
i,
@
\1
ol
o
)
ON
_&

102 OIAZE B32E & AIZ XIE



= 19>3} ZCt
(2) SMA =2&=9 2tiEM 7|7t &ot 45 EIO|0] O A SO =7t UL
{# 3.18> SMA =gtz 57FE HEJ|&
SMA
=g= A8 F A H] i
z5
20 mm S8, 715
13 mm mE, S5
S —_ = AHE Z32|E dHj=hzt
= 7o XF Al Ol glE2E= — — e
10m £S, MEES IF X TS A BiRE U i ARs
= _ e = AHIE Z32|E HIEH sHEES
= THTAF AFE O] §lE= o= T = S
8 mm, 6 mm HE, Pty 57 SRS ol ZiHjeH IR E
Bun, 5on | ESAl S DMEAC| oiRE QEOl E2 B A AR
<H 3.19> w@k HiEHIO| ZF0| HE SMA =8t= H& J|1&
==
= M AHE Z3IEE Hf=HT Z (Steel) Hi=HE
o
ApE = 10mm SMA 10 mm SMA
eTe (8 mm SMA) (8 mm SMA)
slE= 10 mm SMA 10 mm, 8 mm SMA
e (8 mm SMA) (5mm SMA)
= _ AFO| OIAIIE A
H 1 |—-3sKE= E NMRs Ho S
|2 [ otF 20l 10m SMAS REE S0\ _ S qua =g A wiea| pa g2—22
= AE=0| 10mm SMA HE
- °re _° O|49| OATE AE
[=1] ( )= E& ALE0| 758 SMA 2 =29 57

OIAZE Z32E EF AIZ XA

Y
(@)
wW



o SMA ¥Fo)] F2 A85EHE d%
Z2 13 me} 10 mm SMA E3H20]
SMA E3HE-S AM3HH axpt Ack wk
TIES ARSI

6.2 HHEAH
(1) HHEtEAAl SMA EE29 A== <(H 3.2009 H=HiE Q=0 XESHHoF St
(B 3.20> SMA =&=°| =X ETHie =
3=
R
20 mm 13 mm 10 mm 8 mm 6 mm 5 mm
A=7)
25 mm 100 - - - - -
20 mm 93 ~100 100 - - - -
1= 13 mm 30 ~50 93 ~100 100 - - -
2} 10 mm 20~ 35 40~55 90 ~100 100 - 100
Z 8 mm - - - 90 ~100 100 -
=3 6 mm - - - - 90 ~100 -
e 5 mm 15~25 16 ~30 25~45 30 ~60 - 95~100
= 2.5 mm 12~22 12~23 15~30 15~30 15~35 25~45
2 | 0.60mm 10~18 10~18 11~20 12~20 12~20 13~21
(%) | 0.30mm 8~15 8~15 10~16 10~16 10~16 11~17
0.15mm 7~13 7~14 9~15 9~15 9~15 10~16
0.08 mm 6~12 7~12 8~13 8~13 8~13 9~14
[F] 7|0 A= 22 KS A 5101 =10 &8st EEXUA 26.5mm, 19 mm, 13.2 mm, 9.5 mm, 8.0 mm,
5.6mm, 4.75mm, 2.36mm, 0.6 mm, 0.3 mm, 0.15mm, 0.075 mmO{| ol &SIt
I
o SMA &E3H=E-9] AU E 7|58 w77 Y8ll, 20 mm SMA E3HE-2 20 mm, 13 mm, 10 mm
2 6mn oJske} 3RS AREE 4~ 913, 13mm SMA 322 13mm, 10mn 2 6 mn
o3t} A3)AE, 10mm SMA EFES 10mm 2 6mm o5k}t A3)E §mm SMA

104 OIAZE B32E & AIZ XIE



HO% OAmE Sois Al

SES 8m 2 6mm o3} 3R 5mm SMA TIEL 5~3mn Y 3mm o]k}
*@*4%3— AF%—SM <3 3.20>¢ FHU= 7IEo R=F SN FA Y AREHIES

o 7Nl e AR N IAE FHISH Fal B GHE FEE A4S g4

39S W= <F 3.20>0] e SMA E3H29] A% 7|5 e s ZA9]
ARE HIE-S ZAAEE ALgsith

m
g = 20 mm 13 mm (=AM 10 mm 8 mm 6 mm 5 mm
273)
OtAE &2 (%) 5.8 0|4+ |6.2 0|2 | 6.8 0|4 | 6.6 0|4 |7.0 O]&|7.2 O|4|7.6 O|&t
3 = E% 2.0~4.0 1.0~3.0 1.0~4.0
= ~1 0
=y 7128 C”’éma 3% 16 olas | 17 ol 18 04 20 Of4
o e 175 ol
° Oﬁ’é;lm °| 17 o4+ | 18 0|4 19 o4 21 0|4
Z 3 £ (%) 75 0| 80 O|& | 75 O|& 80 O|&
EFelck2 At (%) 0.3 O|st
PG64—XX 2,000 0|4
EXON T
M PG76-XX 2,500 0|4
(3]/mm)
PGB2—XX 3,000 04
Sleta = 20° C 6 0|5t
286 | 20 C 12 of3t
HYerAd A CHElEhH okef CH 75 3]

OIAZE E321E Z® AIB XI®  [105




(H 322> WHEZE SMA =] WA 71E

. 7| =
=13 =2
- B g5 s ot 3
OIAZIE B2 (%) 6.8 014 6.9 014
3 3 E(% 2.0~3.0 1.0~2.0
2 7SS (%) 18 Ol 17 0l
Z 3 (%) 75 Ol 80 Ol
caleiTke AIEEL (%) 0.3 0I5}
PG64—XX 2,000 Ol¢
SHerE
= PG76—XX 2,500 ol¢
(2!/mm)
PG82—XX 3,000 Of&f
JiEtE 2 20° C 6 ol5t
2B | o0 12 of5
B BHE ChE R ORek CFE 753
3H A

WHIEAE SMA E3HE9) A S wgFel el et d9shd g53 2.

O ANHE ZIZE vigg @ AR5 S Td3 IAHNZYY EdES
AR AT ST SOl dEe= TSl ARSshEA ofAEE Gt
BslAA WHIEFE SMA EFES] wjgaA 7Eel 2] Mgt 3nEa)
o] HYEA=Z) T 2719 SMA EFEY AS HE= uigEAES
AA|sfoof 3ot

@ 7 - AHE ZIE vigdd A Hes wjdAE AAlskaL

HNET HESH AP 5o AAE 7P 2 A= £33 ofABE FglA

106 OIAZE B32E & AIZ XIE




6.4 gLt

ZHE0|7|

=
ZIF OIXls SE0| e 27| o] Mool SR 22| ot

S7HA7I

(2) 2™ A Al SMA

EENS

==
oTT;,

£ meto] 357, 32iMe

HAd

71 @ls

3

te 2450] AX|EH M| Zt=

1o

3219 HYyx|

A

oj

ZAH (Control Point)2

< 3.23>0

AJ|l=

X—IX—IO'
= [ —

K

m
Al

o
__OO

00

50 | g0 | oo | oo
0 <X [X|X |0
o || E|E R

T T T T
© |%| %] ao o
| XXX
00 | 60| olo
o bl B b B
— A_.A_.A_.%_
- (oo a <
SE o R A R
o | g
i < |%o|do|
= w5
%2 00 | ofo
LILI_
T <=
LR
N
£

R0 E

ol

i

m /u| E| E| E| E| E

/) K| K22 0| w

0
<k
=
o ol

OIAZE Z32E EF AIZ XA



1. ?4 OIAZRE 2¢=
(1) 22 OIABE sESe BHUE J1EH AZ BAe BF 7IF, 12D HEMS UE
J|FES CE 3.245, <H 3.25), <E 3.260 mEC
() T4 OIAZE BHES PA OIABE Helciol X J|F U 220l EY JIES (B
3.27> 9 <E 3.280] TEC}
(H 3.24> 712 OIAEE EgrEc &M EEHiE
e =TEE 9EE (%)
A2l 371 (un) MA—13 MA—10 MA—6
20 100 - -
13 % ~ 100 100 -
10 - %0 ~ 100 100
6 - - 90 ~ 100
5 62~ 8 B ~ 8 -
2.5 10~ 62 85~ 67 5 ~ 75
0.6 30 ~ 50 35 ~ 5 -
0.3 2 ~ 42 2% ~ 47 -
0.15 20 ~ 3 % ~ 39 -
0.08 20~ 21 20 ~ 27 15~ %0
(E 3.25) Alg 2 Ed JIE
= M Alge=s Al Z2I|E
Do KS F 2340 50 0|4
N
A A KS F 2384 45 0|4
0p2 2 (%) KS F 2508 35 o3t
2 (%) -
ot Al B0) o|Ft
Soax e KS F 2355 95 ol
548 KS F 2503 3.0 0[5
1N FaE= L KS F 2503 2.5 0|
HEM SR (%) KS F 2575 10 O[5t

108

OIATZE

Z3dE 2 NS 1H




& 3271 (mm) SNz HES (%)
0.6 100
0.15 90 ~ 100
0.08 70~100
CH 3.27> 714 OAHE dHiol E& J|&
=227 =
o= AlEtp | BEOIAZE | JHEOIALE
+ + JHEOpAT E
HMHOIAZE | HHOIAZE
AP (25 C,100 g, 55) (0.1 mm)| KSM2252 15~ 30 10 ~ 40 -
T 9 KSF2389 - - PG82—22 o]
Astd () KSM2250 58 o]t 95 o]t -
A% (5 em/min, 25 C) (cm) 10 o] - -
KSM2254
A% (5cem/min, 10 C) (cm) — 10 o] _
Qlskd (C) KSMIS02592 240 o]A+
W% (15 C) (g/em) KSM2201 1.0 o]
CH 3.28> 714 OAHE F8HE EZ J|&
Sd 54 NE 2l AlE EHEHA ANE . _
R 2 ANY (Tt HE
(s) (un) (31/m) B Al )
20 0|5t 1~4 S
o (30 min, 40 C, 300 O 8 X 107% o|4+
(240 C O[3 52.5 ko/5 ar)

(1] HEHZ g A SHOYEQ ANHH0IE B 7|25 of

o
n

OIAZE E321E Z® A XI®  [109




8. JIX OfA

<

(1) 7I1Z OfAEE Ef=E2 7|AH J7|Z Of

Bl
alll

A

(150 C 0| &h) <9l of

<

(3) 7IAA Z|= ot

ol

ol

Kl

il
fil0

A =

1
ol

k

8.2 i

ol

ol

|
]l

(1) 7|=Z ot~

F

FEA

=)
=]

(2) Hh

1ol
]

)
__o|_

8.3 Byt

<

i[H]

AH|
—=

dA7]7] et 7|1E OfAEE & HH| & Ao Al

4

R E

od

O{OF

(38) ZIZ o}

o}
=

£ K=oz NE, I

0{0F 5tH, O]

OIAZE B32E & AIZ XIE

110



<

A ZtH37] 13 mm OF

jara §
=

=
[N

HA 7]

o
=

2| Hf

WC-6 &=

—

—

tH, WC—1 =

°

A=
1o

@1)
@1)

Lo
N
P -
- Al
~ 19 S RIS
RSN
hl
O
| °°13|7|%
(@) 20 o
= 3 I18B|&|YIRHK
N 6/A|—|\ __.A_“_
el S
20 -
o a
LS el TIelT
3
Wu mm o|lm|o
5n_kUu (QV] M~
7(
=
=
©
— < — =
SSEl Z |5
— | o
SWEl 1 |S R
_._._w_._nmuu RO | =1 —
|_ho m_ll ol U.u\ KD _.=_E
Bogdr| | bl
ﬂ.._m__o = | o Ar ~
i} — O __o_ _r._O —_
TR =
R A

OIAZE Z32E EF AIZ XA




[Z2] i8R mEZ0| 1Y & 95k 1,0000 04, H£= 204 MAH ESAL »>10°Q EnEzz
ZRO|AM = MBICHE 100 3| = OHAFCHE QHH 2t 75 3|2 AFZSICH 1 0|5te] mE0|M =
MBICHE 75 3] = OMAFCHE 9 2} 50 3|5 AL2stH, ER7|ES ()9 7|&E¢e A8t

<HE 3.30> EA =X 728 (VMA) 7|&
== VES|u PES HA 335 (%)
(mm) 2.0 3.0 4.0 5.0
13 12.0 O|4t 13.0 0|4 14.0 0|4 15.0 0|4
20 11.0 of4t 12.0 O| & 13.0 0|4t 14.0 0|4
25 10.0 Of4t 11.0 0|4 12.0 0|4t 13.0 0|4
30 9.5 0|4 10.5 O| & 11.5 0|4 12.5 0|4
40 9.0 0|4 10.0 O| &t 11.0 0|4t 12.0 0|4
[Z] MA2350| 2.0~3.0%, 3.0~4.0% L 4.0~50% O|H, 2t J|=ZS L7+510{ ALRBIC}
oS Sof ZIUAO| 13mOIH, HHZ2F0| 2.5%0|H, VMA 7|E=S T12.5% 0|4, O|Ck.
<HE 3.31> WHEZEEE 13mm (WC—1, WC—6) & OIAEE =5tZ9| HgHA 7|&
7| =
& = = = = 7| E}
423 st 23
OIATE B2 (%) 5.0 0|4 5.0 ol¢ -
238 (%) 3.0~4.0 2.0~3.0 o
- — CHEIS 4 (A A
=X =2 (%) 13.0 O|& 12.0 Of4t oHH): 75 3]
Z 3 (%) 70 O] & 75 O| &t
SHFHE (3]/mm) 2000 O|&f -

9.3 SMA Xo=

(1) PHEXHE SMA ES=2 M3 X 6 29 NHEEE SMA EE= L0 T2

9.4 A OIATE 2=

(1) 74 OfAHE =32 M3 & 7 20| TEC

112

OIAZE B32E & AIZ XIE




t2| xto|

i
[

Cp-2
= =2

—

—

—

o &

X

o2t CP—1

T2 HAR0 = 23

3.33> HAEH=?0

—

—

¢:
&3t

AFSAl

=0
o=

Ct.
N

=

—

2369 0f [t
) 2248

2

(

OIAZE Z32E EF AIZ XA

o] =]

I~
| .

)

Al
5=
Hr

o
T

ZI:
o] %)

H

<)

L
" R %)
P ww x
H.. . no9 of
H| <Fm™w LH
| = E— Sl
= __|o.m o0 ] =
K o oo =1
o OO )
> OF y
KK - 30 H
~ ol 0 _
el . - 2 Ulo
L PR T 3 o 3 <
o or |12 — ooRrOWE gl =
RS ~ of o |zo|mM  my|TF
+ WIS|IZ | = T I
D o e W |95 L
ol o) N L N I (W
2w S R B 4 A
DU | o Wy i Ro| H
- <] o) o) g = ol ' ol| o0
= 4 2R _ v bl | =
oF © 0 2 T < |W._ﬁu|_ _
m @2 o |2l §3 °| |TRE|T
T 0 |7|° 2 > « Fooof __h|%_ o
I oW |53 ~ ol wwm < © ol
@) i 70
W <t ™ ™ m mu =] 0{0 F_._I_Eom._.w E._I
I N — < KPR K
[N ki 1 mmu H N0 R N
s 4B om| ok
=N o N 0f0 K}0 Tl | of0
NG 2| W B
. w =G | > 0 o
o T ol Hl s = oo
nO Clo|RI[Cl Fmw Vv
o glsylelgl 2w el 7|9
0 00| 2| e | E | = Mo & |&
= MiF iy G |G
i zolin| 0| X! go| 8
ol od | o] KO | od o &
<o Rl =
K

| pE24s e of
o NFRFE Aol wel 2
o ool we} 98 232 ol




A~
.

b

ok

9
gl

115[0);

0|

=

=
a1

FE 7Y

ted CP—1 7]

<

& 9

2=

H

s

wl o ol 1) nr
g oo k% o ol R - = El
o W = N ooy I Moz 2l _
Y LMO ‘Ul . - Jm_“_ < )
w o) ° E.H Mo ¥ © 8 Ho ol o
N 2 e = % = ol ELl
1T =1 O o S = o) =]
o5 X m X3 & o 0 <o
O o 7 S e - =3
H Tz @ S ou ol o3 ar ¥
4T w3 o R KT
oo EE S -3 % i < o
=3 % B X < oz < % b=
2w 8 WE 0 gy @ R0
e W oo = M orl o o
© oM R D NN i 0
T + Ho<o ™ Ho mw =
o T o= R — %uu ol or ol _ I+ 7
~ X < < T ol T =
= o = ANr no = T
X ot JAO \n No w o . [= %0 N
X Do g = 10 g4
3 o 1 o m X ol = =)
< oup oo w N A S = or Ko
o gy o _ﬁ - MR 0 =
.m;.._ J_.mo ,IMI ‘Mll Of M _._.__ m._ _A_L |_I._I ._J_un_ __o”m M
N o o o X mool = ) LN
By XS d® S
tegtie EEF AN Y
B & = s d =
N o0 _ao E mm_u = M0 [ o & °© o]
gl = . o3
8w A U I
S oM E ok =< ﬂ: e H o<k
R - - =EE o wa
&7 oX oW om S = 5
e 3) | @ o o o1 0o <
B g = IR do 3| W odm oow i ol < o
< B4 ° T X ° luw oo ® | 11w
W H o § 7T Ho m._d”__ oo| Ao i zlo L~
R mEoE o S IO - (=
o SN ] % w R _ |5 MR S ® R
. - - |z o ®

OIAZE B32E & AIZ XIE

114




2 =X

1=
so

<}

=
[

o

=1

tO1OF

o

‘XHE!
X 2 E
M=ol ™

—
e
=

=5ts

of Zest AFSXMETL XM 2 &
of M 3% 7|&0

tH, Of

°

to4OF
A =B

5

3

£

[

(5) HH

|

< oju
MO 51 R KO =}
< K H A
R0 n . et I
2 S TR=) A wmw
X Bus @0 S
3 R NI Ho
[=3 = <] o <
o A Bl i
Kir " .0 o = B
o L T -
— © oI __ o) 2 9
i mEn T o =
— = __O.A Fﬁwl _“_ <
™ N < il
> © T o N [} i
g o ol <2 o UJM
T o5 S B
D B Z oo S H U
b oL S m zu o B
o _ RO 20 o7 o o KO o
=y oo = o ol = o ]
- W o O Wl T & = T
S < il ol o o = O £ E
T gl Kb o o3 %S
wf o X Bl g = g 30 Ko o® <
= Kl = IS NN =) ol
] E ol = ow womoww DG cidli
= ~ o ©° N
g oK o ™ S ro 1 B T
= - o < Ind Poﬂ._ =3 R ol or <E % o
T KOT — 1y K o N
< 1] < N AL o o
- N = H g ~ M - B - = o
o5 < X @ @ RO S5 ol MO Y I T
o u L > WK Wg - XD NN v
o ES I._AI . __.__E n = |Ero ol [yl E.o m ol < [ ._lw_w,._ _wi
_ﬂf _M__ﬂ__._ = T R 0 oy oo Ml 51 o0 Bl <o _.u_, <
il Koo AU K L <Jo - = ol T W
ROy AU = o oop WD Coulo & do g o
L._._._ _|T_ K Hn_ MUH _Lu_ _M_._._ gmn_ _M_._._ m g_‘.n_ 1o |_.|m \wrw_ ﬂ
P om oz YRR Em MR MR IR
DL oAl B M _I =1 m
= o o A &/ &/ ® _\ﬁ ° S w m/o 3 w oS
T 83 =2 = = 2 =2 w0 I e

2] A7t

J

OIAZE Z32E EF AIZ XA



o
Ry

s

e Tt

A 5

YA
R i

A}

Aetofof gtk 1 9] AL TEUTH EEF

.
= o9

o%\:i

7tg ot

A 5o
52 Ag2

al
=

| M=

Qe

=]
=

ol

ol

ol
0]
R

Il

all

ol
{H

<H

<H

<K

ol
0]
R

ABE ZUE

11.5 Hi+=38-M2& ot

ol

ol

ol
(0:0)
K

<1

11.6 SMA ot

718 ot~

AE2

ol
0]
R

OIAZE B32E & AIZ XIE

116



11.7 B2 OIARE ZYUE

SHA

ol

ol

ol
(0:0)
K

11.8 7|E OIAEE ZYUE

Ot

7tE

A 5o
52 Ag2

oK

ol

Rr

FC}

S
—

GAISI0{0F

11.9 WlBHXY G OIAZE ZUE

ol
0]
R

Cf.

I

E35t040F ¢

|
(=]

HA|

s

=2 M3d d8E2 7=

FC}

S
—

SHOOF

HH AAl

5]

E= A5A0F 2F

e

K0

<
wir

12.1 BEEX%

o)

12.1.1 ZEkAL

f

SH
o

AEH B

(1) 2%,

o

|

HoexFo|2F stot,

OIAZE Z32E EF AIZ XA



X es

B (1997); o A7 7.3

REOT o T T v g -
RN o e = T i
e ~ o wo ¥ e IE i)
N o) nma ~ o T ﬁo o
2.._ B = x 9 ﬁl KR H [l WW
0 H i do M._l = ﬁm <o 0l o
z ® o W W RK S A =) i
_._,Mo o K W ﬂM W o R S )
1‘U_.|1_ Wo ol = N o= 70 _.__ln__ 70 o3 No
) T S K A H
o 0 - \\w ﬂyﬂ_ 9 1_/_A| O_E ) 7__A E#E
e By 70 = o wi gy 1]
= - S T w
Mﬁ (- - ‘W_l Y N N OE Rl = o %
~ X o — - - = -
w Mg mﬁ T T B 5w il ﬂo 5
Hoop W o o W T T 0 Bl i
AN & 5 A - H L
FeEBEIwx s Ty J K = | W X
™ 5 i T = © o2 00 ~ = ~
: E e Tz or O I e
ASHELER %= Aol k| oo
o Soof M oo _, N ol A =~ s
WMo g o s X pon = it
ol ooy o o Al uE of oF
_ ™ ® % X X o = o = |
T TFEERL W Doy TR
T M LR og W= T or b =
= R D . EH = ol K |
X N ™ N ) T o o KO m._._ ol Ml
B e MR o 5T WoN °
o oM R T o o o 7o o el g
g Wog R e N B 7| < B
=) A W ok = o | A 2 K4 h o o
o oF o =i I _a. ™ ol o H il
N A A S o | T M =
T o ¥ NS o = B B Bl _ M| o ol
ook 2R B R e ol SR o
SR o oof Moo < Em H — B H | RO mm R XO
o _\ ~X .o iy o H_AI g HT_ _uT_ = __o._ _u_
o I ) B o n T W oy Ho o < o~ | W k0 RO U
N BN do R OT H Mo X oF o Sl H oH
* g . = Nz Q @ .

il

Il
pA

ARE3S

=

=

=) el

A

=]

W2 a1

T
it

td 2 Sl

°

ko 2

OIAZE B32E & AIZ XIE

118



FET=ES E=0| oot 25 NEVTE]
JiE OIARIE 2312 | OlARE 2312 (MaE, Lm)
OpAmE BEEA T =T, otz Zat=xy
=ay 2R HEE OLATE E3iE
PR =T, NeaX|, ZatEx, ot
gy =| (=} = = =10 —
BINAX| ZBIE BN | OIZALK, KA, A2
AflERT| = TA 258 Tx 238=
=aN T32|E
B 232 E Ht
23l @ 28 e A5g|E ot
~ 2 Wy 232/ B
=5 =& OISy 22 ¥ Q=Y 25
OIARE 22 %X OAmE 22
HE T HE
Elol @At ME Efol X}7|=l EfOl
R S M3l Efel, APId Efel
AN mH oA
A2 £EA BE OIZAl X, OIFE X
7|E} ;‘T‘;’é" —'T"—E)_E|E OI-E Ol-ﬂ ey
I XAl ZFa| Kb = - 2 T2

Bas} oo
o o] Az A0 SlolME 9 87T z8} waAdlA F HA7 B4,
W7 o] g0, A 5& F28| Bl Agsor Ak

o H-yAo] Y=o naixle] obHd ES sl njid AL 71K ook
k. SUATE (e, oPolE) Bold FRAHE HX e FAE Asa mnd
AP E Ao BPNOZ 40013 (F-87de))o] ntzsich,

12.1.3 28T EXEX¥Y

OIAZE E321E ZR A3 1@ [119



HT
H'|
H
0}
10
-1
B
rr
noe
rc
1A
|0
Hu
2]
ol
N
4
H
0z
0
Hu
-1
0x
pull
inl

D ¥% : RETPY BFE WEAFS AN FOE olfHt B9 WEHFE

7% olete] FER ARA)D, EFE WBEOR S 97 Uk o= AU
E3E A4 153 Fshe PRo|mE AR o] B o2 @ Bast gk

®
N
ol)l‘
N
ol
2
ul
rr
o
b
)
Lﬁi
iy
By
R
ah)
O
Tz
0|
)
iui

AlEel oXME e BeE

o TR TAL T B AATE (PRI, TR e} AR

D FEI : RaA}, AAAL] e ol He AAAE
@ 20 : B3R 2dA ol]ol] Fdoly A7t FolA HAAF 4t olste
A8 Aol A E dukalEko] B3 B

o YA HEYROZA UHEAQ XA 1AL ofgfol 7]&3it)

T 19 Bfole ZHMAES ARgsto] 57 10 end 7155 73, T80l B5o=

=

79 olrBE EPEE T 3~ 4] HEL £} TR ASolE AL
A3 T 15 ne) 7152 a1, 1 91] 74E oRABE EFRE T 3~ 4 e
5 T (Ohe TY B, B A5 (94 wlelth E o] 83 719 £

120 OIAZE B32E & AIZ XIE




HI3E OIATE =giE Wit

=
b
Mt oF
R
o
WOy ~¢]

~g | HO[GTIOT

W

o

™

o0

M\

o

ot

)

|

Gl

A W

®| 5

) ! om w

g
M 58 805

23]

XO
24

Al et

A3y S

322

=
'
- o
PR
-y
wdG~p]
p~¢ WO[ST]OT Euﬁm:oﬂzm_ ‘
M
bl
fimd
o)
w|
el
A
o
b
~
o
%0
P T
£ T -
A 7&; T
wh m o ML
o % 1
AW
il e SO O

= el
o] 73

<3

U 21383 20 7]

3m, 1 m °]’e]

O
L

p 84

st

, A TR

Zo) sk, Pale) Wse) Fo PAFEo=

e

OIAZE E34E BH AIZ XA



g
— ZAPRECwA) [ g
- 1 &~
0T E
(Fiz azsa S
D& S [le 72O
A M I K2
<232|E0 o5t TR
@ ZATE He o3 =%
urEQl TAPAS T TP 2ok
W
T%
=
e 3
SR EE olzuy 22 §
Y i
(12 =z4a 9
08, S Uk e
h:}‘c} ’4 oT
<23z|E moj| o5t ERTAD
® UHEA £5¢ o3 =3
19 AeE 7I5o2 aeMAAS 57 10cen & 9ol BelE 3y = 2As}al,

I fle 502 FA 6 cne OJEiiy‘ EES 7ith FRIY ZHA9e V5=
7 15em & Yol ZehS 3enAE 23, 1 9o =0 2x T 8
7 B2S 7t (PL a8 F=).

122 OIAZE B32E & AIZ XIE



|
i
it o
e
e
c_uomwuo_ﬁom_. wo[GT]0T
_ I
T
|
]
- a.
E*—. -
bl .‘_ﬂ._ o
~ ['E L3
I ey
Wbl om %
£ ..Ew..:m DO H
TS
A SOI0

HlgAel ol =

Pjo

=

=
g
= o
I
-
= Ruog
N WIS[QT]LO[STI0T,
{
i
o |
i
by ol
H
ul oz
™ M
m| H
T
] R
— ) _
] T
P owiwl | W
) ama E3
|1.E_”. R ﬂo@ M_u
R I s
<1 By
A\ JU

4 9ol 0.5~1.0cme] FAZ

ZIZE E

T
=

==

;o,._
Ho

12.1.4 T2 2EXEY

@

OIAZE E34E BH AIZ XA



|| W2 HEH"o| ¥}

(D7 SReEEstE Semh = v )

o

R HeERte] IS AAsiAY vlny WAEAE A7) flste] o=

A, @733H3 A (FE", oAFA A )k B2 FAA vRITE ARS-Ste]

’

pgeR) A4 WEoE TS A1 Ik
BELEE:S
+ TR Beke W) ool B Awel Slo A (B9 e

ol glek. E3 o5

L
~
b
ol
ﬂ?
05

(1) 2E=XF2 Kol SYo|u d&etdntel =318 1t |, AS35H0{ofF St

124 OIAZE B32E & AIZ XIE



bt

Ch 3
=y

—

|.

R

ol

=2l

5

(2) AEAZLE A

<}

H A&

122 Ex81%

ol
ol

o
5y

11
~K

o))

1 e Hlad

3}3]

7 x

=

=

to 2=

<]

110 2em/sec AR =& ELASFE
=o]7] 9

= O

[e)

.

=]

=

£

=

=~ hy3
o« 554 olnBE

o|J

=)

==

[+3

EErTer)
A

5~10cm

2772

Y ST

vy

deflolth.

2rEFol EHELE o)

<+

OIAZE Z32E EF AIZ XA



JeERE tad 22 23] ok

E
=

S,

o] H=& afsof

1St wane

5]

@ EAF] LuA

FEolng olxBET} w3lslr] 4a,

N

® F=Fgo] 73, B3 IV 4A Bdh=

7] ok

3 WA B} o] 352 v

| ChAAaL

9|

@ T&%F By

=27)%0] Aaket,

m_m

, Al 3l

t]sjl

o w2y Aze] A, )

el

1= =
M- O

2= o
'I_E A

Hj A&

e
=

A1 AGA7)7|E Slal o ZHE] HIE

B et 22 23

/\é]og_\:r‘_

=
=

o] A5AE ] A

=
[¢)

® 44

e 4%

J]

@ A

wr
)
B

NH

ﬁo

9/"
o] Zis} e A

A Al o

U

S

® A

3}

® PlzEA

=Rl

3k A

A

Z

@ %

12.2.2 & % HHE

Kl0

Al
ol

OIAZE B32E & AIZ XIE

126



* TES ASdle EIHE AR 19 dEEMe BEE Y 22 flou uw
75pum (No.200)#] F2Heo] 6 %olsit nhe2]sitt.

o BT8R V|SAR = ZHMY EE GHE FTES ARSSITE I o g HuY 19m
Aol o}, '3k 19] F2L8 =4 CBR 20017, PI 6°]sfo|ofof it}
o 9] Ago BrEs AT e T4 7~ 12 eng EFOE skal, 4 CBR 6007,
PI 40]3}9] AFEE ARSSIT) B3 424 ofATE A2] SHES RS e 54 5~
6mE FFOo =2 3t v R 250 kgol RS EE X2 )

o EZ=A] g_x]-g gz& o].g:rxl j@—%oﬂ /\].%:3]..‘5 O]_}\JJ-E "—XH O ERX}IZO

=

3 EgAS WFE Bo| BN U] & R ofrbE
of ek Qohp] 4tk webd weltide A Bart Qe
deye] 2 64w £43) EE AWES o] A Unz

A
She o] Foh 9 Brh 2& el aTHE Z3E AY ofrBES

AHolrBERe s EnoR Ashe AL FRslne olaBEs} T At

OIAZE E32E Z® AIB XId  [127



D AHEGFS Al = 7Rk ol o3l A
T4 OfAZE =8t=9| HiRX[
i e | BEEE
A =7 =
SHEAZUEE %
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10 mm 25~85 =
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2.36 mm (No.8) 10~ 25 12 ~25
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19 mm 95~100
13.2 mm 35~70
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_'(;"—/_)E 2.36 mm 5~20
° 600um (No.30) 4~15
300pm (No.50) 3~12
75um (No.200) 1~6
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(g/em®) (ko) (1/100 cm) (%) (3) (c)
OIATES| SHET
1.90014 | 300014 | 20~40 | 20~28 | 50 it e
=2—TI =
140+ 15)
|| AS2 Ho|AE
o ATE AWE so|l2EE BE, 27, 2570 FRE TREL

OIAZE E37E Z® A3 X | [131



23
ojfl
&
o,
oo
i,
rr
e
Y
=
fru
rr
=
5
By
&
i)
2
4
N,
X,
9
i)
N,
Jo
Yo
o
[>
i
(m
)

o YEG ARE so|lzEY EFFE ol Es} Btk A7) Al durmoz

Fo 7ol wet 2%, & - AMERIE HIAAN ER EEAE sk
o
o

EHEE AHUE HO|AES] HET[E)

s HEHI|E
Z22 (BE) (s) 10~ 14
LELT (72 M) (kg/om) 100 ~ 300
BT (7Y M) (kg/om) 200| &

12.4 ZE21XL%®

12.4.1 ZEMALY

(1) ZE2tZ2% FE AMIFS X2 OIAEE SFEAQ EH0| o2 71X MZs 2o

Al

oK
ol

te 20|

ol
=
x

o BolEe folamETg MR AFAF (1997) ) ATF 710 BHER WEL F8
shsick

o olBE EPEAC e 1Y olABE FHBYl AmE W A
FAEAL FAA BRAR (HRIEDE AR 2 So) gtk YA e okBE

y
4 9o fAAER ERALlsl] EEsls A9els thE Aol

f

=S

132 OIAZE B32E & AIZ XIE



® =29 7153 Eol7] 918} FAshe A% =29 B (D), WA ART 5
o TG BTAY FPORE T2 T L Fo] 2

@ 71 ok-BE EFRY FAG FATAL FAEAS eI B
® 719 ol-BE EFES| ofABE thAle) AR5A (B4 WRIE)E Mgt B

@ NHEx=e] 71E ok=BE EES TS AFT EAd UduE A AFE

AE HoliES HEATE B

(1) ZEtZE2 J1E OIAEE ERE0 ¢AERE Holete ¥, RMEML HMEME
S =3

Rl
00
el
rr
OH
i
=
o
H'|
ok
o
Mo
=2
]
=
ro
ikl
-m
00
>
=

ol
==

A
=

) 71 opAEE ZRIE) RS Al BY

o oliBE Ego] LeE v AP okBE AR gaMoz de A
AHI AW TNl olBET st B ofFe Moz WAy HE
A7l itk

o ZelE U] sl A b ARAIR (hABE)e ERAe] En S
Bz ojE iAol $5sm Al wsl A Zlolojop ditk Antaow

p
AR QPRRE A4S U] SlEIAE E58 oRABE EEE 5~ 7 %9 8187

OIAZE E32IE Z™ AIB XI” 133




(Iron Oxide Red)S &83tH, S4S W7] Aix= 5~10 %] AFstaE (Chromium
Oxide), A 7] YaiAe= 5~ 10 %2] =E2A £ (Ultramarine Blue)y} ZFAIQF
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= =x7|=
’ A 11~1.3
5 gt 1.0~1.3
TRAAIZE (min) e
HEARAZH(AZY 6 O|LH
QFZE (kg/c) 40 O[LY
g (%)
=78 (%) & 371 0.5 O
Lh34 =, ¢l #E, FEOI US A
S RIE = e
HEZLE (kg/cm) 0|4
21 SOl o3t FF00 A = e
&L 7= Hololo} Atk
o7 ZaolAy 2 AlE 7)) 28t npr 7o)
EoF 2L RS RFO=
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o ZA FaAwe] Holoj] o3 vl
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(1) DIDBYA THo| 4x| FAS IOzl wat Zel & 4 U
(2) YBHOE DEER0| MBEE HAYAS ZUFOR 1mAZ =
CHA 1 m AIB3tE 1-3 WA 2m AIB £ 4m

A
2-4 WA, EE 3-6 YAS HFstD ULk,

12.6 11F JHE OIAEE X%

12.6.1 ZEALE

(1) OlAZE EHO| LntRy, URSY SO S2iH S42 FYANIIAL 37, U5
JbEst J1FxA SO BPZANMO ITBHSES BES| 9stol N ofAmE
2522 ASE 4+ Ut

(2) Oi7l0IME BHYIS (SBS, SBRIE OI8% 7|H OLAZES ABsHs EIIHO|
Bsiof 7| &3iTt

12.6.2 &

(1) 17 7HE OIAEE X FS W22 JHE OLAEERf SXIF ALEEICH

o« BoIFe RABETY UA - AFLY (1997); o ATF 712 1% AL opxBE
4 e-e F8sch

b
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=8
e SBR (Styrene Butadiene Rubber)2 &°] ¥3hd I 2 Aike BdEH=z
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	260617-아스팔트콘크리트포장시공지침-개정(PG58)
	개요
	제1장 총  칙
	1. 적용범위
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 지침은 『도로법』에 규정된 각종 도로(고속국도, 일반국도, 특별시도, 광역시도, 지방도, 시․군․구도)와 기타 일반 공중에 이용되는 중요 도로에 사용되는 표층, 중간층, 기층 등의  아스팔트 콘크리트 포장 및 유지보수에 적용한다.
	(2) 이 지침에 규정되어 있지 않은 사항은 『(국토교통부) 도로공사 표준시방서』및 해당 기관의 『전문시방서』에 따른다.



	2. 아스팔트 콘크리트 포장의 정의
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 가열 아스팔트 콘크리트 포장은 굵은골재, 잔골재, 채움재 등에 적절한 양의 아스팔트와 필요시 첨가재료를 넣어서 이를 약 160℃ 이상의 고온으로 가열 혼합한 아스팔트 혼합물을 생산하여 시공하는 것이다.
	(2) 중온 아스팔트 콘크리트 포장은 가열 아스팔트 콘크리트 포장 이상의 품질을 유지하면서, 가열 아스팔트 콘크리트 포장에 비하여 생산 및 시공 온도가 약 20℃ 이상 낮게 생산된 저에너지 소비형 도로 포장 기술로서, 중온화 첨가제 또는 중온화 아스팔트를 혼합하거나 기계적 기포 아스팔트 발생 설비를 사용하여 아스팔트 내 물 또는 기포 발생 수용액을 분사하여 생산한 저탄소 중온 아스팔트 혼합물을 사용하여 시공하는 것이다.
	(3) 순환 가열 아스팔트 콘크리트 포장은 아스팔트 콘크리트 포장의 유지보수나 굴착공사 등에서 발생한 아스팔트 콘크리트 발생재를 기계 또는 가열 파쇄하여 아스팔트 콘크리트용 순환골재를 생산한 후, 소요의 품질이 얻어지도록 보충재(천연골재, 아스팔트 또는 재생첨가제)를 첨가하고 재활용 장비를 이용하여 160℃ 이상의 고온에서 생산한 아스팔트 혼합물을 사용하여 시공하는 것이다.
	(4) 순환 상온 아스팔트 콘크리트 포장은 아스팔트 콘크리트 포장의 유지보수 또는 굴착공사 등에서 발생한 아스콘 발생재를 기계 또는 가열 파쇄하여 생산한 아스팔트 콘크리트용 순환골재를 생산한 후, 소요의 품질이 얻어지도록 보충재(천연골재, 유화아스팔트 또는 첨가제)를 첨가하고 재활용 장비를 이용하여 무가열로 생산한 아스팔트 혼합물을 사용하여 시공하는 것이다.
	(4) 순환 상온 아스팔트 콘크리트 포장은 아스팔트 콘크리트 포장의 유지보수 또는 굴착공사 등에서 발생한 아스콘 발생재를 기계 또는 가열 파쇄하여 생산한 아스팔트 콘크리트용 순환골재를 생산한 후, 소요의 품질이 얻어지도록 보충재(천연골재, 유화아스팔트 또는 첨가제)를 첨가하고 재활용 장비를 이용하여 무가열로 생산한 아스팔트 혼합물을 사용하여 시공하는 것이다.
	(5) 쇄석 매스틱 아스팔트(SMA, Stone Mastic Asphalt) 포장은 골재, 아스팔트, 셀룰로오스 화이버(Cellulose Fiber)로 구성되며, 굵은 골재의 비율을 높이고 아스팔트 함유량을 증가시켜 아스팔트의 접착력은 골재의 탈리를 방지하는 역할을 담당하고, 압축력과 전단력에 저항하는 힘은 골재의 맞물림(Interlocking)이 담당하여 소성변형과 균열에 대한 저항성이 우수한 내유동성 아스팔트 포장을 말한다.
	(6) 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장은 도로포장의 표층에 배수성․저소음 아스팔트 혼합물을 시공하여 하부의 불투수성 중간층의 표면으로 노면수가 흘러서 배수로로 배수되는 구조로 설계 및 시공하는 것이다.
	(7) 구스 아스팔트 포장은 고온 상태의 구스 아스팔트 혼합물의 유동성을 이용하여 유입하고 일반적으로 롤러 전압을 하지 않으며, 가열혼합장치(쿠커)를 이용하여 (180~260)℃로 가열, 교반 및 운반을 실시하고 구스 아스팔트 피니셔 또는 인력에 의해 유입하여 (160~240)℃로 시공하는 것이다.
	(8) 아스팔트 혼합물 생산시 실내 배합설계, 골재 유출량 시험, 현장 배합설계, 시험생산 등을 수행하여야 하며, 포장 시공시 시험포장 후 적합한 시공방법을 결정하여 본포장을 하여야 한다.



	3. 용어의 정의
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 지침에 사용한 다음의 용어는 문맥상으로 보아 다른 의미로 해석되지 않는 한 ‘[부속서 및 부록] Ⅱ. 용어의 정의’에 따른다.




	제2장 재  료
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 제조에 사용하는 골재, 아스팔트 등의 품질은 이 지침의 품질 규격을 만족하여야 한다.



	2. 아스팔트
	2.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 아스팔트는 침입도 등급, 점도 등급, 공용성 등급 등의 기준을 적용한다.
	(2) 고무 아스팔트 또는 폴리머 혼합 아스팔트와 같은 고점도의 개질 아스팔트 또는 첨가제를 사용하려면 아스팔트의 공용성 등급 기준만을 적용한다.
	(3) 커트백 아스팔트, 블로운 아스팔트, 포장 타르는 환경문제로 인해 도로공사표준시방서 및 각 발주기관 전문시방서에도 반영되지 않으므로 사용하지 않는다. 
	(4) 아스팔트는 석유계 원료를 이용한 아스팔트 이외에 식물성 원료를 이용한 재료를 혼합한 바이오 아스팔트를 사용할 수 있으며, 공용성 등급 기준에 적합하여야 한다. 바이오 아스팔트 공급자는 바이오 아스팔트 생산시의 사용재료와 비율을 보고하여야 한다.
	(5) 현장 여건에 따라 필요시 중간층용과 기층용 아스팔트 혼합물에 다음 아스팔트를 사용할 수 있다.
	① 중간층용 아스팔트 혼합물에 PG 58-22 아스팔트를 사용할 수 있다. 다만, 공용성 등급 기준에 따라 적용 구간의 기후 자료를 기반으로 포장 온도를 검토하여 사용 여부를 결정하며, 표층에 개질 아스팔트 혼합물을 사용하는 중교통량 도로에는 사용할 수 없다.
	② 기층용 아스팔트 혼합물에PG 58-22, PG 58-28 아스팔트를 사용할 수 있다. 다만, 표층에 개질 아스팔트 혼합물을 적용하는 중교통량 도로는 발주자의 승인을 받아야 한다.



	2.2 침입도 등급 기준
	(내용없음)
	(1) 침입도 등급 기준을 적용시 아스팔트는 <표 2.1>을 만족하여야 한다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 혼합 및 다짐온도 결정을 위하여 시험성적서에 <표 2.1>의 항목 외에 120℃, 150℃, 180℃에서의 각각 동점도 및 150cSt, 170cSt, 190cSt, 250cSt, 280cSt, 310cSt에서의 온도를 부기하여야 한다.
	(3) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물에 사용시에는 아스팔트의 KS M 2247에 따른 60℃ 점도 시험결과를 보고하여야 한다.


	2.3 점도 등급 기준
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물 생산시 <표 2.2>의 점도 등급에 적합한 아스팔트를 사용할 수 있다.


	2.4 공용성 등급 기준
	(내용없음)
	(1) 아스팔트는 KS F 2389의 공용성 등급에 따라 <표 2.3>을 만족하여야 한다.
	(2) 일반적으로 공용성 등급 PG 64-22 아스팔트를 사용한다.
	(3) 교통량이 많은 교차로는 PG 76-22 이상의 아스팔트를 사용하여야 한다.
	(4) 신호대기 지역, 오르막 구간 및 지․정체가 심한 도로와 중(重)교통이 통행하여 소성변형 발생 위험이 높은 지역은 PG 76-22 이상의 아스팔트의 적용을 검토하여야 한다.
	(5) 아스팔트 혼합물의 혼합 및 다짐온도 결정을 위하여 시험성적서에 <표 2.3>의 항목 외에 120℃, 150℃, 180℃에서의 각각 동점도 및 150cSt, 170cSt, 190cSt, 250cSt, 280cSt, 310cSt에서의 온도를 부기하여야 한다. 
	(6) 공용성 등급 기준 <표 2.3>의 점도시험 기준은 개질 첨가제를 아스팔트 혼합물 생산시 아스팔트 계량조 등에 직접 투입하는 건식 방법으로 사용할 경우에는 첨가제가 혼합된 아스팔트에 대한 공용성 등급 시험시 적용하지 않는다.
	(7) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물에 <표 2.3>에 따른 PG52-28, PG58-28, PG58-22  등을 사용할 수 있으며, KS M 2247에 따른 60℃ 점도 시험결과를 부기하여야 한다.


	2.5 저장
	(내용없음)
	(1) 아스팔트는 전용의 운반장비로 운송하여 저장하며, 장기간 보관시에는 아스팔트 품질의 변동을 최소화하도록 보관온도를 관리하여야 한다.


	2.6 중온화 아스팔트
	(내용없음)
	(1) 중온화 첨가제는 아스팔트 혼합물에 첨가하여 생산 및 시공온도를 낮추는 효과를 발휘하도록 하는 첨가제다.
	(2) 아스팔트 플랜트 믹서에 직접 투입하는 건식 혼합 방법이나, 중온화 첨가제를 별도의 시설에서 아스팔트와 미리 혼합하는 습식 혼합 방법을 적용할 수 있다.
	(3) 중온화 아스팔트의 품질은 <표 2.4>를 만족하여야 한다. 다만, 개질재의 종류에 따라 혼합 및 다짐 온도 등이 달라지는 배수성·저소음, SMA, 구스 아스팔트 혼합물 등은 <표 2.4>의 기준을 적용하지 않으며, 해당 종류의 가열 아스팔트 혼합물에 대비하여 배합설계시 적용하는 혼합 및 다짐 온도를 20℃ 이상 낮추어야 한다. 생산자는 품질시험 결과와 배합설계시 혼합 및 다짐 온도, 밀도 등을 제시하여야 한다.
	(4) 중온화 첨가제를 믹서에 직접 투입하는 건식 혼합 방법을 적용시에 중온화 첨가제의 생산자는 표준 첨가비율를 추가로 제시하여야 한다. 사용하는 아스팔트는 침입도 등급 기준에 따른 <표 2.1> 또는 공용성 등급 기준에 따른 <표 2.3>을 만족하여야 한다. 그리고, 중온화 첨가제를 혼합온도 이하에서 용융 가능한 소포장하거나 전용의 투입장치를 이용하며, 운반 및 보관시에 수분에 젖지 않도록 하여야 한다.
	(5) 교통량이 많은 교차로, 신호대기 지역, 오르막 구간 및 지·정체가 심한 도로와 중(重)교통이 통행하여 소성변형 발생 위험이 높은 지역은 W76 등급 적용을 검토한다.


	2.7 배수성․저소음 아스팔트 혼합물용 개질 아스팔트
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 포장용 아스팔트 바인더는 골재의 분산저항, 내수성, 내후성이 우수한 고점도 아스팔트 바인더를 사용하도록 한다.
	(2) 사용되는 고점도 아스팔트 바인더는 아스팔트 플랜트의 믹서에 첨가제를 직접 투입하는 건식 혼합형(Plant Mix)과 사전에 첨가제를 아스팔트 바인더에 미리 첨가하여 제조한 습식혼합형(Pre Mix)으로 나뉜다.
	(3) 개질 첨가제를 믹서에 직접 투입하는 건식 혼합 방법을 적용 시에는 스트레이트 아스팔트는 KS M 2201에 따른 <표 2.1>의 침입도 등급 60-80  이상 또는 KS F 2389에 따른 공용성 등급 PG 64-22 기준 이하를 만족하여야 한다. 개질 첨가제의 투입은 자동투입장치를 이용해야 하며, 사용 질량을 배치당 기록할 수 있어야 한다. 그리고, 운반 및 보관 시에 수분에 젖지 않도록 하여야 한다.


	2.8 SMA(Stone Mastic Asphalt)용 아스팔트
	(내용없음)
	(1) 아스팔트는 KS M 2201의 침입도 규격에 따라 침입도 등급 60-80을 만족하는 것을 사용하여야 한다. 침입도 60-80은 등가단축하중으로 환산한 교통하중 등급(ADT) 1,000대/일/Lane 이하에만 적용할 수 있다.
	(2) 사용목적에 따라 내구성을 요하는 경우에는 고무 또는 수지 혼합 아스팔트와  같은 개질 아스팔트 또는 첨가재를 사용하며, 이 경우는 반드시 공용성 등급(PG) 시험성적서를 제출받아야 한다. 
	(3) 침입도 등급에 의한 아스팔트는 고온 저항 특성을 적절히 반영하기 어려우므로 소성변형 발생의 위험이 높은 구간은 공용성 등급에 의하여 일정 등급 이상의 아스팔트를 사용하는 것이 좋다. 
	(4) 특히 교통량이 많은 교차로는 아스팔트 혼합물에 사용되는 아스팔트를 KS F 2389에 따라 PG 76-22 이상을 사용하여야 한다.
	(5) 신호대기 지역, 오르막 구간 및 지․정체가 심한 도로와 중(重)교통이 통행하여 소성변형 발생 위험이 높은 지역에도 아스팔트를 PG 76-22 이상 적용하는 것을 검토하여야 한다.
	(6) 교통하중 등급에 따른 아스팔트 공용성 등급 적용기준은 <표 2.7>에 따른다.
	(7) 교통하중 및 정체 잦은 구간에 따른 아스팔트 소성변형률 적용 기준은 <표 2.8>를 따른다.
	(8) 습식 혼합형 개질 아스팔트의 저장 안정성과 건식 혼합형 개질 아스팔트 용해율의 적용기준은 <표 2.9>를 따른다.


	2.9 유화아스팔트 
	(내용없음)
	(1) 유화아스팔트는 아스팔트 포장의 부착을 위한 프라임 코트, 택 코트, 또는 순환 상온 아스팔트 혼합물용 바인더로 사용한다.
	(2) 프라임 코트 시공시 유화 아스팔트 재료는 <표 2.10>에 적합하거나 감독자의 승인을 받은 재료로서, 제조 후 60일 이내이어야 한다.
	(3) 택 코트 시공시 유화 아스팔트 재료는 <표 2.11>에 적합하거나 감독자의 승인을 받은 재료로서, 제조 후 60일 이내이어야 한다.
	(4) 택 코트 후 양생시간을 24시간 이상 확보할 수 있는 신설포장에서는 택 코트에 <표 2.11>의 SS(C)-1의 사용을 권장한다.
	(5) 유지보수 포장은 교통 규제 등의 제약으로 택코트의 충분한 양생이 확보되기 어렵고, 공사차량에 의해 벗겨질 수 있다. 이에 따라 택코트 후 아스팔트의 타이어 부착율이 낮은  <표 2.11>의 유화아스팔트 RS(C)-PG64T 또는 RS(C)-PG70T를 사용하거나, 아스팔트 혼합물 포설과 택코트를 동시에 시공하는 방법을 사용을 권장한다.
	(6) 택코트용 개질 유화아스팔트는 <표 2.11>의 RS(C)-PG70, RS(C)-PG70T 기준에 따르며,  대기온도가 30℃ 이상이거나 현장 여건에 따른 감독자 요구시, 시공 중 택코트의 벗겨짐을 예방하기 위하여 유화 아스팔트 RS(C)-PG70T를 사용하거나, 아스팔트 혼합물 포설과 택코트를 동시에 시공하는 것이 좋다.
	(7) 순환 상온 아스팔트 혼합물용 유화아스팔트는 <표 2.12>의 기준에 따라 MS 및 SS계열의 유화아스팔트를 사용하여야 한다.



	3. 골재
	3.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물에 사용하는 골재는 굵은골재, 잔골재가 사용된다.
	(2) 굵은골재는 <표 2.13>에 따라 도로기능에 맞는 등급의 골재를 선택하여 사용하여야 한다.  
	(3) <표 2.14>, <표 2.16>의 골재 입도와 품질을 만족한 골재에 대하여 편장석률이 10% 이하이면 1 등급, 20% 이하이면 2 등급, 30% 이하이면 3 등급 골재이다.
	(4) 현장 여건상 골재의 수급이 어려우면 발주자의 승인을 받아 골재의 등급 적용을 조정할 수 있다.
	(5) 배수성․저소음 아스팔트용 골재는 <표 2.13>의 1등급  단입도 골재를 사용하여야 하며, 골재 입도와 품질기준을 만족하여야 한다.


	3.2 굵은골재
	3.2.1 입 도
	(1) 굵은골재의 입도는 KS F 2357(아스팔트 혼합물용 골재)의 규정 중에 <표 2.14>에 따라 단립도 기준인 골재번호 4, 5, 6, 7, 8 등에 적합하여야 한다. 
	(2) <표 2.14>의 기준범위 보다 더욱 단립도에 가깝고, 목표로 하는 아스팔트 혼합물 합성입도를 얻을 수 있으면 아스팔트 혼합물용으로 사용할 수 있다.
	(3) 단립도 쇄석의 수급이 어려우면 KS F 2357의 골재번호 467, 78, 67, 68 등 혼합입도의 골재는 발주자의 승인을 받아 사용할 수 있다.
	(4) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물이나 SMA 혼합물용 굵은골재의 입도는 <표 2.15>에 따른다. 주요입도 범위에 해당하는 골재의 비율이 높을수록 더욱 높은 품질을 확보할 수 있다.

	3.2.2 품 질
	(1) 아스팔트 혼합물에 사용하는 굵은골재는 부순 골재(쇄석), 부순 자갈 등으로, 깨끗하고 강하고 내구적이어야 하며, 점토, 실트, 유기물 등의 유해 물질을 함유해서는 안 된다.
	(2) 굵은골재는 <표 2.16>의 품질규정을 만족해야 한다.
	(3) 동적수침 후 피복율 시험은 사용하는 아스팔트 시료와 함께 시험 또는 시험 의뢰하여야 하며, 시험결과가 50% 미만이면 반드시 박리방지 재료를 사용하여야 한다. 박리방지재료는 소석회 또는 액상박리방지제이며, 품질기준은 각각의 기준에 따른다

	3.2.3 저 장
	(1) 굵은골재는 종류별, 크기별로 분리 저장하여 서로 혼합되지 않도록 하여야 하며, 먼지, 진흙 등 불순물이 혼입되지 않고, 재료분리가 일어나지 않도록 한다.
	(2) 빗물에 직접 노출되지 않도록 덮개를 씌우거나 상설 지붕이 있는 시설에 보관한다.
	(3) 골재 생산시설의 골재 저장설비는 [부속서 Ⅵ-1 골재 생산시설 체크 리스트] 점검 기준에 적합하여야 하며, 아스팔트 플랜트의 골재 저장설비는 [부속서 Ⅵ-2 아스팔트 플랜트 체크 리스트]의 ‘2. 굵은골재 저장설비’점검 기준에 적합하여야 한다.


	3.3 잔골재
	3.3.1 입 도
	(1) 잔골재의 입도는 <표 2.17>의KS F 2357(아스팔트 혼합물용 골재)의 규정에 따른  입도 No.1~No.5 또는  FA-1 등에 적합하여야 한다. 다만, 잔골재의 입도가 규정에 적합하지 않아도 목표로 하는 아스팔트 혼합물의 합성입도를 얻을 수 있으면 감독자의 승인을 받아 사용할 수 있다.
	(1) 잔골재의 입도는 <표 2.17>의KS F 2357(아스팔트 혼합물용 골재)의 규정에 따른  입도 No.1~No.5 또는  FA-1 등에 적합하여야 한다. 다만, 잔골재의 입도가 규정에 적합하지 않아도 목표로 하는 아스팔트 혼합물의 합성입도를 얻을 수 있으면 감독자의 승인을 받아 사용할 수 있다.
	(2) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물용 잔골재의 입도기준은 <표2.16>의 FA-1을 따른다. 단, 배수성․저소음 아스팔트 혼합물에 필요한 소요의 입도를 얻을 수 있고, 5㎜ 체의 통과질량백분율이 90% 이상일 경우에는 감독자와 협의하여 이 입도 기준을 적용하지 않을 수 있다.

	3.3.2 품 질
	(1) 아스팔트 혼합물에 사용하는 잔골재는 암석, 자갈 등을 깨어 얻어진 부순 모래(스크리닝스) 또는 이들의 혼합물로서, 깨끗하고 강하며 내구적이어야 하고, 먼지, 점토, 유기물 등의 유해 물질을 함유해서는 안 된다.
	(2) 아스팔트 혼합물에 사용하는 잔골재는 <표 2.18>의 품질 규정을 만족하여야 한다.
	(3) 잔골재의 입도 분포가 배합설계시 문제가 없다면 부순 모래(스크리닝스)를 사용하여야 하며, 자연 모래는 아스팔트 혼합물의 소성변형을 낮출 수 있으므로 사용하지 않는다.

	3.3.3 저 장
	(1) 잔골재가 다른 골재와 서로 혼합되지 않도록 분리 저장하여야 하며, 먼지, 진흙 등 불순물이 혼입되지 않도록 한다.
	(2) 잔골재는 상설 지붕시설에 보관한다.
	(3) 골재 생산시설의 골재 저장설비는 [부속서 Ⅵ-1 골재 생산시설 체크 리스트] 점검 기준에 적합하여야 하며, 아스팔트 플랜트의 골재 저장설비는 [부속서 Ⅵ-2 아스팔트 플랜트 체크리스트] ‘3. 잔골재 저장설비’ 점검 기준에 적합하여야 한다.



	4. 아스팔트 콘크리트용 순환골재
	4.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트용 순환골재는 폐아스팔트 콘크리트를 발생 현장이나 일정시설이 있는 장소에서 파쇄하여 제조하며, 운반 및 저장시 다른 이물질과 섞이거나 빗물에 노출되지 않도록 하여야 한다.
	(2) 폐아스팔트 콘크리트의 처리기준은 [부속서 Ⅱ 폐아스팔트 콘크리트의 처리기준]을 따른다.


	4.2 아스팔트 콘크리트 발생재의 반입
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 발생재의 반입시에는 이물질이 혼입되지 않도록 반입시 적합한 기준을 제시하는 등의 대책이 필요하며, 잘게 절삭된 형태인 것과 덩어리인 것을 구분하여 저장하고, 선입선출의 원칙에 따라 처리하여야 한다.


	4.3 아스팔트 콘크리트 발생재의 파쇄
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 생산시 아스팔트 콘크리트 발생재를 최대 골재 크기 20㎜ 또는 13㎜ 이하로 파쇄한다. 이 때 아스팔트 콘크리트 발생재는 아스팔트 콘크리트 외에 다른 건설폐자재나 흙, 나무조각, 금속편, 블록 등의 이물질이 섞여 있지 않아야 하며, 섞여 있을 경우에는 파쇄시에 반드시 이물질을 제거하여야 한다.


	4.4 품 질
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 발생재의 품질에 따라 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 품질이 많은 영향을 받으며, 기존 포장체의 노화 정도 또는 성능에 따라 같은 포장구간에서도 차이가 나타나게 된다. 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 품질은 <표 2.19>의 규격에 적합한 것이어야 하며, 아스팔트 콘크리트 외의 다른 골재나 흙, 나무조각, 금속편, 블록, 콘크리트 등의 이물질이 섞여 있지 않아야 한다.
	(2) 아스팔트 콘크리트용 순환골재는 품질의 안정화를 위해 생산되는 혼합물에 균일한 입도의 아스팔트 콘크리트용 순환골재가 재료분리 없이 적정 비율로 투입될 수 있게 분급하여야 한다. 
	(3) 아스팔트 콘크리트용 순환골재에 목재, 흙, 폐콘크리트 등의 기타 이물질이 혼입되지 않도록 주의하여야 한다.
	(4) 아스팔트 콘크리트용 순환골재를 사용할 경우, 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 사용 비율에 따른 적합한 품질관리가 이루어져 순환 아스팔트 혼합물의 품질이 해당 규정을 만족시키고, 순환 아스팔트의 품질 및 골재입도가 적합하게 확보되어야 한다.


	4.5 저 장
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 야적 높이는 일반적으로 5m 이하로 한다. 저장 중에 입도가 다른 아스팔트 콘크리트용 순환골재가 서로 섞이지 않도록 주의하여야 하며, 선입 선출이 가능하여야 한다.



	5. 채움재
	5.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물에 사용하는 채움재는 석회석분, 소석회, 회수더스트 등이다. 


	5.2 입 도
	(내용없음)
	(1) 채움재의 입도는 KS F 3501(아스팔트 포장용 채움재)의 규정을 따르며, <표 2.20>의 기준에 적합하여야 한다.


	5.3 품 질
	(내용없음)
	(1) 석회석분, 소석회, 소석회 혼합 채움재를 채움재로 사용하려면 수분함량이 1.0% 이하이어야 하며, 비중 값과 철 함량을 보고하여야 한다.
	(2) 채움재는 먼지, 진흙, 유기물, 덩어리진 미립자 등의 유해 물질을 함유하지 않아야 한다.
	(3) 채움재로 석회석분, 소석회 이외의 회수더스트 등이 사용될 경우 <표 2.21>의 품질기준을 만족하여야 하며, 비중 값과 PRV, 철 함량을 보고하여야 한다.
	(4) 회수더스트 등이 포함된 아스팔트 혼합물은 0.08㎜ 이하의 미분을 이용한 PRV값을 이용하여 계산한 BVF 값이 60% 이하이어야 한다. PRV, BVF 는 ‘[부속서 Ⅳ-3 채움재의 다짐 공극률 시험 방법]’에 따른다.
	(5) 소석회는 채움재 기능은 물론 아스팔트 혼합물의 박리방지 재료로도 사용한다. 소석회는 <표 2.22>를 만족하여야 한다.
	(6) 소석회는 골재 질량비율의 1~1.5%를 사용하며, 아스팔트 혼합물 중 채움재의 사용 비율을 감안하여 소석회 또는 소석회 혼합 석회석분 적용을 검토하여야 한다.
	(7) 소석회는 별도의 투입시설을 구비한 아스팔트 플랜트에서 사용하여야 한다. 
	(8) 소석회 혼합 채움재는 <표 2.23>를 만족하여야 하며, 탱크로리 등으로 이동시 재료분리가 되어 비중차이가 발생하지 않아야 한다. 


	5.4 저 장
	(내용없음)
	(1) 채움재는 전용의 사일로에 저장하여야 하며, 수분 등 이물질이 혼입되지 않도록 하여야 한다.



	6. 액상박리방지제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 액상박리방지제는 골재와 아스팔트의 박리방지 효과를 얻기 위해 사용하는 재료이다.
	(2) 액상박리방지제 사용비율은 공급자가 제시한 비율과 시험결과를 이용하여 사용 비율을 결정하며, 일반적으로 아스팔트의 0.5% 사용한다.
	(3) 액상박리방지 재료는 종류가 다양하고, 골재의 종류에 따라 성능효과에 차이가 있으므로 사용하는 골재를 이용하여 [부속서 Ⅵ-4 동적수침 시험]에 따라 동적수침 후 피복율 시험결과로 액상박리방지 재료의 적합여부를 판단한다.
	(4) 동적수침 후 피복율이 액상박리방지 재료 사용 전에 40% 이하이면 사용 후 50% 이상이어야 하며, 사용 전 40% 초과하면 피복율 변화비가 0.3 이상이어야 한다.



	7. 재생첨가제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 재생첨가제는 아스팔트 콘크리트용 순환골재 내의 노화된 아스팔트 점도를 회복시키기 위하여 혼합물 제조시 첨가하는 것이다.
	(2) 재생첨가제는 영국 석유협회 표준 추출방법인 IP346 방법 또는 KS M 6956으로 유해성을 평가하여야 한다. 재생첨가제는 IP346으로 측정된 PCA 함량(DMSO 추출물)이 3% 미만이거나, KS M 6956으로 측정된 <표 2.24>의 다환방향족탄화수소(PAHs)가 10mg/kg 이하이고, 벤조피렌(benzo(a)pyrene)이 1mg/kg 이하이어야 한다.
	(3) 재생첨가제는 <표 2.25>의 품질 기준을 만족하여야 하며, 적용하는 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 절대점도와 사용비율에 따라 사용여부 및 사용비율을 결정한다.
	(4) 중온화 재생첨가제는 중온 효과와 아스팔트 회생 효과를 동시에 얻을 수 있는 것으로 재생첨가제의 유해성 평가 기준과 <표 2.24> 재생첨가제의 등급기준을 만족하여야 한다. 그리고 아스팔트와 혼합하여 <표 2.4>의 중온화 아스팔트 품질기준을 만족하여야 한다. 
	(5) 재생첨가제 제품 선정시에는 부속서를 참조하여 순환 아스팔트 혼합물에 적용할 경우 적정 성능을 확보하는지 여부를 검토한다.



	8. 섬유첨가제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 섬유첨가제는 SMA 혼합물 또는 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 흐름손실률을 감소시키기 위하여 사용하는 재료이다.
	(2) 식물성 섬유나 식물성 섬유에 일정량의 아스팔트 또는 다른 재료 등을 첨가하여 낱알 형태로 생산한 것을 사용한다.
	(3) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 드레인다운 시험값이 0.3% 이하일 경우에는 사용할 필요가 없다.
	(4) 섬유첨가제를 사용할 경우에 사용하는 비율은 아스팔트 혼합물 질량 대비 0.3~0.5%이며, SMA 혼합물 또는 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 배합설계 기준의 흐름손실률 시험을 통해 결정한다.
	(5) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물에 섬유첨가제 사용없이 품질기준을 만족할 경우 사용하지 않으며, 섬유첨가제를 사용할 경우에는 배합설계를 통해 흐름손실률과 KS F 2594에 따른 실내투수계수 등의 결과를 이용하여 사용량을 결정한다.



	9. 철강 슬래그
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 철강 슬래그는 철강의 제조과정에서 생산되는 슬래그를 파쇄한 것으로 선철의 제조과정에서 고로에서 정제되는 고로 슬래그와 강의 제조과정에서 생성되는 제강 슬래그로 나누어진다. 또한 고로 슬래그는 냉각 방법에 따라서 고로 서냉슬래그와 고로 수쇄슬래그로 나누어지고, 제강 슬래그는 강의 제조방법에 따라서 전로슬래그와 전기로슬래그로 나누어진다. 고로 슬래그, 제강 슬래그 어느 것이나 제철의 부산물이지만 그 재료물성에는 차이가 많다.



	10. 교면포장용 방수재
	10.1 교면 방수재의 적용 범위
	(내용없음)
	(1) 차량의 통행을 목적으로 하는 모든 신설 및 기존 도로교 바닥판에 대하여 방수층을 설치하여야 한다.
	(2) 원칙적으로 교면포장에 아스팔트 포장을 시공하는 모든 도로교 바닥판을 대상으로 한다. 


	10.2 교면 방수재의 분류
	(내용없음)
	(1) 방수재는 시트식(Sheet type) 및 도막식의 2종류로 구분한다. 다만, 1.5층 개념의 방수층에서는 보조방수재로 흡수방지식을 사용한다. 
	(2) 도로교 바닥판 방수재의 분류는 <표 2.26>에 따른다. 도막 두께는 탐침식 도막두께 측정기를 이용하여 개별 방수층 시공 후 측정한다. 
	(3) ‘신설 또는 유지보수 구간의 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장 시공 시’ 또는 ‘유지보수 구간의 절삭 후 바닥판의 요철이 깊은 경우’에는 시트식 및 도막식의 조합으로 2층 방수를 적용하여 도로교 바닥판을 보호한다. 2층 방수란 1층 방수(시트식 혹은 도막식)층을 개별적 공정으로 2회에 걸쳐 포설하여 만드는 2층 방수층(도막식+시트식, 도막식+도막식, 시트식+도막식, 시트식+시트식)으로 각층의 두께는 <표 2.26>에서 제시된 최소두께 이상이고, 최종 방수층 두께는 각 층별 최소 두께의 합 이상이어야 한다.
	(3) ‘신설 또는 유지보수 구간의 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장 시공 시’ 또는 ‘유지보수 구간의 절삭 후 바닥판의 요철이 깊은 경우’에는 시트식 및 도막식의 조합으로 2층 방수를 적용하여 도로교 바닥판을 보호한다. 2층 방수란 1층 방수(시트식 혹은 도막식)층을 개별적 공정으로 2회에 걸쳐 포설하여 만드는 2층 방수층(도막식+시트식, 도막식+도막식, 시트식+도막식, 시트식+시트식)으로 각층의 두께는 <표 2.26>에서 제시된 최소두께 이상이고, 최종 방수층 두께는 각 층별 최소 두께의 합 이상이어야 한다.
	(4) <표2.26>의 분류에 속하지 않는 방수재에 대해서는 도로교 바닥판용 방수재료의 품질 기준 만족 여부를 국가 공인시험기관의 시험결과를 통한 입증과 시험시공 적용 후 문제점이 발견되지 않는 지를 확인한 후 감독자의 승인 하에 적용하여야 한다. 


	10.3 흡수방지식 보조 방수재의 역학적 품질 기준
	(내용없음)
	(1) 도로교 시멘트 콘크리트 바닥판용 1.5층 방수시스템 개념을 적용할 때 사용되는 흡수방지식 보조 방수재의 품질기준은 <표 2.27>를 따르며, 무기질 계열의 재료만을 적용할 수 있다.


	10.4 방수재의 품질 기준
	(내용없음)
	(1) 도로교 바닥판에 적용되는 시트식과 도막식 방수재의 품질기준은 <표 2.28> 및 <표 2.29>에 따라 적용한다. 


	10.5 도로교 바닥판용 교면포장 시스템의 역학적 품질 기준
	(내용없음)
	(1) 도로교 바닥판에 적용되는 교면포장 시스템의 역학적 품질 기준은 <표 2.30>을 적용하며 시트식, 도막식, 2층 방수 모두 <표 2.30>의 역학적 품질기준을 만족하여야 한다.



	11. 재료의 승인 및 시험
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 계약상대자는 아스팔트 콘크리트 포장 공사 15일 전에 공사에 사용하는 재료의 시험결과를 감독자에게 제출하여 승인 받아야 한다.
	(2) 재료의 공급원을 변경하려면 사전에 감독자의 승인을 받아야 한다.
	(3) 감독자는 사용재료의 적정여부를 결정하기 위하여 필요에 따라 추가시험을 시행할 수 있으며, 공사 시행 중에도 발췌시험을 지시할 수 있다.




	제3장 아스팔트 혼합물 생산
	1. 가열 아스팔트 혼합물
	1.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 종류는 <표 3.1>을 표준으로 하며, 기층용, 중간층용, 표층용 등으로 사용한다.
	(2) 보조기층 위에 프라임 코트 시공 후 아스팔트 혼합물로 기층, 중간층, 표층 순서로 시공하며, 각 아스팔트 콘크리트 층 사이에 택 코트를 시공한다. 다만, 중간층은 『(국토교통부) 도로포장 구조 설계 요령』에 따른 설계 결과에 따라 적용하지 않을 수 있다.
	(3) 프라임 코트와 택 코트의 세부 기준은 제4장 5.2 및 5.3에 따른다.
	(4) 아스팔트 혼합물은 [부속서 Ⅲ-1 가열 아스팔트 혼합물 배합설계], [부속서 Ⅲ-2 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물 배합설계], [부속서 Ⅲ-3 순환 상온 아스팔트 혼합물 배합설계], [부속서 Ⅲ-4 배수성․저소음 아스팔트 혼합물 배합설계], [부속서 Ⅲ-5 골재 유출량 시험] 등에 따라 실내 배합설계, 골재 유출량시험, 현장 배합설계, 시험생산을 수행하여 적합여부를 확인 후 생산하여야 한다.
	(5) 아스팔트 혼합물의 배합설계시 표층용 아스팔트 혼합물은 공극률(4±0.3)%, 기층용 아스팔트 혼합물은 공극률(5±0.3)%에 해당하는 아스팔트 함량을 결정한다.


	1.2 배합설계
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물 생산 전에 배합설계를 수행하여야 하며, 배합설계는 실내 배합설계, 골재 유출량시험, 현장 배합설계, 시험생산 등으로 구성된다.
	(2) 배합설계 방법은 [부속서 Ⅲ-1 가열 아스팔트 혼합물 배합설계]에 따라야 한다.
	(3) 사용재료는 제2장의 아스팔트, 골재, 채움재 등의 품질기준을 만족하여야 한다.
	(4) 골재의 동적수침시험 결과가 기준에 적합하지 않거나, 포트홀 발생이 우려되는 지역은 반드시 소석회나 액상박리방지제 등의 박리방지 재료를 사용하여야 한다. 박리방지 재료의 품질은 제2장의 기준을 따른다.
	(5) 배합설계시 아스팔트 혼합물의 입도범위는 <표 3.2>, <표 3.3>, <표 3.4>에 따른다.
	(6) 아스팔트 혼합물의 실내 배합설계 및 현장 배합설계시 포장층에 따라 입도범위에 적합하도록 굵은골재, 잔골재, 채움재 등의 사용비율을 조절하여야 한다.
	(7) 표층은 <표 3.2>의 입도 중 일반지역은 WC-1, WC-2, WC-3, WC-4의 입도를 적용하며, 소성변형 발생 가능성이 높은 지역은 내유동성 입도인 WC-5와 WC-6 입도를 적용한다.
	(8) 중간층은 <표 3.3>의 입도 중 일반적으로 MC-1(20㎜)을 사용하고, 현장여건에 따라 표층없이 임시 교통 개방하려면 WC-5(20㎜)를 적용한다.
	(9) 기층은 <표 3.4>의 입도를 적용한다. BB-1 은 아스팔트 혼합물 운반 및 포설시에 재료분리가 발생하기 쉬우므로 사용하지 않는 것이 좋고, 소성변형 발생 가능성이 높은 지역에는 내유동성 입도인 BB-4 입도를 적용한다.
	(10) 배합설계시 품질은 <표 3.6>을 만족하여야 한다. 다만, 공극률은 표층용 및 중간층용은(4±0.3)%, 기층용은(5±0.3)% 이어야 한다.


	1.3 품질기준
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 입도와 아스팔트 함량은 현장 배합설계 결과를 기준으로 <표 3.5>의 관리기준을 만족하여야 한다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 온도는 감독자가 결정한 아스팔트 혼합물 생산온도를 기준으로 <표 3.5>의 관리기준을 만족하여야 한다.
	(3) 아스팔트 혼합물의 체적특성 및 역학적 성능은 <표 3.6>의 품질 기준을 만족하여야 한다.
	(4) 중간층용 아스팔트 혼합물은 표층용 품질기준을 적용한다.
	(5) <표 3.6>의 기준에 따른 품질시험은 아스팔트 혼합물 생산시 1일 1회 이상 실시한다. 다만, 인장강도비는 배합설계하거나 감독자의 요구시 및 공사기간 내에 1회 이상 및 분기별 1회 이상 실시하여야 한다.
	(6) 공시체의 다짐방법과 다짐횟수는 선회다짐기를 사용한 ‘선회다짐’이나, 마샬 다짐기를 사용한 ‘마샬다짐’방법 중에 선택하여 사용하며, 다짐하기 전에 열풍순환 오븐 내에서 혼합물의 다짐 온도상태에서 1h 단기노화 후 제조한 것이어야 한다.
	(7) 공시체의 공극률 계산 시에 적용되는 이론최대밀도는 반드시  KS F 2366(아스팔트 혼합물의 이론 최대 비중 시험방법)에 따른 시험에 따라 구한 이론최대밀도를 사용하여야 하며, 열풍순환 오븐 내에서 혼합물의 다짐 온도상태에서 1h 단기노화한 시료를 이용하여야 한다.


	1.4 생산
	1.4.1 아스팔트 플랜트
	(1) 아스팔트 플랜트는 배합설계에 따라 아스팔트 혼합물을 생산할 수 있어야 하며, [부속서 Ⅵ-2 아스팔트 플랜트 체크 리스트] 에 적합하고, 공해 방지시설을 갖추고 정기적으로 유해가스 발생량을 측정하여 그 기준을 만족하는 사업장이어야 한다. 일반적으로 믹서 용량이 최소 1,000㎏ 이상인 배치식 아스팔트 플랜트를 사용한다.
	(2) 아스팔트 플랜트의 아스팔트 혼합물 생산 및 시험설비에 대하여 아스팔트 혼합물 공급원 승인시 점검하여(1)항의 기준에 적합하여야 한다.
	(3) 아스팔트 플랜트의 자동배합장치 허용오차는 개별 계량 목표치에 대하여 <표 3.9>를 만족하여야 한다. 다만, 각 핫빈별 질량 오차 비율을 고려한 상하한 기준 질량은 목표질량의 ±10kg (단, SMA와 배수성․저소음 아스팔트 혼합물 ±5kg) 이상이어야 한다.
	(4) 아스팔트 혼합물 종류별로 다음 기준에 따라 계량 등급 기준을 적용한다. 다만, 감독자가 필요시 적용하는 계량등급을 상향 조정하여 적용할 수 있다.
	① 계량1등급: SMA, 배수성·저소음 아스팔트 혼합물
	② 계량2등급: 아스팔트 혼합물(골재 1등급, 골재 2등급)
	③ 계량3등급: 아스팔트 혼합물(골재 3등급)

	(5) 아스팔트 혼합물 생산자는 <표 3.9>의 항목에 대한 계량값을 디지털 파일로 시공사나 감독자에게 제공하여야 한다.
	(6) 아스팔트 혼합물의 배합설계, 품질관리 및 품질검사를 위한 아스팔트 플랜트의 시험 장비를 [부속서  Ⅵ-2]의 ‘13. 품질시험 필수 구비장비’점검 기준에 따라 구비하여야 하며, 교정이 필요한 장비는 『국가표준기본법』 제3조 제17호의 규정에 의한 교정을 실시하여야 한다.
	(6) 아스팔트 혼합물의 배합설계, 품질관리 및 품질검사를 위한 아스팔트 플랜트의 시험 장비를 [부속서  Ⅵ-2]의 ‘13. 품질시험 필수 구비장비’점검 기준에 따라 구비하여야 하며, 교정이 필요한 장비는 『국가표준기본법』 제3조 제17호의 규정에 의한 교정을 실시하여야 한다.
	(7) 액상 박리방지제 또는 소석회를 사용하는 경우에는 별도 투입시설을 구비하여야 하며, 특히 소석회는 별도의 저장사일로 시설과 계량시설을 갖춘 투입장치가 있어야 한다.

	1.4.2 생산 전 준비
	(1) 아스팔트를 생산에 적합한 온도로 사전에 가열하여야 한다.
	(2) 골재를 아스팔트 플랜트의 콜드빈 호퍼에 투입하며, 아스팔트 혼합물 생산 중에 콜드빈 호퍼에 저장된 골재의 저장 높이가 일정하여야 한다.
	(3) 골재 입도의 적합성, 배합설계시와 비교하여 변동 여부 및 골재의 함수율이 3% 이내인지 확인하여야 한다.

	1.4.3 생산 공정
	(1) 제2장의 재료 기준에 적합한 아스팔트, 골재 및 채움재 등을 사용하여 제3장 1.4.1에서 규정한 아스팔트 플랜트에서 현장 배합설계 결과에 따라 혼합하여 생산한다.
	(2) 아스팔트 혼합물 생산시 아스팔트, 핫빈골재, 채움재 등의 사용재료는 배치별로 일정량이 자동으로 계량 및 투입되어야 하며, 투입한 각 빈별 골재, 아스팔트, 채움재 등의 계량값은 디지털 파일로 저장하고 이를 파일과 기록지로 제공할 수 있는 설비와 프로그램을 갖추어야 한다.
	(3) 아스팔트의 온도는 규정된 온도에서 ±10℃의 범위를 넘으면 안 되며, 아스팔트의 온도는 130℃ 이상이어야 한다.
	(4) 아스팔트 혼합물의 생산온도는 감독자가 아스팔트 혼합물의 시공 현장의 온도 조건과 아스팔트 플랜트에서 시공 현장까지의 운반 소요시간 등을 종합적으로 판단하여 결정한 온도를 기준으로 ±15℃ 범위 내에 있어야 한다.
	(5) 아스팔트 플랜트의 믹서에서 5s 이상 골재를 혼합한 후 가열된 아스팔트를 주입하고 균일한 혼합물이 될 때까지 30s 이상 계속 혼합한다.
	(6) 아스팔트 혼합물 생산시의 품질관리는 제6장 ‘품질관리 및 검사’를 따른다.



	2. 중온 아스팔트 혼합물
	2.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 중온 아스팔트 혼합물의 종류 및 특징은 <표 3.1>의 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.
	(2) 중온 아스팔트 혼합물은 <표 2.4>의 품질 기준에 중온 아스팔트를 적용하여 가열 아스팔트 혼합물 이상의 품질을 유지하면서도 가열 아스팔트 혼합물 보다 생산 및 시공 온도를 약 20℃ 이상 낮출 수 있다.
	(3) 중온 아스팔트 혼합물은 중온화 첨가제 사용 방식과 기계적 기포 발생 설비를 사용하여 아스팔트 내 기포를 발생시키는 방식으로 생산할 수 있다. 중온화 첨가제는 아스팔트 혼합물 생산시 혼합하거나 아스팔트와 혼합된 제품을 사용할 수 있으며, 중온화 첨가제 사용량은 아스팔트 함량에 포함된다.
	(4) 중온화 첨가제를 이용하는 방식은 가열 아스팔트 혼합물의 배합설계 및 생산방법과 동일하며, 기계적 기포 발생 방치를 사용하는 방식은 제3장 8의 기준에 따른다.
	(5) 중온 아스팔트 혼합물은 중온화 아스팔트를 사용하거나, 중온화 첨가제를 아스팔트량 일부와 치환해서 적용하는 것과 낮은 생산 및 시공 온도 적용을 제외하고 가열 아스팔트 혼합물의 배합설계 및 생산방법과 동일하다.


	2.2 배합설계
	(내용없음)
	(1) 중온 아스팔트 혼합물의 입도 및 품질 기준은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.
	(2) 배합설계 방법은 [부속서 Ⅲ-1 가열 아스팔트 혼합물 배합설계]에 따라야 한다.
	(3) 배합설계시 가열 아스팔트 혼합물과 주요 차이점은 혼합 온도, 다짐 온도, 품질기준 이다. <표 2.4>의 기준에 따른 온도범위에서 중온화 첨가제는 제조사가 제시한 혼합온도 및 다짐온도를 적용한다. 


	2.3 생산 전 준비
	(내용없음)
	(1) 중온 아스팔트 혼합물 생산에 적합한 온도로 사전에 가열하는 것을 제외하고는 가열 아스팔트 혼합물의 과정과 동일하게 적용한다.


	2.4 생산 공정
	(내용없음)
	(1) 온도관리와 첨가제 투입 방식 이외는 가열 아스팔트 혼합물의 과정과 동일하게 적용한다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 표준적인 생산온도는 배합설계시 표준 혼합온도를 기준으로 시공현장까지의 거리, 기후조건 등의 현장 여건에 따라 감독자와 협의하여 조정한다.
	(3) 배합설계시 표준 혼합온도는 <표 2.4> 의 중온화 아스팔트의 품질기준에 따른다.



	3. 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물
	3.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물 생산시 사용하는 신아스팔트는 침입도 등급, 점도 등급, 공용성 등급 중 하나의 기준 이상을 만족하여야 한다.
	(2) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물 생산시 재생첨가제를 사용하여한다. 다만 배합설계 결과에 따라 재생첨가제를 사용하지 않을 수 있는 신아스팔트 종류는 다음과 같다.
	① 침입도 등급 100-120, 120-150
	② 점도 등급 AC-5
	③ 공용성 등급PG 58-28, PG 52-28, PG 52-34

	(3) 순환 중온 아스팔트 혼합물은 <표 2.4>의 품질 기준을 만족하는 중온화 첨가제와 <표 2.25>의 등급 기준을 만족하는 재생첨가제를 동시에 적용하거나 또는 두 기준을 동시에 만족하는 중온화 재생첨가제를 적용해 생산 및 시공한다. 다만, (2)항에 따른 신아스팔트를 사용시 배합설계 결과에 따라 재생첨가제를 사용하지 않을 수 있다.


	3.2 배합설계
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물 생산 전에 배합설계를 수행하여야 하며, 배합설계는 실내 배합설계, 골재 유출량시험, 현장 배합설계, 시험생산 등으로 구성된다.
	(2) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물의 배합설계 방법은 [부속서 Ⅲ-2 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 배합설계 방법]에 따라야 한다.
	(3) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물의 배합설계 입도는 신아스팔트 혼합물과 동일하게 <표 3.2>, <표 3.3>, <표 3.4> 기준을 적용한다. 다만, 입도 산출시 순환골재의 추출골재 입도와 신골재, 채움재 입도를 모두 합산하여야 한다.
	(4) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물에 사용되는 아스팔트 콘크리트용 순환골재, 신아스팔트(또는 재생첨가제)의 비율을 설계 절대점도의 조정 방법에 따라 조절하여야 한다. 
	(5) 재생첨가제를 사용할 경우 사용량을 아스팔트량에 합산하여 계산하고, 과다하게 사용되지 않도록 주의해야 한다.
	(6) 배합설계시 재생첨가제를 사용할 경우 부속서 Ⅲ-2‘5.4 신아스팔트량 또는 첨가제량의 결정’의 ‘순환골재 사용비율을 고정할 경우’ 방법에 따른다.
	(7) 배합설계시 재생첨가제를 사용하지 않을 경우 부속서 Ⅲ-2의 ‘5.4 신아스팔트량 또는 첨가제량의 결정’의 ‘신규 아스팔트를 고정할 경우’ 방법에 따른다. 이 경우 신아스팔트의 점도와 구아스팔트 점도에 따라 아스팔트 콘크리트용 순환골재 사용비율이 결정된다. 이에 따라 결정된 순환골재 사용비율로 생산하기 어려울 경우 재생첨가제 사용방법을 적용할 수 있다.


	3.3 품질기준
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물은 <표 3.6> 아스팔트 혼합물의 품질기준을 사용한다. 다만, 인장강도비의 품질기준은 동결융해 후 0.75이상을 만족해야 한다.
	(2) 생산된 아스팔트 혼합물에서 채취한 시료를 KS F 2381 에 의해 추출한 아스팔트로 시험한 아스팔트의 절대점도는 500 Pa․s 이하이어야 한다.


	3.4 생산
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물의 생산 플랜트는 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 저장설비, 신골재의 저장설비, 신아스팔트 저장설비, 재생첨가제 저장설비, 계량장치, 가열혼합설비 등을 갖추어야 한다. 
	(2) 상기 신아스팔트 저장설비는 아스팔트 침입도 등급 60-80 또는 공용성 등급 PG64-22 종류의 저장설비가 있어야 하며, 그 외의 신아스팔트를 사용시에는 해당 아스팔트 저장 설비가 별도로 있어야 한다.
	(3) 아스팔트 콘크리트용 순환골재를 제조할 경우에는 폐아스팔트 콘크리트 저장장소, 파쇄설비, 골재 분급 및 저장 설비 등을 추가로 갖추어야 한다.
	(4) 순환 중온 아스팔트 혼합물의 생산 시 사용하는 중온화 재생첨가제(또는 중온화 첨가제 및 재생첨가제)는 별도의 투입 설비 등을 갖추어야 한다. 
	(5) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물의 제조시에는 반드시 수동으로 조절할 수 없는 자동기록장치에 의해 순환골재 및 사용재료의 배합률을 확인 가능하도록 하여야 하고, 순환 아스팔트 혼합물 플랜트는 소요의 품질과 수량을 생산할 수 있는 충분한 능력이 있어야 하며, 환경을 보전할 수 있는 시설을 완비하여야 한다. 
	(6) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물의 혼합은 아스팔트 콘크리트용 순환골재와 신바인더를 10s~20s 이상 혼합 후 신규골재를 투입하여 혼합해야 한다. 여기서 신바인더는  신아스팔트, 재생첨가제, 중온화 첨가제, 중온화 재생첨가제 등을 의미한다.
	(7) 순환 골재 내 구아스팔트의 추가 노화를 방지하기 위해 생산 시 순환골재의 가열 온도는 110~150℃ 사이를 유지해야 하며, 순환 중온 아스팔트 혼합물의 경우 <표 2.4>의 배합설계시 혼합 최고온도 이하이어야 한다.

	3.4.2 생산 전 준비
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물 제조 플랜트의 생산 준비는 다음과 같은 사항을 제외하고는 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.

	3.4.3 생산 공정
	(1) 온도관리와 첨가제 투입 방식을 제외하고는 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.



	4. 순환 상온 아스팔트 혼합물
	4.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 순환 상온 아스팔트 혼합물은 아스팔트 콘크리트 도로의 아스팔트 기층용 아스팔트 혼합물에 적용한다.
	(2) 순환 상온 아스팔트 혼합물에 사용되는 유화아스팔트는 <표 2.12>의 품질 기준을 만족하는 유화아스팔트를 사용한다.


	4.2 배합설계
	(내용없음)
	(1) 배합설계는 순환 상온 아스팔트 혼합물의 골재입도 및 유화 아스팔트 함량을 결정하는 중요한 과정으로 최소 6개월마다 또는 재료를 변경할 때마다 실시하여야 한다.
	(2) 아스팔트 콘크리트 포장의 기층용 순환 상온 아스팔트 혼합물의 종류와 배합설계시 입도는 <표 3.10>에 따른다.
	(3) 반드시 순환골재의 추출골재 입도와 추가하는 골재의 입도를 합산하였을 때 배합설계 입도 기준을 만족하여야 한다.
	(4) 배합설계 방법은 [부속서 Ⅲ-3 순환 상온 아스팔트 배합설계 방법]에 따라야 한다.


	4.3 품질기준
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장의 기층용 순환 상온 아스팔트 혼합물은 다음 기준에 적합하여야 한다.
	(2) 설계 유화 아스팔트 함량은 배합 설계하여 <표 3.12>의 품질 기준의 범위 내에서 경제성을 고려하여 결정한다.


	4.4 생산
	(내용없음)
	(1) 순환 상온 아스팔트 혼합물 생산 플랜트는 아스팔트 콘크리트용 순환골재 및 신골재의 저장설비, 유화 아스팔트 저장설비, 계량장치, 상온혼합설비 등을 갖추어야 한다. 아스팔트 콘크리트용 순환골재를 제조할 경우에는 폐아스팔트 콘크리트 저장장소, 파쇄 및 분급 설비 등을 갖추어야 한다.
	(2) 자동기록장치에 의해 아스팔트 콘크리트용 순환골재 및 사용재료의 배합률을 확인 가능하도록 하여야 하고, 순환 상온 아스팔트 혼합물 생산 플랜트는 소요의 품질과 수량을 생산할 수 있는 충분한 능력이 있어야 하며, 환경을 보전할 수 있는 시설을 완비하여야 한다.

	4.4.2 생산 전 준비
	(1) 순환 상온 아스팔트 혼합물 생산 플랜트의 생산 준비는 시험실에서 배합설계를 통하여 얻은 배합비율을 이용하며, ① 플랜트 점검 및 조정, ② 현장배합 설정, ③ 시험배합을 통한 현장배합 결정 등으로 이루어진다.
	(2) 현장배합을 설정할 경우에는 반드시 아스팔트 콘크리트용 순환골재와 신골재의 함수비를 확인하여 적합한 함수비를 유지할 수 있도록 하여야 한다.

	4.4.3 생산 공정
	(1) 재활용 상온 아스팔트 혼합물 플랜트의 생산은 미리 정해진 작업표준에 따라 실시하며, 품질관리는 시험배합에 의해 결정된 표준적인 현장배합을 관리목표로 하여 실시한다.



	5. 배수성․저소음 아스팔트 혼합물
	5.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 배수성‧저소음 아스팔트 혼합물은 <표 3.15>의 골재 배합입도에 적합한 종류를 적용하며, 아스팔트 콘크리트 포장의 표층용으로 사용한다. 
	(2) 배수성‧저소음 포장에 노면 골재탈리 발생 시 <표 3.15>의 8mm 혹은 6mm 배수성‧저소음 혼합물을 이용하여 보수 할 수 있다.
	(3) 배수성‧저소음 포장 하부의 중간층용 아스팔트 혼합물 종류는 <표 3.14>에서 선정한다.
	(4) 표층 하부의 중간층은 상부에서 투수되는 수분을 측면의 배수시설로 유도하는 역할을 해야 하며, 이를 위하여 하부로 수분이 침투되지 않도록 하는 불투수층이어야 한다. 또한, 일반 포장에서 요구되는 기존 중간층의 구조적·재료적 내구성 역할도 충실히 수행해야 한다.
	(5) 중간층은 3m 직선자를 도로중심선에 직각 또는 평행으로 대었을 때 가장 들어간 곳이 5㎜ 미만이어야 한다. 단, 절삭 덧씌우기 포장은 10㎜ 미만이어야 한다.
	(6) 배수성․저소음 아스팔트 포장 전에 택 코팅을 하여야 하며, <표 2.11>에 적합한 개질 유화아스팔트로 시공하여 층간의 접착력을 높여야 한다.


	5.2 배합설계
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물에 사용하는 굵은 골재, 잔골재, 채움재 등의 품질은 제2장 재료 기준을 만족하여야 한다.
	(2) 굵은 골재, 잔골재 및 채움재를 혼합하였을 때의 골재 배합설계 입도는 <표 3.15>를 만족하여야 한다.
	(3) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 배합설계로 결정된 최적아스팔트 함량으로 제조했을 때 <표 3.16>의 품질 기준에 만족해야 한다.
	(4) 아스팔트 혼합물은 1시간동안 단기노화 후 공시체를 제조하여야 한다.
	(5) 고내구성 배수성․저소음 아스팔트 포장 적용을 위한 적설 및 한냉지역은 일평균기온 0℃ 이하인 동결융해일수가 45일 이상이고, 다음의 조건 중 1가지 이상을 만족하는 지역 조건을 고려하여 선정한다. 또한, 해발 450m 이상 시 적설 및 한냉지역으로 선정할 수 있다.
	① 일 최저기온 –2℃이하가 90일 이상
	② 누적적설량 60㎝ 이상
	③ 강설일수 14일 이상

	(6) 적설 및 한냉지역 외 소음저감 필요 지역이 아닌 구간은 고내구성 배수성․저소음 아스팔트 포장을 적용할 수 있다.
	(7) 일반 및 적설 및 한냉지역 등의 배합설계 및 생산 시 품질관리 기준은 <표 3.16> 및 <표 3.17> 를 따라야 한다. 


	5.3 품질기준
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물을 아스팔트 플랜트에서 생산시 품질관리 기준은 <표 3.17>과 같다.
	(2) 생산 온도와 흐름손실률은 아스팔트 플랜트에서 생산한 즉시 샘플을 채취하여 시험하며, 그 밖에는 아스팔트 플랜트 또는 시공 현장에서 채취한 아스팔트 혼합물로 시험한다.
	(3) 시험빈도는 1일 1회 이상 실시한다. 단, 인장강도비와 칸타브로 손실률, 실내투수계수 시험은 매일 시험하지 않고, 감독자 요구시 시험해야 한다.


	5.4 생산
	5.4.1 일반사항
	(1) 기층과 중간층 및 표층에 사용하는 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 생산에 적용한다.
	(2) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물 생산 방법은 가열 아스팔트 혼합물과 비교하여 생산온도에 차이가 있으며, 온도관리에 주의하여야 한다. 또한, 습식 혼합 방법으로 적용시에는 아스팔트 저장탱크에 기존 아스팔트 잔량이 없도록 해야 하고, 건식 혼합방법으로 적용할 때에는 개질 첨가제의 적합한 투입 방법을 검토하여야 한다.
	(3) 아스팔트 플랜트는 이 지침 제3장 1.4.1 아스팔트 플랜트 기준에 적합하여야 하며, 배합설계에 따라 아스팔트 혼합물을 생산할 수 있도록 설계, 조정될 수 있어야 한다.
	(4) 건식 혼합형 개질 첨가제를 사용할 경우 개질 첨가제의 자동 계량장치 및 기록장치가 있어야 한다.

	5.4.2 생산 전 준비사항
	(1) 개질 첨가제는 아스팔트에 미리 투입하여 혼합되는 습식 혼합 방법과 믹서에서 혼합물 생산 시 투입하는 건식 혼합 방법을 적용한다. 
	(2) 골재 입도가 배합설계 결과와 동일한지 여부와 골재의 함수율이 3% 이내인지 확인한다. 골재의 함수율이 3% 이상일 경우 감독자와 협의하여 아스팔트 혼합물 생산온도 등을 조정하여 적용할 수 있다.

	5.4.3 생산 공정
	(1) 생산은 이 지침에서 규정한 아스팔트 플랜트에서 아스팔트, 골재 및 채움재, 또는 개질 첨가제 등을 혼합 생산한다.
	(2) 콜드빈 골재를 가열 및 체가름하여 핫빈으로 보내며, 핫빈의 골재를 배합비에 따라 계량하며, 계량조의 골재와 계량된 채움재를 믹서에서 혼합한 후 개질 첨가제가 포함된 아스팔트 또는 건식형태의 개질 첨가제와 아스팔트 소요량을 믹서에 추가하여 혼합한다.
	(3) 믹서에 투입된 골재와 아스팔트의 온도의 관리가 중요하며, 규정된 온도에서 ±10℃의 범위를 넘어서는 안 되고, 골재의 온도는 아스팔트의 주입온도 보다 10℃이상 높아서는 안 된다. 



	6. SMA 혼합물
	6.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) SMA 혼합물의 종류별 적용기준은 <표 3.18>과 같으며, 교면포장용으로는 10㎜ 이하 혼합물을 적용한다. 교면포장용 SMA 혼합물 적용 기준은 <표 3.19>과 같다. 
	(2) SMA 혼합물의 최대골재크기가 작아 질수록 타이어 마모 감소 등의 효과가 있다.


	6.2 배합설계
	(내용없음)
	(1) 배합설계시 SMA 혼합물의 입도는 <표 3.20>의 표준배합 입도에 적합하여야 한다.


	6.3 품질기준
	(내용없음)
	(1) SMA 혼합물의 배합설계로 결정된 최적아스팔트 함량으로 제조했을 때 <표 3.21>의 품질 기준을 만족하여야 한다. 
	(2) 교면포장용 SMA 혼합물의 배합설계 기준은 <표 3.22>를 사용하여 실시한다.


	6.4 생산
	(내용없음)
	(1) SMA 혼합물은 골재의 맞물림 현상을 증가시키는 개념이기 때문에 쇄석골재의 입형 및 입도가 미치는 영향이 매우 크기 때문에 석산의 골재 관리가 특히 중요하다. 
	(2) 골재 생산 시 SMA 혼합물 전용으로 편장석 함유량 10% 이하의 SMA용 단립도 골재를 생산하여야 한다.
	(3) 규정된 입도에 맞는 골재를 생산하기 위해서는 모암의 종류, 크러셔의 종류, 크러셔 스크린의 배치 등 여러 가지 표준적인 생산을 저해하는 요소들이 있지만, 크러셔의 간극 조정 등을 통해 규정된 골재입도에 적합한 골재를 생산하여야 한다.
	(4) 규정된 입도에 맞는 골재 생산을 위한 가장 중요한 요소는 조절점(Control Point)을 결정하는 일이다. 골재 생산을 위한 조절점의 크기는 <표 3.23>에 나타낸 석산의 진동스크린에 사용되는 스크린의 크기를 참고하여 결정한다.
	(5) SMA 혼합물의 품질변동에 큰 영향을 미치는 아스팔트 플랜트로 반입되는 아스팔트와 골재의 품질변동을 수시로 확인하고, 그에 따른 대응책을 수립하여 SMA 혼합물을 생산하여야 한다.



	7. 구스 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 구스 아스팔트 혼합물의 합성입도 기준과 사용 골재의 품질 기준, 그리고 채움재의 입도 기준은 <표 3.24>, <표 3.25>, <표 3.26>에 따른다. 
	(2) 구스 아스팔트 혼합물용 구스 아스팔트 바인더의 품질 기준 및 혼합물의 품질 기준은 <표 3.27> 및 <표 3.28>에 따른다. 



	8. 기포 아스팔트 혼합물
	8.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물은 기계적 기포 아스팔트 발생 설비를 활용하여 생산된 혼합물을 말한다.
	(2) 기계적 기포 아스팔트 발생 설비를 활용하여 아스팔트 혼합물을 생산하는 방식은 고온(150℃ 이상)의 아스팔트에 물 또는 기포 발생 수용액을 고압으로 분사하여 아스팔트 내 기포를 생성하고 골재와 혼합하는 방식을 말한다.  
	(3) 기계적 기포 아스팔트 발생 설비를 활용하여 아스팔트 혼합물을 생산하는 방식은 가열 아스팔트 혼합물, 중온 아스팔트 혼합물, 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물, 배수성․저소음 아스팔트 혼합물, SMA 혼합물로 한정한다. 


	8.2 배합설계 및 품질기준
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물의 입도 및 품질 기준은 적용되는 혼합물의 종류와 동일하게 적용한다.
	(2) 배합설계 방법은 적용되는 혼합물의 종류와 동일하게 적용하되, [부속서 Ⅳ-9]에 따라 배합설계 전 반감기 및 팽창비를 활용한 최적 수분함량을 결정하는 과정이 추가되어야 한다.


	8.3 생산 
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 발생 설비를 활용하여 믹서에 기포 아스팔트를 투입하는 방식을 제외하고 적용되는 아스팔트 혼합물의 생산과정과 동일하게 적용한다.
	(2) 단, 기포 아스팔트 혼합물 생산 플랜트는 기포 발생을 위한 물 또는 기포 발생 수용액 탱크, 아스팔트 내 기포를 생성시키기 위한 기포 아스팔트 발생 설비 및 제어 시스템 등을 갖추고 있어야 하며, 품질관리를 위해 실내용 기포 아스팔트 발생 장치를 보유하고 있어야 한다.
	(3) 기포 아스팔트 제어 시스템은 기포 아스팔트 생산을 위해 투입되는 물 또는 기포 발생 수용액을 제어할 수 있어야 하며, 이를 자동으로 저장, 기록할 수 있어야 한다.



	9. 교면포장용 아스팔트 혼합물
	9.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 교면포장용 아스팔트 혼합물은 밀입도 아스팔트 혼합물, SMA 혼합물, 구스 아스팔트 혼합물을 사용한다. 


	9.2 밀입도 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 교면포장용 밀입도 아스팔트 혼합물은 굵은 골재 최대크기 13㎜ 아스팔트 혼합물을 적용하며, WC-1 또는 WC-6 입도를 사용한다.
	(2) 굵은 골재, 잔골재, 채움재를 혼합하여 <표 3.2>의 표준 배합 입도에 적합하여야 한다.
	(3) 교면포장용 13㎜(WC-1, WC-6) 밀입도 아스팔트 혼합물은 <표 3.29>의 품질 기준을 만족하여야 한다. 
	(4) 교면포장용 13㎜(WC-1, WC-6) 개질 아스팔트 혼합물의 배합설계 기준은 <표 3.31>를 적용한다.


	9.3 SMA 혼합물
	(내용없음)
	(1) 교면포장용 SMA 혼합물은 제3장 6절의 교면포장용 SMA 혼합물 내용에 따른다.


	9.4 구스 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 구스 아스팔트 혼합물은 제3장 7절에 따른다.



	10. 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 긴급보수용 재료의 품질은 <표 3.32>의 품질기준을 만족하여야 하며, 시험방법은 KS F 2369에 따른다. 
	(2) 긴급보수용 재료의 사용시 <표 3.33> 적용범위에 따라 CP-1 또는 CP-2 종류를 적용한다. 다만, CP-2를 적용하는 도로일 경우에도 도로관리청 또는 도로 관리자의 승인할 경우 강우·강설시에는 CP-1을 우선 적용할 수 있다.



	11. 재료의 승인 및 시험
	11.1 가열 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물 납품업체는 아스팔트 콘크리트 시험포장 공사 15일 전에 아스팔트 혼합물을 납품하기 위해 공급원 승인권자에게 공급원 승인을 받아야 한다. 시험포장을 실시하지 않으면 본포장 공사일을 기준으로 한다. 다만, 긴급한 사유가 있으면 공사 1일 전에 공급원 승인권자의 승인을 받는다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 사용 재료 등의 변경시에는 미리 공급원 승인권자의 승인을 받아야 한다.
	(3) 감독자는 사용재료 또는 아스팔트 혼합물의 적정여부를 결정하기 위하여 필요에 따라 추가시험을 시행할 수 있으며, 공사 시행 중에도 발췌시험을 지시한.
	(4) 감독자는 아스팔트 혼합물 생산에 필요한 사용재료가 제2장 ‘재료’ 기준에 적합한지 검토하여야 하며, 아스팔트 혼합물이 제3장 기준에 적합한지 검토하여야 한다.
	(5) 배합설계 최종 결과를 이용하여 기준밀도를 결정하며, 골재입도의 변화 등으로 골재 합성입도 또는 배합비율이 변화되면 현장 배합설계를 재실시하고, 기준밀도를 다시 결정하여 공급원을 재승인하여야 한다.
	(6) 공급원 승인권자가 공급원 승인시 반드시 확인하여야할 사항은 다음과 같으며, [부속서 Ⅵ-3  공급원승인서 체크 리스트] 에 따라 점검하여 기준에 만족하여야 한다.
	(7) 아스팔트 플랜트 시설
	(8) 단립도 골재 사용 여부 및 골재등급
	(9) 골재, 채움재, 아스팔트 등 품질시험 결과
	(10) 콜드빈 골재를 활용한 실내 배합설계 결과
	(11) 골재 유출량 시험 실시 및 적용
	(12) 현장배합설계 결과
	(13) 품질관리 담당자 포장시공(감리)전문화과정 교육 이수
	(14) 아스팔트 혼합물에 대한 공급원 승인을 받은 이후 6개월 이상 경과되면 포장 시공시 공급원 승인권자에게 재승인을 받아야 한다. 재승인시 핫빈입도, 아스팔트 혼합물 입도, 아스팔트 함량, 밀도, 공극률 등을 확인하고, 변동사항이 있으면 이에 따른 조치를 취하여야 한다.
	(15) 공급원 재승인시 기준밀도가 기존 대비 ±0.05g/㎤ 범위 이내이면 기존에 시험포장을 실시하였고, 시공장비의 변화가 없다면 시험포장을 다시 실시하지 않는다.


	11.2 중온 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 중온 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.3 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.4 순환 상온 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 순환 상온 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.5 배수성․저소음 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.6 SMA 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) SMA 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.7 구스 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 구스 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.8 기포 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용하되, 기포 아스팔트 혼합물의 공급원 승인서에는 최적수분함량의 결정 과정 및 결과를 명시하여야 한다.


	11.9 교면포장용 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 교면포장용 아스팔트 혼합물의 재료 및 승인 시험은 가열 아스팔트 혼합물과 동일하게 적용한다.


	11.10 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물
	(내용없음)
	(1) 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물은 제3장 제8절의 기준에 적합한지 검토하여야 한다.
	(2) 품질기준에 따른 품질시험은 발주자가 제품을 신규 구매시 및 제품 평가 후 6개월마다, 또는 감독자가 요구하면 실시하여야 한다.



	12. 특수포장
	12.1 보도포장 
	12.1.1 일반사항
	(1) 보도, 자전거 보행자 전용도로, 보행자 전용도로, 공원내 도로, 광장 등 주로 보행자용으로 쓰이는 도로 및 광장을 보행자계 도로라 하고, 여기에 포설되는 포장을 보도포장이라 한다. 
	(2) 보도포장은 이를 적용하는 장소에 따라 일반부와 교량부로 구분한다. 

	12.1.2 보도포장의 선정
	(1) 보도포장의 구조 및 포장의 종류는 그의 용도, 경관, 질감 등을 고려하여 선정한다.
	(2) 표층재료는 보행성과 같은 본래의 기능을 가지는 동시에 색깔, 조형, 질감 등도 고려하여 선정한다. 
	(3) 또한 표층은 보행자의 안전을 위해 충분한 미끄럼 저항성을 갖고 있어야 한다. 

	12.1.3 일반부 보도포장
	(1) 보도포장의 구조는 일반적으로 표층, 기층, 노상으로 구성된다.

	12.1.4 교량의 보도포장
	(1) 교량의 보도포장은 교량 보도부의 포장과 보도교의 포장으로 구분된다. 

	12.1.5 그 밖의 고려사항
	(1) 보도포장은 지역의 특성이나 생활환경과의 조화를 고려하여 설계, 시공하여야 한다.
	(2) 자전거도나 지하도의 보도포장 등 특정한 목적과 장소에 포설되는 포장에 대해서는 일반적인 구조, 표층재료의 선정방법 외에 배수구조나 시인성 등을 함께 검토한다.


	12.2 투수성포장
	12.2.1 일반사항
	(1) 투수성포장이란 포장체를 통하여 빗물을 노상에 침투시켜 흙속으로 환원시키는 기능을 갖는 포장을 말한다. 
	(2) 이 포장은 보도와 승용차 등의 질량이 가벼운 차량이 통과하는 차도 및 주차장, 구내포장 등에 이용한다.

	12.2.2 재료 및 배합
	(1) 투수성포장은 필터층용 재료, 보조기층 및 기층재료, 투수성 혼합물이 사용된다.


	12.3 반강성포장
	12.3.1 일반사항
	(1) 반강성포장은 공극률이 큰 개립도의 아스팔트 혼합물에 침투용 시멘트 페이스트를 침투시켜 굳게 한 것으로 아스팔트 콘크리트 포장의 연성과 시멘트 콘크리트 포장의 강성을 겸비하고 있는 포장이다. 

	12.3.2 재료 및 배합
	(1) 반강성 포장용 아스팔트 혼합물에 이용하는 재료는 일반 아스팔트 혼합물용 재료에 따른다.


	12.4 칼라포장
	12.4.1 일반사항
	(1) 칼라포장 또는 착색포장은 주로 아스팔트 혼합물계의 포장에 여러 가지 색깔을 넣어 시공하는 포장이다.

	12.4.2 재료 및 배합
	(1) 칼라포장은 가열 아스팔트 혼합물에 안료를 첨가하는 공법, 유색골재나 착색골재를 사용하는 공법, 석유수지를 사용하는 공법, 개립도 혼합물에 착색한 침투용 시멘트 페이스트를 침투시키는 공법이 있다. 


	12.5 미끄럼방지 포장
	12.5.1 일반사항
	(1) 미끄럼방지 포장은 운전자가 운행상 주의를 요하는 곳(급구배 구간, 곡선부, 시거 불량 구간, 적설한냉지역의 미끄럼대책이 필요한 구간 등)에서 미끄럼 저항성을 증진시키기 위하여 적용하며, 미끄럼저항과 함께 운전자에게 시각 및 감각적으로 주의를 주기 위하여 띠 모양의 미끄럼방지 포장을 둔다.

	12.5.2 재료
	(1) 수지계 미끄럼방지 포장용 재료는 수지와 골재가 있다. 

	12.5.3 설치 형식
	(1) 미끄럼방지 포장의 설치 형식은 현장여건에 따라 달리 할 수 있다. 
	(2) 일반적으로 고속도로에 적용되는 설치형식은 종방향으로 1m시공 후 3m간격을 두고 다시 1m시공하는 1-3 방식과 2m시공 후 4m간격을 두고 다시 2m시공을 계속하는 2-4 방식, 또는 3-6 방식을 적용하고 있다.


	12.6 고무 개질 아스팔트 포장
	12.6.1 일반사항
	(1) 아스팔트 포장의 내마모성, 내유동성 등의 물리적 특성을 향상시키거나 충격, 진동 및 가혹한 기후조건 등의 환경조건에서의 공용성능을 확보하기 위하여 개질 아스팔트 혼합물을 사용할 수 있다. 
	(2) 여기에서는 합성고무(SBS, SBR)를 이용한 개질 아스팔트를 사용하는 포장공법에 한하여 기술한다.

	12.6.2 재료
	(1) 고무 개질 아스팔트 포장의 재료로는 개질 아스팔트와 골재가 사용된다. 

	12.6.3 혼합물의 생산 및 시공
	(1) SBS 개질 아스팔트 혼합물을 생산하기 위해서는 별도로 SBS 전용 개질 아스팔트 저장탱크가 준비되거나 직접 아스팔트 플랜트로 SBS 개질 아스팔트가 투입될 수 있도록 장치되어 있어야 한다.
	(2) 혼합물의 생산에 있어 플랜트에는 SBR 라텍스(Latex)를 첨가하기 위한 별도의 투입노즐을 설치하게 된다. 이 때 노즐을 믹서 안에 설치할 때 석분 게이트의 반대쪽에 설치하도록 하여야 하며, SBR 라텍스가 믹서 중앙에 분사되도록 하고, 절대로 믹서의 벽쪽으로 분사되게 해서는 안 된다.


	12.7 버스전용차로 포장
	12.7.1 일반사항
	(1) 버스전용차로의 주행로와 정류장의 포장은 운행 버스의 제원 및 주행 특성과 경제성, 내구성, 미관(시인성) 등을 종합적으로 고려해 설계·시공해야 한다. 
	(2) 주행로의 구분은 차선부에 물리적인 분리대를 설치하거나, 유색포장, 차선을 이용한 분리 표시 등이 있으며 현장 여건 등을 고려하여 가급적 최대한 분리되는 방식을 적용한다. 
	(3) 버스전용차로의 주행로 포장은 일반도로 건설 기준 및 설계방식을 따르되 운행 버스 설계교통량 및 하중 등을 고려하여야 한다.

	12.7.2 재료
	(1) 버스전용차로는 중차량 하중이 지속적으로 가해지므로 소성변형과 균열저항성을 고려하여 내구성 높은 아스팔트 혼합물을 사용하여야 한다.
	① 아스팔트 혼합물은 SMA 혼합물 등의 내구성이 높은 아스팔트 혼합물 적용을 검토하여야 한다. 
	② 아스팔트는 이 지침 제2장 2.4의 공용성 등급 PG 76-22 이상을 만족하여야 한다.
	③ 골재는 이 지침 제2장 3의 골재 입도와 품질기준을 만족하여야 하며, 1등급 골재 기준을 적용한다.

	(2) 안전과 시인성 확보를 위해 적색 안료 또는 적색 골재를 사용할 수 있다.
	(3) 버스전용차로용 아스팔트 혼합물의 품질은 사용하는 종류에 따라 이 지침 제3장의 아스팔트 혼합물 품질기준을 만족하여야한다.

	12.7.3 혼합물의 생산
	(1) 버스전용차로의 아스팔트 혼합물 생산 방법은 아스팔트 혼합물의 종류에 따라 이 지침 제3장의 기준을 적용한다.




	제4장 아스팔트 콘크리트 포장 시공
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 가열 아스팔트 혼합물 및 중온 아스팔트 혼합물, 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물, 순환 상온 아스팔트 혼합물, 배수성․저소음 아스팔트 혼합물, SMA 혼합물 포장에 적용한다.
	(2) 아스팔트 콘크리트 포장의 시공은 시공 전 사전 준비작업과 아스팔트 혼합물의 운반 및 포설, 다짐으로 이루어지는 순차적 공정을 모두 포함하며, 각 시공 공정에 따른 적정한 장비 및 방법 등이 적용될 수 있도록 관리하여야 한다. 
	(3) 본포장의 시공 전에 반드시 시험포장을 실시하여 적정 장비를 선정하고, 포설두께 및 다짐 방법, 다짐횟수, 다짐밀도 등을 확인하여 이를 본포장에 적용하여야 한다. 
	(4) 아스팔트 콘크리트 포장 품질관리 담당자는 포장시공(감리)전문화과정 교육을 이수 하여야 하며, 시공장비 운전사 등은 포장 기능원 교육을 이수하여야 한다.



	2. 재료
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물은 제3장의 아스팔트 혼합물 기준에 적합하여야 한다.
	(2) 공급원 승인권자는 시공 전에 아스팔트 혼합물의 공급원 승인을 하여야 한다.



	3. 시공장비
	3.1 유화 아스팔트 살포 장비
	(내용없음)
	(1) 프라임 코트 또는 택 코트를 위한 유화 아스팔트 살포장비는 아스팔트 디스트리뷰터를 사용하여야 한다. 다만, 아스팔트 디스트리뷰터의 출입이 곤란하거나 협소한 곳에는 감독자의 승인을 받아 엔진 아스팔트 스프레이어 또는 핸드 아스팔트 스프레이어를 사용한다.
	(2) 아스팔트 디스트리뷰터는 유화 아스팔트를 균일하게 살포할 수 있어야 하며, 가열 및 온도 표시장치, 시간당 주행거리를 표시하는 회전속도계, 노즐에서 분사되는 유화 아스팔트량을 표시하는 살포량 기록장치가 있어야 한다.


	3.2 아스팔트 혼합물 운반 장비
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 플랜트에서 생산한 아스팔트 혼합물을 시공현장으로 운반하는 장비는 덤프트럭을 사용한다.
	(2) 운반장비는 아스팔트 포장 시공에 필요한 소요 대수를 확보하여야 한다.
	(3) 운반장비의 적재함의 바닥은 요철없이 편평하여야 한다.
	(4) 아스팔트 혼합물 운반시에는 운반 장비 적재함의 아스팔트 혼합물 전체 표면이 바람 등 외기에 직접 닿지 않도록 보온 덮개로 덮어야 한다.
	(5) 운반 트럭의 덮개는 파손이 없는 방수와 내열성이 우수한 재질로 된 것이어야 하며, 운반 및 포설 대기 중에 외기 순환에 따른 온도 저하를 방지할 수 있는 구조이어야 한다.
	(6) 트럭 적재함 옆면 중앙부에 운반온도 측정구가 설치되어 있어야 한다.


	3.3 아스팔트 혼합물 포설 장비
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 포장 시공시 포설 장비는 아스팔트 페이버를 사용한다.
	(2) 아스팔트 페이버는 자주식으로 설계도서에 표시한 선형, 경사 및 크라운에 일치되도록 포설할 수 있는 자동센서가 부착된 장비이어야 한다.
	(3) 아스팔트 페이버는 호퍼, 스크류, 조절스크리드 및 진동탬퍼를 장치한 것으로 혼합물의 공극률에 따라 작업속도를 조절하고, 평탄하게 포설할 수 있어야 한다.


	3.4 아스팔트 혼합물 다짐 장비
	(내용없음)
	(1) 다짐장비는 머캐덤 롤러, 탄뎀 롤러, 타이어 롤러, 진동 탄뎀 롤러 등을 사용할 수 있다.
	(2) 다짐장비의 질량은 <표 4.1>을 만족하여야 하며, 사용 전에 반드시 다짐장비 질량을 계근하여 적합여부를 확인하여야 한다.
	(3) 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장의 다짐장비는 머캐덤 롤러, 탄뎀 롤러, 진동 탄뎀 롤러를 사용하며, 1차 다짐에 사용하는 머캐덤 롤러는 12t 이상, 2차 다짐에 사용하는 진동 탄뎀 롤러는 10t 이상, 3차 다짐에 사용하는 탄뎀 롤러는 6t 이상으로 한다.
	(4) 다짐 장비는 전ㆍ후진 방향전환 시 노면에 충격을 가하지 않는 자주식으로 아스팔트 혼합물이 롤러 바퀴에 부착되지 않도록 바퀴에 부착 방지제를 공급하는 장치가 구비되어야 한다.
	(5) 롤러의 사용대수는 공사의 규모, 플랜트 능력, 다짐 두께와 면적, 공사구간 내의 여건, 롤러의 다짐능력 등을 고려하여 결정한다.
	(6) 다짐장비는 일반적으로 시험포장으로 결정하며, 결정된 장비를 본 포장에서 동일하게 적용하여야 한다.



	4. 시험포장
	4.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 본포장의 시공 전 반드시 시험포장을 실시하여 적정 장비를 선정하고, 포설두께 및 다짐 방법, 다짐횟수, 다짐 밀도 등을 확인하여 이를 본포장에 적용한다. 다만, 유지보수 공사, 임시가도 포장, 교면포장 등에서 발주자의 승인시 시험포장을 실시하지 않을 수 있다.
	(2) 감독자는 시험포장 15일 전에 시험포장 계획서를 발주자에게 제출하여 승인받아야 하며, 시험포장 결과보고서는 시험포장 후 15일 이내에 발주자에게 제출하여야 한다.
	(3) 시험포장 계획서에는 시험포장 구간, 생산시설 점검결과, 아스팔트 혼합물, 시공 방법 등의 내용을 포함하여야 하며, <표 4.2>에 적합하여야 한다.
	(4) 시험포장 후 아스팔트 혼합물 품질변동으로 공급원 재승인시 기준밀도가 기존 대비 ±0.05g/㎤ 범위 이내이고, 시공 장비의 변화가 없다면 시험포장 재실시 여부를 감독자와 협의하여 결정한다.
	(5) 다른 공사현장의 시험포장 결과가 있으면 별도의 시험포장 없이 시공할 수 있다. 다만 다음 각 호를 만족하여야 한다.① 시험포장 시공일이 90일 이내임② 아스팔트 플랜트가 같음③ 아스팔트 혼합물이 같은 종류이며, 기준밀도 차이가 ±0.05g/㎤ 범위임④ 시공장비의 제원이 같음⑤ 포장층별 목표두께가 같음
	(6) [부속서 Ⅵ-4 시험포장 체크 리스트] 에 따라 점검하여 적합여부를 확인하여야 한다.
	(7) 시험포장 전에 다짐장비를 계근하여 질량의 적합여부를 검토하여야 하고, 계근 후 기록과 관련 사진을 보관하여야 한다.
	(8) 시험포장 시공 전에 기존 포장면에 대하여 프라임 코트, 택 코트 등의 표면처리를 실시하여야 한다.
	(9) 시험포장에 적용하는 아스팔트 플랜트와 포장 장비 등은 본 포장에 적용하는 장비와 같아야 한다.
	(10) 아스팔트 플랜트에서 현장 배합설계 및 시험생산 결과에 따라 아스팔트 혼합물을 생산하여 시험포장을 실시하여야 한다.
	(11) 시험포장 중에 아스팔트 혼합물의 최적 아스팔트 함량, 생산온도, 포설온도 등을 검토하여야 하며, 감독자는 시험포장 전에 생산온도, 포설온도 등을 지정하고 이에 따라 관리하여야 한다.


	4.2 시험포장 구간
	(내용없음)
	(1) 시험포장의 구간은 종단경사가 2% 이내인 직선구간이고, 1차로 환산연장이 최소 200m 이어야 한다. 다만, 종단경사와 선형은 현장여건에 따라 감독자와 협의하여 조정한다. 
	(2) 시험포장의 포설폭은 본포장 포설폭과 같아야 한다.
	(3) 시험포장 후에 시험포장 구간의 시점과 종점에 표지판을 설치하여야 한다.


	4.3 시험포장 시공방법
	(내용없음)
	(1) 시험포장 시공시 포설두께 변화는 2종 이상이고, 다짐횟수 변화는 3종 이상이어야 한다.
	(2) 포설두께 변화는 최소 1㎝이어야 한다. 
	(3) 포설두께, 다짐횟수 등을 변화시켜 시험포장 후 코어를 채취하여 다짐도를 평가하여 적정 포설두께와 다짐횟수 등을 결정하여야 한다.
	(4) 포장시공시 다짐 패턴 및 다짐 중복방법을 사전에 결정하여야 하며, 현장관리를 통하여 계획에 적합하게 시공하여야 한다.
	(5) 시간당 아스팔트 혼합물 생산량 및 시간당 소요량을 미리 파악하여 운반장비 대수를 결정하여야 한다.


	4.4 시험포장 교육
	(내용없음)
	(1) 시험포장 시공 전에 관련 실무자에게 교육을 실시하여야 한다.


	4.5 시험포장 결과 보고
	(내용없음)
	(1) 시험포장 결과보고서에는 다음 내용이 포함되어 있어야 한다.
	(내용없음)
	① 시공장비 제원 및 다짐장비 질량 확인 결과
	② 교육 내용 및 관련사진
	③ 아스팔트 혼합물 생산온도, 포설온도, 다짐온도
	④ 페이버 진동탬퍼 설정값 및 포설속도
	⑤ 다짐장비 속도, 진동 텐덤롤러 사용시 진동주기, 구간별 포설두께, 다짐장비별 다짐횟수 및 다짐패턴
	⑤ 다짐장비 속도, 진동 텐덤롤러 사용시 진동주기, 구간별 포설두께, 다짐장비별 다짐횟수 및 다짐패턴
	⑥ 시험포장 시공 관련사진
	⑦ 코어의 밀도 및 공극률
	⑧ 본포장시 포설두께, 다짐장비별 다짐횟수와 결정 근거
	⑨ 본포장 시공 계획





	5. 본포장
	5.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 본포장에서는 시험포장을 통해 선정된 표면 처리 방법, 시공장비, 포설두께, 다짐횟수 등의 포장 시공 공정과 시공 방법을 같게 적용하여야 한다.
	(2) 시험포장 결과보고 후 90일 이내에 시행되어야 하며, 90일이 경과되면 재 시험포장을 실시하고 시험포장에서 선정된 시공 방법과 같게 적용하여야 한다. 다만, 아스팔트 혼합물의 기준밀도가 기존 대비 ±0.05g/㎤ 범위 이내이고, 포설장비, 다짐장비의 제원에 변화가 없으면 시험포장 결과보고 후 90일이 경과되어도 재시험포장을 실시하지 않을 수 있다.
	(2) 시험포장 결과보고 후 90일 이내에 시행되어야 하며, 90일이 경과되면 재 시험포장을 실시하고 시험포장에서 선정된 시공 방법과 같게 적용하여야 한다. 다만, 아스팔트 혼합물의 기준밀도가 기존 대비 ±0.05g/㎤ 범위 이내이고, 포설장비, 다짐장비의 제원에 변화가 없으면 시험포장 결과보고 후 90일이 경과되어도 재시험포장을 실시하지 않을 수 있다.
	(3) 본포장에서는 특별한 사안이 발생되더라도 감독자의 허가없이 장비의 교체, 포설두께의 조정, 다짐 방법의 변경, 다짐횟수의 변경 등이 이뤄져서는 안 된다.
	(4) 시험포장 후 사용장비가 현장에 재반입되면 시공장비의 변동여부를 확인하여야 한다. 특히, 다짐장비의 질량을 계근하여 동일 제원 여부를 확인하여야 한다.
	(5) 표층 포장시에는 세로 이음부의 발생을 최소화하기 위하여 2세트의 포설 및 다짐장비를 사용하는 동시포장 방법을 적용하여야 한다. 다만, 현장 여건에 따라 적용이 불가능하면 아스팔트 페이버에 측면 다짐 장비나 적외선 가열장치 등을 사용하여야 한다.


	5.2 프라임 코트
	5.2.1 일반사항
	(1) 보조기층 또는 입도조정 기층면 위에는 아스팔트 혼합물로 시공 전에 유화 아스팔트를 살포하는 프라임 코트를 시공하여야 한다.

	5.2.2 재료의 품질 및 시험
	(1) 프라임 코트 시공시 유화 아스팔트 재료는 RS(C)-3 또는 감독자의 승인을 받은 재료로서 KS M 2203 기준에 적합하여야 하고, 제조 후 60일 이내이어야 한다.
	(2) 계약상대자는 시공 15일 전까지 사용한 재료의 시험성과표를 감독자에게 제출하여 승인을 받아야 한다.
	(3) 감독자는 필요하다고 판단되면 시공 중 발췌시험을 지시한다.

	5.2.3 시공준비
	(1) 시공장비는 제4장 3.1의 유화 아스팔트 살포 장비 기준에 적합하여야 한다.
	(2) 보조기층이나 입도조정기층 등 프라임 코트를 시공할 표면은 깨끗하고, 뜬 돌, 먼지, 점토, 기타 이물질이 없어야 한다.
	(3) 시공할 표면은 『(국토교통부) 도로공사표준시방서』 기준에 적합하게 마무리되어 있어야 하며, 보조기층이나 입도조정기층 등에 재료분리가 없어야 한다.
	(4) 시공할 표면은 먼지가 나지 않을 정도로 건조된 상태에서 시공하여야 하며, 시공 전에 필요하면 살수하여 약간의 습윤상태로 되게 하여 감독자의 확인을 받아야 한다. 다만, 유화 아스팔트 살포 전에 자유표면수는 없어야 한다.

	5.2.4 기상조건
	(1) 프라임 코트 시공시 기온이 10℃ 이하이면 감독자의 승인없이 시공해서는 안 된다.
	(2) 우천 시에는 시공하면 안 되며, 작업도중 비가 내리기 시작하면 즉시 작업을 중지하여야 한다.
	(3) 일몰 후에 유화 아스팔트를 살포하려면 사전에 감독자의 확인을 받아야 한다.

	5.2.5 시공
	(1) 프라임 코트에 사용되는 유화 아스팔트의 사용량 및 살포 온도는 <표 4.3>을 따른다.
	(2) 현장시험을 통하여 정확한 살포량을 결정하여야 하며, 표면에 고르게 분사되도록 노즐상태, 살포높이, 살포압력, 운행속도를 결정하여 감독자의 승인을 받아야 한다.
	(3) 본포장의 시공에는 시험포장에서 구하여진 프라임 코트 살포량 및 살포 온도, 선택된 장비를 같게 적용하여야 한다.
	(4) 아스팔트 포장 시공시 접하는 시공이음부 및 구조물과의 접속면은 깨끗이 청소한 후 유화 아스팔트로 코팅하여야 한다. 접속면의 코팅은 일반적으로 인력으로 시공한다.
	(5) 프라임 코트의 살포시 구조물이 아스팔트로 더럽혀지지 않도록 접속면 이외의 부분에 물과 석분을 희석한 것을 바르거나 비닐, 시트 등으로 덮도록 한다.
	(6) 유화 아스팔트는 과다 또는 과소살포가 되지 않도록 주의해야 하며, 살포 후 24시간 이상 양생하여야 한다
	(7) 유화 아스팔트가 적게 살포된 부분은 추가로 살포하여 보완하여야 한다.
	(8) 유화 아스팔트가 과다하거나 표면에 완전히 흡수되지 않으면 표면에 모래를 살포하여 과다한 부분을 흡수시킨 후 청소하고, 타이어 롤러로 보완하여야 한다.
	(9) 프라임 코트 시공 후에는 포장시공 전까지 차량통행을 금지하여 손상되지 않도록 보호하여야 하며, 손상이 발생하면 계약상대자 부담으로 보수하여야 한다.


	5.3 택 코트
	5.3.1 일반사항
	(1) 시공된 아스팔트 콘크리트 포장 층이나 시멘트 콘크리트 포장 위에 포설하는 아스팔트 혼합물과의 부착을 향상시키기 위하여 택 코팅을 실시한다.

	5.3.2 재료의 품질 및 시험
	(1) 택 코트 시공시 유화 아스팔트 재료는 제2장 2.9에 적합하거나, 감독자의 승인을 받은 재료로서 제조 후 60일 이내이어야 한다.
	(2) 택 코트 후 양생시간을 24시간 이상 확보할 수 있는 신설포장에서는 <표 2.11>의 SS(C)-1을 택 코트에 사용하는 것이 좋다.
	(3) 유지보수 포장은 교통 규제 등의 제약으로 택코트의 충분한 양생이 확보되기 어렵고, 공사차량에 의해 벗겨질 수 있다. 이에 따라 택코트 후 아스팔트의 타이어 부착율이 낮은  <표 2.11>의 유화아스팔트 RS(C)-PG64T 또는 RS(C)-PG70T를 사용하거나, 아스팔트 혼합물 포설과 택코트를 동시에 시공하는 방법을 사용하는 것이 좋다.
	(4) 택코트용 개질 유화아스팔트는 <표 2.11>의 RS(C)-PG70, RS(C)-PG70T 기준에 따르며, 대기온도가 30℃ 이상이거나, 현장 여건을 고려한 감독자 요구시에 시공 중 택코트의 벗겨짐을 예방하기 위하여 유화 아스팔트 RS(C)-PG70T를 사용하거나, 아스팔트 혼합물 포설과 택코트를 동시에 시공하는 것이 좋다.
	(5) 계약상대자는 시공 15일 전까지 사용한 재료의 시험성과표를 감독자에게 제출하여 승인을 받아야 한다.
	(6) 감독자는 필요하다고 판단되면 시공 중 발췌시험을 지시한다.

	5.3.3 시공준비
	(1) 시공장비는 제4장 3.1의 유화 아스팔트 살포 장비 기준에 적합하여야 한다. 특히,  유화 아스팔트 살포량 기록장치가 설치되어 있는지 확인한다.
	(2) 택 코트를 시공할 표면은 뜬 돌, 먼지, 점토, 기타 이물질이 없이 깨끗하여야 하며, 시공 전 감독자의 확인을 받아야 한다.
	(3) 신규 포장층이 차량통행 없이 연속으로 시공되면 두 층 사이를 부착할 수 있는 충분한 양의 아스팔트가 존재하므로 감독자와 협의 후 택 코팅을 생략한다. 다만, 포트홀의 발생이 빈번하거나 우려되는 지역은 택 코트를 반드시 시공하여야 한다.

	5.3.4 기상조건
	(1) 택 코트 시공시 기온이 5℃ 이하에서는 감독자의 승인없이 시공하면 안 된다.
	(2) 우천 시에 시공하면 안 되며, 작업도중 비가 내리기 시작하면 즉시 작업을 중지하여야 한다.
	(3) 일몰 후 유화 아스팔트를 살포하려면 사전에 감독자의 확인을 받아야 한다.

	5.3.5 시공
	(1) 택 코트에 사용되는 유화 아스팔트의 사용량 및 살포 온도는 <표 4.4>를 따른다.
	(2) 현장시험을 통하여 정확한 살포량을 결정하여야 하며, 표면에 고르게 분사되도록 노즐상태, 살포높이, 살포압력, 운행속도를 결정하여 감독자의 승인을 받아야 한다.
	(3) 본포장의 시공에는 시험포장에서 결정된 택 코트 살포량 및 살포 온도, 선택된 장비를 같게 적용하여야 한다.
	(4) 아스팔트 포장 시공시 접하는 시공이음부 및 구조물과의 접속면은 깨끗이 청소한 후 유화 아스팔트로 코팅하여야 한다. 접속면의 코팅은 일반적으로 인력으로 시공한다.
	(5) 택 코트의 살포시 구조물이 아스팔트로 더럽혀지지 않도록 접속면 이외의 부분에 물과 석분을 희석한 것을 바르거나 비닐, 시트 등으로 덮도록 한다.
	(6) 유화 아스팔트 살포 전에 교량의 난간, 중앙분리대, 연석, 전주, 이미 살포한 부분 등은 비닐 등을 덮어 유화 아스팔트가 묻지 않도록 해야 한다.
	(7) 시공 후 유화 아스팔트 살포량 기록장치를 통해 적정량 살포여부를 확인하여야 한다.
	(8) 유화 아스팔트는 과다 또는 과소살포가 되지 않도록 주의하여야 하며, 살포 후 수분이 건조할 때까지 충분히 양생하여야 한다.
	(9) 유화 아스팔트가 균일하지 못한 부분은 즉시 타이어 롤러로 보완하여야 한다.
	(10) 택 코트 시공 후에는 포장시공 전까지 손상되지 않도록 차량통행을 금지하여 보호하여야 하며, 손상이 발생하면 계약상대자 부담으로 보수하여야 한다.


	5.4 아스팔트 포장 시공준비
	(내용없음)
	(1) 시공장비는 아스팔트 혼합물을 포설하기 전에 시공 중에 지장이 없도록 필요한 장비, 기구의 수량, 가동 상태, 장비 및 부품의 마모 상태, 예비품의 유무 등을 점검한다.
	(2) 시공장비는 시공과정에서 고장이 발생하면 공사에 중대한 영향을 미치므로 사전에 점검하여 양호한 상태로 정비해 두어야 한다.
	(3) 감독자는 포장 시공 전에 아스팔트 혼합물 종류, 대기온도, 아스팔트 플랜트에서 시공 현장까지의 운반 소요시간 등을 반영하여 아스팔트 혼합물의 생산온도, 포설온도, 다짐온도를 결정하여야 한다.
	(4) 시공 전 장비 기사 및 관련 보조 작업자는 도로포장 교육을 이수하여야 하며, 현장에서 작업전 작업 방법에 대한 교육을 1회 이상 실시하고, 교육 내용 및 결과를 반드시 발주자에게 제출・보고한다.


	5.5 아스팔트 포장 시공시 기상조건
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물은 포설할 표면이 동결 또는 습윤상태이거나, 골재나 이물질로 오염되거나, 비가 내리거나, 안개로 인해 시야가 방해되면 시공하지 않아야 하며, 시공 중에 비가 내리기 시작하면 즉시 작업을 중지한다.
	(2) 아스팔트 포장은 대기온도가 5℃ 이하이면 시공하지 않아야 한다. 다만 중온 아스팔트 혼합물을 적용하며, 가열 아스팔트 혼합물 생산온도로 아스팔트 혼합물 온도를 높일 경우 감독자의 승인시 2~5℃의 낮은 온도에서 시공이 가능하다.


	5.6 아스팔트 혼합물 운반
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 플랜트에서 포설현장까지 아스팔트 혼합물을 운반하는 장비는 제4장 3.2의 기준에 적합하여야 한다.
	(2) 운반장비의 적재함에 사용하는 부착방지제는 경유와 등유 등의 석유계 연료를 사용하지 않아야 하며, 반드시 식물성 기름이나 또는 전용의 부착 방지제(Release Agent)를 사용한다. 
	(3) 운반장비의 대수와 적재질량은 계획시간 이전에 현장에서 포설 및 다짐을 마칠 수 있도록 계획하여 현장에 연속적으로 운반하여야 한다.
	(4) 아스팔트 혼합물을 운반장비에 적재할 때는 재료분리를 방지할 수 있도록 적재량에 따라 적재함의 앞, 뒤, 가운데 또는 앞, 뒤 순서로 적재하여야 한다.
	(5) 운반 중 오물이나 기타 불순물이 유입되거나 온도가 낮아지는 것을 방지하기 위하여 반드시 아스팔트 혼합물의 표면을 고르게 덮을 수 있는 덮개를 씌워 아스팔트 혼합물의 표면이 외기에 직접적으로 노출되지 않도록 하여야 한다.
	(6) 포설현장에 도착된 아스팔트 혼합물은 상차된 상태에서 혼합물의 표면온도와 내부온도를 반드시 측정하며, 다음 방법에 따른다.
	(7) 포설현장에 도착한 운반장비 적재함의 아스팔트 혼합물의 표면 온도와 내부온도는 40℃ 이상 차이가 발생하면 안된다. 
	(8) 운장장비 적재함의 아스팔트 혼합물 내부온도 평균값은 감독자가 지정한 온도의 ±15℃ 이어야 하며,  제4장 5.8.2에 따른 아스팔트 혼합물 포설 온도 기준 이상이어야 한다. 중온 아스팔트 혼합물은 배합설계시 혼합온도 대비 15℃ 이상 낮지 않아야 한다.
	(9) 상온 아스팔트 혼합물은 골재의 가열과정이 없으므로 일반적으로 아스팔트 혼합물의 표면온도와 내부온도를 측정하지 않는다.
	(10) 운반 트럭 적재함에 붙어 있는 이물질은 다음 아스팔트 혼합물을 운반할 때 계속 쌓일 수 있으므로 스크레퍼(scraper) 등으로 항상 이물질을 제거하여야 하며, 감독자는 수시로 확인하여야 한다.
	(11) 운반장비의 바닥에 남은 잔여 아스팔트 혼합물을 포장면 위에 털어 버리지 않아야 하며, 반드시 아스팔트 플랜트나 지정된 장소에 버려야 한다.


	5.7 아스팔트 혼합물 포설
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 포설장비는 제4장 3.3에 적합하여야 한다.
	(2) 시험포장에서 결정된 포설속도 및 포설두께를 동일하게 적용한다.
	(3) 다짐 후의 1층 두께는 기층은 100㎜ 이내, 중간층 및 표층은 70㎜ 이내이어야 하며, 최소 포장두께는 아스팔트 혼합물의 공칭최대크기의 2.5 배 이상이어야 한다.
	(4) 순환 상온 아스팔트 혼합물의 다짐 후의 1층 두께는 기층은 100㎜ 이내이어야 한다.
	(5) 표층 포장시에는 세로 이음부의 발생을 최소화되도록 2세트의 포설 및 다짐장비를 사용하는 동시포장 방법을 적용하여야 한다. 다만, 현장 여건에 따라 적용이 불가능하면 아스팔트 페이버에 측면 다짐 장비나 적외선 가열장치 등을 사용하여야 한다.
	(6) 아스팔트 혼합물을 포설하기 전에 기존 포장 표면을 점검하여 손상된 부분이 있으면 이를 보수하고, 표면상의 먼지 및 기타 불순물은 완전히 제거하여야 한다.
	(7) 프라임 코트 또는 택 코트의 수분이 완전히 증발되어 육안으로 관찰하여 포장에 살포한 재료가 검정색으로 변색된 후에 아스팔트 혼합물을 포설하여야 한다.
	(8) 감독자는 포설온도 범위를 지정하여야 하며, 지정된 포설온도보다 20℃ 이상 아스팔트 혼합물의 온도가 낮으면 해당 아스팔트 혼합물을 폐기하여야 한다.
	(9) 아스팔트 페이버의 스크리드는 포설 작업 전에 반드시 130℃ 이상으로 예열하여야 한다.
	(10) 아스팔트 페이버의 진동탬퍼는 최대값의 60% 이상으로 적용하여야 하며, 동절기에는 75% 이상이어야 한다.
	(11) 아스팔트 혼합물은 아스팔트 페이버의 오거(또는 스크류) 깊이의 2/3 정도 채워져 있도록 호퍼에 공급되어야 한다. 이 때 호퍼의 조정문은 오거(또는 스크류)와 피더가 85% 이상 작동하도록 조절되어야 한다,
	(12) 아스팔트 페이버의 속도는 아스팔트 혼합물의 생산 및 운반질량, 포설두께 및 포장 폭을 고려하여 결정하며, 포설 중 일정한 속도로 연속적으로 포설하여야 한다.
	(13) 연속적으로 포설하기 위하여 아스팔트 혼합물 운반트럭 대수와 현장 도착 시간을 관리하여야 한다.
	(14) 편경사가 있는 구간에서는 도로중심선에 평행하게 포설하고, 노면이 낮은 곳에서 높은 곳으로 포설한다. 또한 직선구간에서는 도로중심선에 평행하게 포설하고, 길어깨 쪽에서 도로중심선 쪽으로 포설하여야 하며, 종단방향으로는 낮은 곳에서 높은 곳으로 포설하여야 한다.
	(14) 편경사가 있는 구간에서는 도로중심선에 평행하게 포설하고, 노면이 낮은 곳에서 높은 곳으로 포설한다. 또한 직선구간에서는 도로중심선에 평행하게 포설하고, 길어깨 쪽에서 도로중심선 쪽으로 포설하여야 하며, 종단방향으로는 낮은 곳에서 높은 곳으로 포설하여야 한다.
	(15) 포설할 때는 아스팔트 페이버의 스크리드가 기존 포장에 5㎝정도 겹쳐야 한다.
	(16) 아스팔트 페이버 호퍼 가장자리 등에 쌓여있는 낮은 온도의 아스팔트 혼합물이 일시에 포설되면 포트홀 등 포장 파손의 원인이 되므로 포설 중의 아스팔트 페이버 호퍼는 매 운반 트럭당 1회씩 호퍼의 날개를 접어서 함께 혼입되도록 하여야 한다.
	(17) 포설 중에 운반 트럭 적재함에 남거나, 아스팔트 페이버에 투입 중에 바깥쪽으로 떨어진 아스팔트 혼합물은 반드시 수거하여 폐기 처분하여야 한다.
	(18) 아스팔트 페이버 뒤에는 삽과 레이크 작업자를 고정 배치하여 마무리가 불완전한 곳을 수정하여야 한다. 포설 중에 아스팔트 혼합물의 재료분리가 발생하면 아스팔트 페이버의 운행을 즉시 중지하고, 원인을 파악하여 포설 불량구간을 즉시 보수하여야 한다.
	(19) 기계포설이 불가능한 곳은 감독자의 확인을 받아 인력포설을 하여야 하며, 이 때 재료분리 현상이 발생하지 않도록 주의하여야 한다.


	5.8 아스팔트 혼합물 다짐
	5.8.1 다짐준비
	(1) 다짐장비는 반드시 감독자 입회하에 포장 시공 전까지 각 다짐장비의 질량을 측정한다. 다짐장비의 기준은 제4장 3.4에 따르며, 롤러다짐이 불가능한 곳은 수동식 탬퍼로 충분히 다져야 한다.
	(2) 다짐장비의 종류와 대수, 다짐횟수 및 다짐방법은 사전에 일률적으로 결정하는 것이 아니라 반드시 현장의 조건을 고려하여 시험포장 등을 실시하여 결정하여야 한다.
	(3) 다짐장비에 사용되는 물을 공급할 수 있도록 1.5t 이상의 살수차를 대기시켜야 하며 수시로 다짐장비의 물탱크를 채워야 한다.
	(4) 일반적으로 포장 다짐 시에는 [부속서 Ⅵ-5 본포장 시공 단계별 체크 리스트]에 따라 점검한다.

	5.8.2 다짐 온도
	(1) 아스팔트 혼합물 포설 후 롤러의 하중에 의하여 이동하지 않을 정도로 안정되면 즉시 롤러를 투입하여 다져야 한다.
	(2) 1차다짐을 실시한 후 횡단면의 양호도를 검사하여 불량한 곳이 발견되면 감독자의 지시에 따라 아스팔트 혼합물을 가감하여 수정하여야 한다.
	(3) 포장 시공 시의 다짐온도는 아스팔트 혼합물의 종류, 포장 장비의 종류, 대기 온도, 도로의 경사, 곡선반경 등에 따라 다르므로 현장 여건을 반영하여 결정한다. 
	(4) 아스팔트 혼합물이 시공 현장에 도착하면 즉시 포설하고, 포설 후 즉시 1차 및 2차 다짐하는 것이 포장의 다짐 효과와 내구성 향상을 위하여 좋다. 다만, 다짐 중에 포장면에 블리딩이 발생하거나, 포장면이 밀리거나, 볼록하게 튀어나오는 변위를 일으켜서 미세균열이 발생하면 포설된 포장체의 온도를 낮춘 후 다짐한다.
	(5) 시공 현장에 도착한 아스팔트 혼합물의 온도가 높아서 포설 후 다짐 시작을 지체 시켜야 할 때에는 혼합물의 생산 온도를 낮춘다.
	(6) 다짐 온도를 낮추어도 포장면이 이동하거나 미세균열이 발생하면 다짐 장비의 질량이 과도하거나 아스팔트 혼합물의 입도가 적합하지 않을 수 있다. 이 경우 다짐 장비의 종류를 변경하거나, 배합설계의 골재 합성입도에 세립분을 적게 하여 다시 실시한다.
	(7) 다짐온도는 <표 4.5>를 참고하며, 일반적으로 시험시공 결과 등을 이용하여 감독자가 결정한다. 동절기에는 포설 후 다짐 중 온도 저하가 크므로 생산 시의 온도를 기준 보다 다소 상향 조정하여 다짐 온도를 확보한다
	(8) 순환 상온 아스팔트 혼합물은 양생시간과 초기강도의 확보를 위하여 배합설계에서 결정한 최적함수비에서 다짐하는 것이 좋다. 따라서 시공현장에서 혼합물을 채취하여 함수량을 측정하거나 대기온도가 비슷한 기존 시공시의 시험자료를 이용해 생산에서 시공까지의 소요시간을 결정하여야 한다.
	(9) 순환 상온 아스팔트 혼합물은 아스팔트 혼합물의 최적함수량 유지를 위해 원칙적으로 다짐시 물을 살포하여서는 안되나, 아스팔트 혼합물의 수분상태가 부족하다고 판단되었을 시에는 감독자의 지시를 받은 후 수분을 보정할 수 있다.
	(10) 순환 상온 아스팔트 혼합물은 다짐작업 후 적합한 양생시간 동안 감독자의 승인없이 교통을 개방하지 말아야 한다. 일반적으로 양생시간은 2일정도 소요되며, 3일까지는 대형차 교통을 통제하는 것이 좋다.
	(11) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물 포장의 다짐온도는 <표 4.6>을 참고한다.
	(12) 마무리 다짐은 기존 다짐 후의 롤러 자국 등의 요철을 평평하게 만들고, 포장의 평탄성을 확보하기 위하여 포장면에 롤러의 자국이 발생하지 않는 온도 범위에서 다짐한다.

	5.8.3 다짐속도
	(1) 롤러의 다짐속도는 항상 일정한 속도 및 패턴을 유지한다.
	(2) 일반적인 다짐장비의 다짐속도는 <표 4.7>을 참조하며, 이 속도를 기준으로 현장 여건에 맞게 조절하여 적용한다. 다만, 같은 다짐 횟수에 대하여 다짐속도가 빠를수록 다짐 효과는 낮아지며, 다짐속도가 느릴수록 다짐 효과는 높아지는 것을 고려한다.
	(3) 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장의 다짐속도는 <표 4.8>을 참조한다.

	5.8.4 다짐 패턴
	(1) 롤러의 다짐은 낮은 쪽에서 높은 쪽으로 차츰 폭을 옮기며 중복하여 다짐하여야 한다.
	(2) 종단경사 7% 이상에서의 다짐작업은 포설된 아스팔트 혼합물이 롤러에 의해 밀리지 않도록 낮은 쪽에서 높은 쪽으로 옮기며 다져야 한다.
	(3) 롤러별 다짐횟수는 왕복 1회를 기준으로 횟수를 결정하고 롤러가 가로방향(횡방향)으로 일정 간격을 겹침하며 이동하는 횟수는 포장 폭과 구동륜의 다짐 폭에 따라 산정하여 적용하여야 한다.
	(4) 일반적으로 다짐 롤러는 구동륜 폭의 15㎝ 정도를 중복시켜 다져야 하며, 다짐횟수의 분포는 최대한 전체 포장면에 균일하여야 한다.
	(5) 다짐작업 중 롤러의 다짐선이나 방향을 갑자기 변경하지 않아야 하며, 포설한 아스팔트 혼합물의 이동이 생기지 않아야 한다.
	(6) 롤러의 급격한 방향 전환은 안정된 노면 위에서 이루어져야 하며, 포설된 혼합물이 이동되었다면 레이크로 긁어 일으켜 다짐 전의 상태로 만들어 다시 다져야 한다.
	(7) 다짐 종료 후 양생이 완료될 때까지는 롤러 등 중장비를 포장면에 세우지 말아야 한다.

	5.8.5 다짐 횟수
	(1) 규정된 다짐도를 만족하고 균질한 밀도를 얻기 위해서는 정해진 횟수만큼 다짐하여야 하며, 일반적으로 시험포장 결과에 따라 롤러의 조합과 다짐횟수를 결정한다.
	(2) 비파괴 현장밀도 측정장비를 사용하려면 코어 공시체 밀도와의 보정을 통해 추후에 현장에서 적정 다짐횟수를 확인할 수 있다.

	5.8.6 공정별 다짐 방법
	(1) 1차 다짐과 2차 다짐은 시공 중에 포장면에 블리딩이 발생하거나 포설면의 이동 또는 미세균열이 생기지 않는 한도에서 포설 후 또는 1차 다짐 종료 후 즉시 다짐한다.
	(2) 한 개 차로를 시공할 때는 포장 시점의 바깥부분부터 다짐작업을 시작해야 하며, 기존 포장면의 옆에 붙여서 포장하려면 세로 시공이음부를 먼저 다지고, 신규 포장부는 포장 시점부터 다져서 올라온다.
	(3) 기온이 낮거나 동절기에 2차 다짐으로 타이어 롤러를 사용할 때는 타이어의 온도를 뜨겁게 유지하여 다짐 초기에 아스팔트 혼합물이 타이어에 달라붙지 않도록 한다.
	(4) 마무리 다짐은 포장면의 요철이나 롤러 자국 등을 없애기 위하여 실시한다. 마무리 다짐은 탄뎀 롤러를 진동없이 사용하고 전체적인 포장체의 평탄성이 확보되도록 한다.


	5.9 이 음
	(내용없음)
	(1) 표층 포장시에는 세로 이음부의 발생을 최소화하기 위해 2세트의 포설 및 다짐장비를 사용하는 동시포장 방법을 적용하여야 한다. 다만, 현장 여건에 적용이 불가능하면 아스팔트 페이버에 측면 다짐 장비나 적외선 가열장치 등을 사용하여야 한다.
	(2) 이음 시공시 맞댐방법, 겹침방법 등을 적용하여야 한다.
	(3) 아스팔트 콘크리트 기층의 아래층과 위층의 가로 시공이음부의 위치는 1m 이상, 세로 시공이음부의 위치는 15㎝ 이상 어긋나도록 시공한다.
	(4) 이음부분이 외형으로 눈에 띄지 않도록 시공하여야 하며, 이미 포설한 단부에 균열이 생겼거나 다짐이 충분하지 않으면 그 부분을 깨끗이 잘라내고 인접부를 시공하여야 한다.
	(5) 세로 시공이음부, 가로 시공이음부 및 구조물과의 접속면은 깨끗이 청소하고 감독자가 승인한 유화 아스팔트 등의 아스팔트 재료를 코팅한 후에 시공하여야 한다.
	(6) 연석, 측구, 맨홀 등 구조물과의 접속 부분은 아스팔트 혼합물의 온도가 높을 때 탬퍼, 인두 등으로 단차가 발생되지 않도록 주의하여 시공한다. 
	(7) 구조물에 접하는 포장면이 낮으면 물이 고일 염려가 있으므로 접속면의 이물질을 제거한 후 택 코팅을 실시하고, 구조물보다 높게 마무리하는 것이 좋다. 특히, 구조물과의 접속부분은 벌어지기 쉬우므로 주의하여야한다.


	5.10 지중 구조물 포장융기 저감대책
	(내용없음)
	(1) 토피고가 낮은 지중구조물이 있는 도로의 포장에서 동절기 결빙에 따른 포장융기가 발생할 수 있으므로 토피고가 3m 이하인 지중구조물에서는 포장융기가 발생되지 않도록 세로방향 맹암거를 설치한다. 


	5.11 교량 접속구간의 평탄성 개선
	5.11.1 교대 뒤채움 시공 시 유의사항
	(1) 뒤채움 재료는 다짐 완성 후 층 1층 두께가 20㎝ 이하가 되도록 시공하고, 최대 건조밀도의 95% 이상으로 다짐을 하여야 하며, 현장밀도 시험 및 평판재하시험이외에 LFWD 또는 DCPT를 사용하여 다짐평가를 한다. 


	5.12 교량 접속구간 평탄성 관리
	(내용없음)
	(1) 교량 접속구간에서는 평탄성이 저하되므로 평탄성 관리에 유의하여야 하며 교량 접속 구간의 PrI는 240㎜/km 이하이어야 한다. 성토고가 10m 이상인 고성토부에서는 교대 뒤채움부 침하로 인하여 특히 평탄성이 저하가 우려되므로 평탄성을 개선하기 위하여 뒤채움부의 침하를 경감하도록 대책을 수립하여야 한다.
	(2) 교량 접속부 구간만 침하된 경우는 접속부 만을 보수하고, 접속부 및 토공부까지 침하된 경우는 접속비율 1/200으로 덧씌우기를 실시한다.
	(3) 교대 접속 슬래브의 하부의 공동으로 인하여 침하가 발생된 경우에는 공동에 그라우팅을 실시하여 접속 슬래브를 인상한다.


	5.13 교통개방
	(내용없음)
	(1) 다짐작업 후 24시간 이내에는 교통을 소통시켜서는 안 되며, 감독자의 승인을 얻어 불가피하게 교통을 소통시키려면 표면 온도가 40℃ 이하이어야 한다. 다만 여름철 등에 대기온도가 높아 포장온도가 기준 이하로 낮아지지 않으면 감독자의 승인을 얻어 50℃ 이하에서 교통을 개방한다. 
	(1) 다짐작업 후 24시간 이내에는 교통을 소통시켜서는 안 되며, 감독자의 승인을 얻어 불가피하게 교통을 소통시키려면 표면 온도가 40℃ 이하이어야 한다. 다만 여름철 등에 대기온도가 높아 포장온도가 기준 이하로 낮아지지 않으면 감독자의 승인을 얻어 50℃ 이하에서 교통을 개방한다. 


	5.14 동절기 시공
	5.14.1 일반사항
	(1) 대기온도 5℃ 이하에서는 시공 품질에 악영향을 미칠 수 있으므로 시공을 피하도록 한다. 
	(2) 현장 여건에 의해 긴급한 사유로 동절기에 대기온도 5℃ 미만이거나 5℃ 이상에서 바람이 강할 때 시공하려면 다짐도를 확보하기 위하여 생산온도, 운반, 포설, 다짐 등에 대한 대책을 수립하여야 한다. 또한 필요한 경우 감독자와 협의하여 중온 아스팔트 혼합물로 대체하여 사용한다.
	(3) 택 코트 재료는 작업성과 적정 살포량을 고려하여 사용되는 아스팔트 재료의 성질에 따라 미리 예열하여 시공하여야 한다.

	5.14.2 생산온도
	(1) 시공 현장까지의 운반거리 등의 여건을 고려하여 아스팔트 혼합물의 생산 온도를 170~180℃의 범위로 높인다. 다만, 생산 온도가 과도하게 높으면 아스팔트의 품질 저하를 촉진하기 때문에 생산 온도가 180℃ 이하인지 확인하여야 한다. 
	(2) 동절기 시공 용도로 중온 아스팔트 혼합물로 대체하여 사용하는 경우에는 시공 환경 등을 고려하여 약 30℃ 높여 생산 온도를 150~160℃의 범위로 한다.

	5.14.3 운반
	(1) 아스팔트 혼합물의 운반 중 보온방법의 개선과 포설 후에 신속히 다짐할 수 있는 시공 방안을 마련하여야 한다.
	(2) 운반트럭의 적재함에는 보온용 천막을 2~3배 겹쳐 사용하거나 특수 보온시트 또는 보온용 거푸집을 설치하는 등 대책을 세운다.
	(3) 운반장비 배차 간격과 아스팔트 플랜트의 생산 능력 그리고, 현장의 교통의 흐름 등을 고려하여 가열 아스팔트 혼합물이 현장에서 트럭에 적재된 상태로 대기하는 일이 없도록 하여야 한다.

	5.14.4 포설
	(1) 동절기에 있어 가열 아스팔트 혼합물의 현장 도착온도는 적재된 아스팔트 혼합물의 표면으로부터 5㎝ 깊이에서 측정한 온도가 160℃이하로 낮으면 안된다.
	(2) 포설면의 온도불균형(Thermal Segregation)현상을 최소화하고 균질한 다짐밀도를 확보하기 위하여 MTV(Material Transfer Vehicle)를 사용하여 항상 일정한 온도로 혼합된 아스팔트 혼합물을 아스팔트 페이버에 공급하는 것이 좋다. 이 때 MTV는 20톤 이상의 아스팔트 혼합물을 적재하여 재혼합할 수 있는 서지빈(Surge Bin) 장치가 장착되어야 한다.
	(3) 1차 다짐에 필요한 시간을 단축하기 위하여 포설 직후에 높은 다짐도를 얻을 수 있도록 아스팔트 페이버의 진동탬퍼를 최대로 작동하여야 한다.
	(4) 적외선 카메라 포설 직후 포설면 최고온도와 최저온도의 온도차가 20℃ 이하이어야 한다.
	(5) 아스팔트 페이버의 스크리드를 계속하여 가열하여야 하며, 포설 작업이 끊어지지 않고 연속 시공이 되어야 한다.

	5.14.5 다짐
	(1) 다짐작업은 가능한 아스팔트 혼합물을 포설하고 즉시 다짐을 개시하며, 다짐작업 전 아스팔트 페이버의 포설 길이가 10m 이상이 되지 않도록 한다.
	(2) 다짐 롤러에 가열 아스팔트 혼합물의 부착을 방지하기 위한 목적으로 물은 사용하지 않고 석유류(石油類)를 제외한 폐식용유 등의 오일(기름) 등을 분무기로 얇게 도포하여 사용한다. 또한, 경우에 따라 극히 소량의 실리콘을 혼화하여 도포한다.
	(3) 1차 다짐시 미세균열을 적게 하기 위하여 전․후륜 구동에 선압이 작은 탄뎀 롤러를 사용한다.
	(4) 타이어 롤러는 1차 다짐에서 생긴 표면의 미세균열을 없애는 효과도 기대할 수 있고 작업속도가 빠르므로 동절기의 다짐장비로 적합하다.
	(5) 타이어 롤러는 동절기에는 타이어의 온도 조절을 위하여 보온시트를 사용하고, 엔진에서 나오는 배기가스를 이용하여 타이어의 초기 예열을 한다.
	(6) 교면포장 등 바람이 많은 곳에서는 가능하면 천막 등을 이용하여 바람을 막을 수 있는 방법을 고려한다.



	6. 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장 시공
	6.1 시공관리 기준
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장은 3,000㎡ 마다 코어를 채취하여 <표 4.9>에 따른 시험을 하여야 한다.


	6.2 기상조건
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 혼합물은 포설할 표면이 동결·습윤상태 또는 불결할 때, 또는 비가 내리거나 안개로 인해 시야에 방해가 있을 경우 시공하지 않아야 하며, 시공 중 비가 내리기 시작하면 즉시 작업을 중지해야 한다.
	(2) 시공 현장의 기온이 5℃ 이하일 경우에는 시공하지 않아야 하며, 배수성․저소음 아스팔트 혼합물은 밀입도 아스팔트 혼합물에 비하여 온도의 저감 속도가 빠르므로 대기 온도가 15℃ 이상일 때 시공하는 것이 바람직하다.


	6.3 중간층
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 콘크리트 포장층에 인접하는 중간층은 불투수층 아스팔트 혼합물로 포장하여야 한다.
	(2) 빗물이 중간층의 요철부에 지속적으로 남을 경우 포장의 내구성을 저하시키므로 평탄성을 확보하여야 한다.
	(3) 중간층은 3m 직선자를 도로중심선에 직각 또는 평행으로 대었을 때 가장 들어간 곳이 5㎜ 미만 이어야한다. 단, 절삭 덧씌우기 포장은 10㎜ 미만이어야 한다.


	6.4 배수구조
	(내용없음)
	(1) 표층에 시공되는 배수성․저소음 아스팔트 포장의 인접한 하부층 위에 25㎜ 직경의 유공관을 매설해야 한다. 단, 유공관의 직경은 현장 여건에 따라 조절할 수 있다.
	(2) 유공관을 매설 후 집수정 내부에 유공관의 끝단을 관입하여 도수된 빗물이 집수정으로 흐를 수 있도록 해야 한다. 또한, 유공관을 관입하기 위한 구멍 이외에 집수정의 벽면에 2㎝ 이상의 구멍을 2개 이상 만들어서 표층 및 유공관이 매설된 위치에서의 배수를 보다 원활하게 하여야 한다.
	(3) 기존 포장을 절삭할 경우에는 표층 내의 물이 유공관이 매설되는 방향으로 유출될 수 있도록 횡단경사를 조정하여 절삭한다.
	(4) 배수성․저소음 아스팔트 포장 시공구간의 종단경사가 클 경우 경사 하부에서 물의 분출 또는 물이 고이는 경우가 있으므로 이와 같은 장소에 적용하는 경우는 경사구간 중간부에서 길어깨 쪽 배수구조물로 물을 유출 시킬 수 있는 배수 대책을 검토해야 한다.
	(5) 역·편경사 시공 시 표층 내의 물이 집수정으로 유출되도록 시공 이음부에 유공관을 설치해야 한다.
	(6) 공용구간에 배수성포장을 적용할 경우 기존 배수시설과 연계하여 배수처리 해야 한다.
	(7) 보통의 배수성․저소음 아스팔트 포장구간에서는 일반 배수시설을 적용 할 수 있으나, 배수 취약구간 이나 주행안전성 확보가 필요한 구간은 연속배수시설을 사용할 수 있다.
	(8) 다차로에 배수성․저소음 아스팔트 포장을 시공할 경우에는 도로의 기하구조를 고려하여 필요 시 배수 기능을 향상시키기 위하여 횡단 방향에 배수홈을 만들어서 배수성․저소음 아스팔트 포장을 시공할 수 있다.


	6.5 시공 전 사전 준비작업
	(내용없음)
	(1) 배수성․저소음 아스팔트 포장 시공 전 기존 포장면에 대한 고점도 유화 아스팔트로 택 코팅을 해야 한다 .
	(2) 시공 장비는 배수성․저소음 아스팔트 혼합물의 포설에 앞서 시공 중에 지장이 없도록 필요한 장비, 기구의 수량, 가동 상태, 장비 및 부품의 마모 상태, 예비품의 유무 등을 점검해 둔다. 특히 시공 장비는 시공과정에서 고장으로 인하여 공사에 중대한 영향을 미치므로 사전에 점검하여 양호한 상태로 정비해 두어야 한다. 이와 더불어 시공 전 장비 기사 교육은 시공 중 야기될 수 있는 작업 오류, 안전사고 등을 최소화 시키는 방안이므로 반드시 사전에 작업 지시 교육 및 안전교육 등을 실시해야 한다. 


	6.6 택코트
	(내용없음)
	(1) 시공된 아스팔트 포장 층이나 시멘트 콘크리트 슬래브나 콘크리트 포장 위에 포설하는 아스팔트 혼합물과의 부착을 향상시키기 위하여 택코팅을 실시해야 한다.
	(2) 택코트용 재료는 제2장 <표 2.11>의 개질 유화아스팔트 품질에 만족하는 것을 사용해야 하며, 사용량, 양생시간 및 살포 온도는 <표 4.10>을 따른다.
	(3) 시공시 대기온도가 30℃ 이상이거나, 현장 여건을 고려한 감독자 요구시에 시공 중 택코트의 벗겨짐을 예방하기 위하여 유화 아스팔트 RS(C)-PG70T를 사용하거나, 아스팔트 혼합물 포설과 택코트를 동시에 시공하는 것이 좋다.
	(4) 개질 유화아스팔트는 택코팅 작업 과정에서 현장 시료를 채취하여 <표 4.10>의 항목에 따라 품질시험을 실시해야 한다. 살포 중에는 1일 1회를 채취하여 시험한다.
	(5) 살포 후 남은 개질 유화아스팔트는 감독관이 입회하여 모두 폐기 처분하도록 한다.


	6.7 유공관 설치
	(내용없음)
	(1) 측면 배수와 포장내 체류수 배수를 위하여 유공관을 설치하고, 고정을 위해 4m 마다 고정 핀을 설치하도록 한다.
	(2) 유공관은 직경 25㎜이상 관으로 설치하고, 측구의 하부에 고정되도록 설치한다.
	(3) 빗물받이(스크린측)부분의 유공관 설치 시 유공관을 빗물받이 양 끝단 쪽으로 붙여서 긴장시킨 후 결속선으로 고정시킨다.
	(4) 유공관은 유화아스팔트 포설시 유화아스팔트가 유공관 외부에 묻지 않도록 유의하여야 하며 택코트의 브레이킹 타임(breaking time) 이후에 유공관을 설치해야 한다.
	(5) 유공관 설치 위치는 5.14.4절 배수 구조를 참조한다.


	6.8 시험포장
	6.9 시공준비
	6.10 운반
	6.11 포설
	6.12 다짐

	7. 아스팔트 콘크리트 교면포장 시공
	7.1 접착재
	(내용없음)
	(1) 시멘트 콘크리트 바닥판에 적용되는 방수층이 아스팔트계일 경우에는 아스팔트 고무계 용제형, 고무계일 경우에는 고무계 용제형을 이용한다.
	(2) 시멘트 콘크리트 바닥판에 사용되는 접착재의 품질기준은 <표 4.11>를 적용한다.
	(3) 강 바닥판에 사용되는 방수재가 수지계 또는 수지 슬러리 계열일 경우는 수지계 용제형을 사용하고, 방수층이 아스팔트계의 방수재인 경우에는 아스팔트 고무계 용제형을 이용한다. 
	(4) 강 바닥판에 사용되는 접착재의 품질기준은 <표 4.12>을 적용한다.


	7.2 택 코트
	(내용없음)
	(1) 교면포장에 사용되는 유화아스팔트는 교통량의 등급에 따라 <표 2.11>의 일반 유화아스팔트(RSC-4)나 접착력 향상을 위해 개질 유화아스팔트(RS(C)-PG70, RS(C)-PG70T)를 사용한다.


	7.3 줄눈재
	(내용없음)
	(1) 일반 밀입도 및 SMA 교면포장에는 가열 시공식 주입 줄눈재를 적용한다.
	(2) 하부층에 구스 아스팔트 혼합물을 적용할 경우만 성형 줄눈재를 사용할 수 있다.
	(3) 주입 줄눈재와 성형 줄눈재의 품질은 <표 4.13>에 따른다.


	7.4 도로교 바닥판 시공
	(내용없음)
	(1) 교면포장의 두께를 균일하게 확보하기 위하여 교면 바닥판에서 횡단경사 조정이 되어야 하며, 교면포장의 평탄성을 확보하기 위하여 교면 바닥판의 표면 관리를 양호하게 하여야 한다. 


	7.5 도로교 바닥판의 표면처리
	(내용없음)
	(1) 시멘트 콘크리트 바닥판면에 레이턴스(Laitance), 먼지 및 기름 등의 부착은 방수층의 접착성능에 악영향을 미치므로 이들 유해물은 확실하게 제거해야 한다. 
	(2) 시멘트 콘크리트 바닥판면의 양생은 보통시멘트를 사용할 경우 시멘트 콘크 리트 타설 후 4주 이내에 방수층 시공을 해서는 안 된다.


	7.6 시멘트 콘크리트 바닥판
	7.7 강 바닥판
	7.8 기상 조건
	(내용없음)
	(1) 바닥판 방수공 시공 시의 기온은 5℃ 이상을 원칙으로 한다.
	(2) 기온이 너무 높거나 낮아도 방수재가 성능을 발현하는데 악영향을 미치므로 방수층은 기온 5℃ 이하에서는 원칙적으로 시공을 하지 않는다.
	(3) 햇볕이 있고 대기온도가 30℃ 이상일 때에는 시공을 지양하여야 한다.


	7.9 침투수 배수시설
	(내용없음)
	(1) 포장층을 통해 침투한 물은 방수층 상면에서 신속하고 원활하게 배수되어야 하므로, 포장체 내부로 침투한 물의 신속한 배수를 위하여 침투수 배수시설을 설치한다.


	7.10 흡수방지식 보조 방수재 시공
	(내용없음)
	(1) 흡수방지식 보조 방수재는 시공이 간편하고 시공비용 면에서 가장 경제적인 반면, 고강도 시멘트 콘크리트에서의 불확실한 침투깊이와 초기 불량한 양생으로 인한 막의 손실 등으로 확실한 방수성을 확보하지 못한다는 단점을 가지고 있으므로 흡수방지식 보조 방수재 시공 시 이 점을 고려하여야 한다.
	(2) 흡수방지식 보조 방수재는 시멘트 콘크리트 바닥판 표면의 손상 방지를 위해 침투 깊이를 4㎜ 이상이 되도록 시공하고 관리해야 한다.


	7.11 접착층(프라이머)의 시공
	(내용없음)
	(1) 접착제의 도포에 있어서 일반적으로 사용할 기계 기구에는 고무헤라, 롤러 및 살포기 등이 있다. 접착제의 도포 시에는 필요한 기계 기구를 이용하여 얼룩이 지지 않고 균일하게 도포되도록 넓게 바르는 것이 좋다.


	7.12 방수층의 시공
	(내용없음)
	(1) 시멘트 콘크리트 바닥판의 방수층은 교통차량에 의한 반복하중, 진동, 충격 및 전단 등의 역학적 작용, 온도변화 등의 기상 작용 및 바닥판의 팽창 수축 작용 등이 복잡하게 작용하는 환경에 견딜 수 있어야 하므로 <표 2.30>의 품질 기준을 만족하여야 한다. 
	(2) 단, 흡수방지식 보조 방수재는 <표 2.30>의 품질기준을 적용하지 않는다.


	7.13 시트식 방수재
	7.14 도막식 방수재
	7.15 방수층 품질관리 방안
	(내용없음)
	(1) 교면에 사용되는 방수재료는 기본적으로 도로교의 바닥판을 보호하기 위하여 확실한 방수 성능을 구비하여야 하며 이러한 방수 성능을 갖추기 위한 방수 재료 자체의 품질 기준을 만족하는 방수재료를 사용하여야 한다.


	7.16 신설 교면포장 시 유의사항
	(내용없음)
	(1) 신설 교면포장은 크게 시멘트 콘크리트 바닥판과 강 바닥판 상의 교면포장으로 나눌 수 있다. 
	(2) 시멘트 콘크리트와 강 바닥판의 교면포장 시공 시에 표면처리 공사에서 다소 차이가 있다.


	7.17 공용중인 도로교의 절삭 교면 재포장 시 유의사항
	(내용없음)
	(1) 공용중인 도로교의 교면포장 파손으로 인한 절삭 재포장 공사는 교통을 차단하고 기존 포장을 제거한 후 단기간에 방수와 포장시공을 수행한다는 점에서 신설 교면포장과는 다른 유의사항을 필요로 한다.



	8. 구스 아스팔트 포장 시공
	8.1 일반 사항
	(내용없음)
	(1) 구스 매스틱 아스팔트 포장의 시공은 시공 전 사전 준비작업과 혼합물의 운반 및 포설 그리고 인두질로 이루어지는 순차적 공정을 모두 포함하는 것으로써, 각 시공 공정에 따른 적정한 장비 및 방법 등이 적용 될 수 있도록 관리해야 한다.


	8.2 기상 조건
	(내용없음)
	(1) 포설할 표면이 얼어있거나 습윤 상태이거나 불결할 때, 또한 비가 내리거나 안개로 인해 시야에 방해가 있을 경우 시공하지 않아야 하며, 시공 중 비가 내리기 시작하면 즉시 작업을 중지해야 한다.


	8.3 준비 작업
	(내용없음)
	(1) 시공 장비는 구스 매스틱 아스팔트 혼합물의 포설에 앞서 시공 중에 지장이 없도록 필요한 장비, 기구의 수량, 가동 상태, 장비 및 부품의 마모 상태, 예비품의 유무 등을 점검해 둔다. 특히 시공 장비는 시공과정에서 고장으로 인하여 공사에 중대한 영향을 미치므로 사전에 점검하여 양호한 상태로 정비해 두어야 한다. 
	(2) 이와 더불어 시공 전 장비의 기사 교육은 시공 중 야기될 수 있는 작업 오류, 안전사고 등을 최소화 시키는 방안이므로 반드시 사전에 작업 지시 교육 및 안전 교육 등을 실시하여야 한다.


	8.4 혼합물 운반
	(내용없음)
	(1) 구스 매스틱 아스팔트 혼합물은 자체 가열이 가능하고 교반이 가능한 쿠커에 의해 시공 현장으로 운반해야 한다. 혼합물의 특성상 현장 포설시 고온 180℃~260℃이 유지되어야 하므로 쿠커에서 가열 및 교반 작업이 수행되면서 시공 현장으로 운반하여 사용한다.
	(2) 구스 매스틱 아스팔트 혼합물이 현장에 도착하면 쿠커 온도를 측정하여 180℃~260℃ 온도일 경우 포설하여야 한다. 쿠커 내부의 아스팔트 혼합물 온도가 적합하지 않을 경우 쿠커에서 추가 교반을 실시한다.


	8.5 포설
	8.5.1 페이버
	(1) 포설 공정에 사용하는 페이버는 사전에 감독자의 승인을 얻어야 하며, 항상 양호하게 정비해 두어야 한다.
	(2) 페이버는 혼합물을 소정의 평탄성이 확보되고 균일하게 포설할 수 있는 장치를 갖춘 자주식 장비를 사용하여야 한다.

	8.5.2 포설 작업
	(1) 혼합물 포설시 혼합물의 표면온도는 160℃~240℃의 온도기준을 준수하여야 한다. 
	(2) 전용 페이버로 포설하고 별도의 다짐 작업을 하지 않지만, 블리스터링 등의 우려가 있을 경우 소형 롤러를 이용하여 다짐 작업을 실시한다.
	(3) 매끄럽지 않은 표면은 가열된 인두를 이용하여 노면을 정리한다.
	(4) 페이버 양쪽 단부(스크리더)까지 혼합물이 고르게 포설되도록 현장에서 추가적인 조치를 한다.
	(5) 기계 포설이 불가능한 경우에는 인력 포설을 실시하며, 혼합물의 재료 분리에 주의하여 시공하여야 한다. 



	9. 특수포장 시공
	9.1 일반 사항
	(내용없음)
	(1) 특수포장은 포장의 목적에 적합하게 시공되어야 한다. 


	9.2 투수성포장 시공
	(내용없음)
	(1) 투수성포장은 노상, 필터층, 보조기층 및 입상재료기층, 아스팔트 혼합물의 기층 및 표층을 시공한다. 


	9.3 반강성포장 시공
	(내용없음)
	(1) 시공의 개요는 개립도 아스팔트 콘크리트의 포설, 시멘트 페이스트의 혼합(그라우트 혼합용 믹서, 아지테이터「=레미콘 트럭」를 사용), 시멘트 페이스트의 침투(소형 진동 로울러 사용), 레이키에 의한 마무리작업 순서로 이루어진다. 


	9.4 칼라포장 시공
	(내용없음)
	(1) 칼라포장의 시공은 가열 아스팔트 혼합물에 안료를 첨가하는 공법, 유색골재나 착색골재를 사용하는 공법, 석유수지를 사용하는 공법, 침투용 시멘트 페이스트를 침투시키는 공법에 따라 다르게 시공한다. 


	9.5 미끄럼방지 포장 시공
	(내용없음)
	(1) 미끄럼방지 포장의 시공은 교통규제 및 노면청소, 매스킹테이프의 부착, 수지의 혼합 및 도포, 골재의 살포 및 다짐, 테이프의 제거, 양생 및 나머지 골재의 회수, 교통개발 순으로 시공한다. 


	9.6 버스전용차로 포장 시공
	(내용없음)
	(1) 버스전용차로의 아스팔트 포장 시공 방법은 아스팔트 혼합물 종류에 따라 이 지침 제4장의 기준을 적용한다.
	(2) 버스전용차로의 초기 내구성을 확보하기 위해 포장 시공 후 교통개방시의 온도관리에 유의하여야 하며, 소요 온도에 도달하지 않을 경우 물차를 이용한 살수를 통해 포장 온도를 낮출 수 있다.




	제5장 유지보수
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 지침은 포트홀 유지보수, 소규모 유지보수, 덧씌우기, 절삭 덧씌우기, 재포장 등에 적용한다.
	(2) 배수성․저소음 아스팔트 포장은 시공 후 내구성 및 기능 유지를 위해 관리가 필요하다.
	(3) 유지보수 공법의 기능을 확인하기 위해 배수성능, 소음성능, 및 미끄럼 저항 시험을 수행할 수 있으며, 그 기록은 보관해야 한다. 
	(4) 이 지침에서 명시하지 않은 사항은 『(국토교통부) 도로포장 유지보수 실무편람』에 따른다.



	2. 포트홀 유지보수
	2.1 재료
	(내용없음)
	(1) 포트홀 긴급보수는 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물이나 가열 또는 중온 아스팔트 혼합물을 사용한다.
	(2) 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물은 제3장 제8절의 기준을 만족하여야 한다.
	(3) 아스팔트 혼합물 사용시 제3장 제1절의 기준을 만족하여야 한다. 아스팔트 혼합물의 종류는 재료분리 최소화, 다짐밀도, 평탄성 확보 등을 위해 공칭최대 크기 13㎜인 WC-1, WC-2, WC-6 등을 사용하는 것이 좋다.


	2.2 유지보수용 아스팔트 혼합물 운반 장비
	(내용없음)
	(1) 포트홀 유지보수를 위해 가열 또는 중온 아스팔트 혼합물 사용시 아스팔트 혼합물의 포설 및 다짐온도 확보를 위하여 유지보수용 아스팔트 혼합물 운반장비를 사용하여야 한다. 다만, 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물을 사용할 경우에 이 장비는 필요하지 않다.
	(2) 일반적으로 유지보수용 아스팔트 혼합물 운반장비는 아스팔트 혼합물을 6t 이상 저장할 수 있어야 하며, 열매체유 등을 이용하여 보온토록 하여 4시간 후에도 온도가 10℃ 이하로 감소되도록 한다.
	(3) 포트홀이나 소규모 패칭 유지보수시 운반장비에서 소량의 아스팔트 혼합물을 배출하고, 인력으로 포설 후 다짐장비로 다짐한다.


	2.3 시공
	(내용없음)
	(1) 포트홀의 일반적인 유지보수 방법 및 시공 순서는 다음과 같다.
	(내용없음)
	① 유지보수 전에 포트홀 안의 이물질이나 골재 등의 잔류물을 삽, 빗자루, 에어 컴프레셔 등으로 제거하여야 한다.
	② 택코팅용 유화 아스팔트 등을 사용하여 포트홀 옆면과 바닥면을 피복시킨다.
	③ 포트홀에 아스팔트 혼합물을 삽 등으로 기존 포장면보다 높고 가운데가 봉긋하게 넣고 삽 등으로 사전 다짐한다. 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물의 종류에 따라 물 등을 이용하여 사전처리 또는 후처리가 필요할 경우 재료 납품회사가 제시한 방법에 따라 처리한다.
	④ 진동롤러, 진동 콤팩터 등의 다짐기나 운반 트럭의 타이어로 다짐한다.
	⑤ 기존 포장면과 유지보수면의 닿는 부위를 택코팅용 유화 아스팔트 등으로 피복하여 수분의 침투에 의한 재파손을 방지한다.


	(2) 다짐 후 보수된 표면의 평균 높이는 기존 포장면 보다 5㎜ 이상 높아야 하며, 최고 높이는 기존 포장면 보다 1㎝ 이상 높지 않은 것이 좋다.
	(3) 강우나 강설 등의 기후조건에서 긴급하게 포트홀을 유지보수할 경우에는 사전 처리 없이 아스팔트 혼합물을 포트홀에 가득 찰 때까지 채우고 삽으로 봉긋하게 만든 후 운반 트럭의 타이어 등으로 다짐 후 바로 교통개방하여 차량의 교통하중에 의해 추가 다짐되도록 할 수 있다.



	3. 소규모 유지보수
	3.1 재료
	(내용없음)
	(1) 소규모 패칭 등의 유지보수는 가열 또는 중온 아스팔트 혼합물을 사용한다.
	(2) 재료분리 최소화, 다짐밀도, 평탄성 확보 등을 위해 아스팔트 혼합물의 종류는 공칭최대 크기 13㎜인 WC-1, WC-2, WC-6 등을 사용하는 것이 좋다. 
	(3) 아스팔트 혼합물 사용시 제3장 제1절의 기준을 만족하여야 한다.
	(4) SMA 및 배수성․저소음 아스팔트 포장의 부분 보수 시 이동식 플랜트나 현장 혼합설비를 이용하여 현장에서 동일 혼합물을 생산 및 시공하면 내구성 및 기능성을 유지할 수 있다.


	3.2 시공장비
	(내용없음)
	(1) 운반장비는 제4장 3.2의 아스팔트 혼합물 운반 장비 또는 제5장 2.2의 유지보수용 아스팔트 혼합물 운반 장비를 사용하여야 한다.
	(2) 유지보수용 아스팔트 혼합물 운반 장비를 사용하지 않을 경우에는 제4장 5.8의 <표 4.5>에 따라 적합한 포설 및 다짐온도를 확보할 수 있는지 확인하여야 한다.
	(3) 아스팔트 포장의 표면 일부만 절삭하고자 할 경우에는 로우더에 장착된 소규모 밀링장비 등을 사용한다. 
	(4) 아스팔트 혼합물의 포설은 일반적으로 로우더 등을 이용한 인력포설 방법을 적용한다.
	(5) 아스팔트 콘크리트 포장의 다짐은 자주식 6t 이상의 진동 탄뎀롤러를 적용하며, 포장 폭 1m 이하 소규모의 경우 감독자의 승인을 받아 진동 콤팩터 또는 1t 진동 롤러 등 기존의 시공으로 검증된 다짐장비를 사용한다.


	3.3 시공
	(내용없음)
	(1) 소규모 유지보수시 일반적인 방법 및 시공 순서는 다음과 같다.
	(내용없음)
	① 유지보수 전에 파손 단부에서 약 30㎝ 거리를 확보하여 직각으로 커팅한다. 이 때 유지보수 구간 전체를 직사각형 모양으로 커팅하여 다짐에 문제가 없어야 한다.
	② 커팅된 포장 내부의 아스팔트 콘크리트, 이물질, 골재 등의 잔류물을 소규모 밀링장비, 브레이커, 백호우, 로우더, 삽, 빗자루, 에어 컴프레셔 등을 이용하여 완전히 제거하여야 한다.
	③ 아스팔트 콘크리트 포장층을 모두 제거하는 경우에는 기존 보조기층 등의 골재층 표면을 진동 탬퍼 등으로 다짐한다.
	④ 하부 포장면이 골재층일 경우에는 프라임 코트용 유화 아스팔트로 바닥면에 프라임 코트를 시공하며, 아스팔트 콘크리트 포장층일 경우에는 택 코트용 유화 아스팔트로 택 코트를 시공한다. 보수할 부분의 옆면 등은 택 코트용 유화 아스팔트를 사용한다. 유화 아스팔트 살포시에는 엔진 아스팔트 스프레이어 또는 핸드 아스팔트 스프레이어를 사용한다. 사용 재료 및 살포량은 제4장의 프라임 코트 또는 택코트 기준에 따른다.
	⑤ 아스팔트 혼합물을 로우더 등으로 포설하고, 레이크 등을 이용하여 포장면보다 높게 한다. 다만, 한 층의 다짐두께가 7㎝ 이하이어야 하며, 이를 초과할 경우에는 다층으로 시공하여야 한다.
	⑥ 제5장 3.2에 따른 다짐 장비를 이용하여 다짐한다. 롤러 등으로 다짐이 어려운 부분에는 진동탬퍼 등을 이용할 수 있다.
	⑦ 기존 포장면과 유지보수면의 닿는 부위를 택코팅용 유화 아스팔트 등으로 피복하여 수분의 침투에 의한 재파손을 방지한다. 


	(2) 완성두께는 설계두께보다 10% 이상 초과하지 않아야 하며, 기존 포장두께 이상이어야 한다. 다만, 포장 폭 1m 이하 소규모의 경우 다짐 후 표면의 평균 높이는 기존 포장면 보다 5㎜ 이상 높아야 하며, 최고 높이는 기존 포장면에 대하여 1㎝ 이상 높지 않은 것이 좋다.



	4. 덧씌우기
	4.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 이 지침은 기존 아스팔트 콘크리트 포장의 덧씌우기에 적용한다.
	(2) 덧씌우기는 기존 포장의 구조적 능력을 보완하는 것 외에 노면의 마모, 노화 및 평탄성 개선, 균열을 통해 빗물이 침투하는 것을 방지하는 목적도 있다.
	(3) 덧씌우기 두께는 『(국토교통부) 도로포장 유지보수 실무편람』에 따라 결정하며, 아스팔트 혼합물의 공칭최대크기의 2.5 배 이상이어야 한다.
	(4) 구조물이나 기존 포장면과의 단차 등의 문제로 덧씌우기 공법을 채택하기 어려울 경우에는 절삭 덧씌우기, 재포장, 현장표층재활용공법 등을 검토하여야 한다.


	4.2 재료
	(내용없음)
	(1) 덧씌우기 포장 재료는 가열 또는 중온 아스팔트 혼합물, 가열 또는 순환 중온 아스팔트 혼합물을 사용한다.
	(2) 아스팔트 혼합물 사용시 제3장 관련 기준을 만족하여야 한다.


	4.3 시공장비
	(내용없음)
	(1) 시공장비는 제4장 제3절의 기준에 적합하여야 한다.


	4.4 시공
	(내용없음)
	(1) 덧씌우기의 시공 순서는 다음과 같다.
	(내용없음)
	① 노면에 발생한 부분적인 파손 부분은 그 파손 상황에 따라 균열 실링이나 소규모 유지보수 등의 처리를 하여야 한다.
	② 기존 포장면을 깨끗하게 청소하여 진흙 등의 먼지를 제거한다.
	③ 부분적인 요철이 있는 곳은 아스팔트 혼합물 등으로 채워 노면을 평탄하게 한다. 이 작업을 아스팔트 조절층이라고도 한다. 조절층은 기존 포장면의 오목 부분을 아스팔트 혼합물로 채우거나 전반적인 요철을 제거하기 위하여 얇은 혼합물 층을 포설하는 것으로 두께 결정에는 반영하지 않는다.
	③ 부분적인 요철이 있는 곳은 아스팔트 혼합물 등으로 채워 노면을 평탄하게 한다. 이 작업을 아스팔트 조절층이라고도 한다. 조절층은 기존 포장면의 오목 부분을 아스팔트 혼합물로 채우거나 전반적인 요철을 제거하기 위하여 얇은 혼합물 층을 포설하는 것으로 두께 결정에는 반영하지 않는다.
	④ 제4장 5.3에 따라 택 코트를 실시한다. 다만, 유화 아스팔트는 RS(C)-4 또는 빠른 경화가 가능한 재료를 사용한다. 택코트량이 적으면 포장의 접착력이 낮아 조기파손이 발생할 수 있고 과다하면 덧씌우기 후 상부로 아스팔트가 역 침투하여 블리딩이나 요철이 생길 수 있으므로 살포량에 주의하여 고르게 살포하여야 한다.
	⑤ 덧씌우기층을 제4장 제5절에 준하여 포설 및 다짐한다. 일반 아스팔트 포장과와 같은 포설 방법을 적용하며, 새로운 재료 또는 신공법을 이용할 경우에는 감독자 및 계약상대자(납품업체)와 협의하여 포설을 실시하도록 한다.




	4.5 교통개방
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장의 표면온도가 40℃ 이하일 경우에 교통을 개방한다. 다만 감독자의 승인을 얻은 경우에는 50℃ 이하에서도 교통개방을 한다.



	5. 절삭 덧씌우기
	5.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 이 지침은 기존 아스팔트 콘크리트 포장의 덧씌우기에 적용한다.
	(2) 절삭 덧씌우기는 포장 표층부의 파손이 심하거나 연석, 중앙분리대 등의 기존 구조물 때문에 일반 덧씌우기가 어려울 경우 적용한다.
	(3) 절삭 두께는 소성변형 또는 균열 깊이 및 기존 포장층의 두께를 고려하여 결정한다.
	(4) 절삭 가능 두께의 하부층에 파손이 있으면 재포장하거나 덧씌우기 포장 두께를 증가 시켜야 한다.
	(5) 교면포장의 절삭 덧씌우기는 이 지침의 교면포장 관련 기준에 따른다.


	5.2 재료
	(내용없음)
	(1) 덧씌우기 포장 재료는 가열 또는 중온 아스팔트 혼합물, 가열 또는 순환 중온 아스팔트 혼합물을 사용한다.
	(2) 아스팔트 혼합물 사용시 제3장 관련 기준을 만족하여야 한다.


	5.3 시공장비
	(내용없음)
	(1) 시공장비는 제4장 제3절의 기준에 적합하여야 한다.
	(2) 상온 절삭장비는 차륜식이어야 하며 계획된 절삭폭을 지정된 깊이까지 절삭할 수 있어야 한다.
	(3) 노면 청소장비는 절삭 후 노면의 잔류물을 깨끗하게 청소할 수 있어야 하며, 공기압 또는 브러쉬를 장착한 로우더 등을 사용할 수 있다.


	5.4 시공
	(내용없음)
	(1) 절삭 덧씌우기의 시공 순서는 다음과 같다.
	(내용없음)
	① 상온 절삭장비를 이용하여 사전에 결정된 절삭두께로 절삭한다.
	② 노면 청소장비로 포장면에 뜬돌이나 이물질 등의 잔류물이 없도록 깨끗하게 청소하여야 한다.
	③ 제4장 5.3에 따라 택 코트를 실시한다. 다만, 유화 아스팔트는 RS(C)-4 또는 빠른 경화가 가능한 재료를 사용한다. 택코트량이 적으면 포장의 접착력이 낮아 조기파손이 발생할 수 있고 과다하면 덧씌우기 후 상부로 아스팔트가 역 침투하여 블리딩이나 요철이 생길 수 있으므로 살포량에 주의하여 고르게 살포하여야 한다.
	④ 덧씌우기층을 제4장 제5절에 준하여 포설 및 다짐한다. 일반 아스팔트 콘크리트 포장과 같은 포설 방법을 적용하며 새로운 재료 또는 신공법을 이용하면 감독자 및 계약상대자(납품업체)와 협의하여 포설을 실시한다.




	5.5 교통개방
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장의 표면온도가 40℃ 이하이면 교통을 개방한다. 다만 감독자의 승인을 얻으면 50℃ 이하에서도 교통개방을 한다.



	6. 재포장
	6.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 재포장은 표층뿐만 아니라 기층 및 경우에 따라 노상부까지도 제거한 후 다시 포장을 실시하는 공법이다.
	(2) 재포장할 경우 포장의 구조, 배수, 지하수의 유무 및 교통량 등에 대하여 파손의 원인을 상세히 조사하고, 단시간에 다시 파손되지 않는 구조로 설계하여야 한다.
	(3) 보조기층의 적합성 또는 노상의 지지력을 평가하기 위해 대표적 지점을 선정해 DCP 또는 CBR 시험 등을 실시하며, 경우에 따라서 보조기층 재료 또는 노상토의 치환 및 배수 시설의 설치 등을 재포장 설계시 반영하여야 한다.
	(4) 재포장 단면구조는 『(국토교통부) 도로포장 유지보수 실무편람』에 따라 결정한다.


	6.2 재료
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장재료는 가열 또는 중온 아스팔트 혼합물, 가열(또는 중온) 그리고 순환 상온 아스팔트 혼합물을 사용한다. 
	(2) 아스팔트 혼합물 사용시 제3장 관련 기준을 만족하여야 한다.


	6.3 시공장비
	(내용없음)
	(1) 시공장비는 제4장 제3절의 기준에 적합하여야 한다.
	(2) 포장층 제거는 절삭기, 브레이커, 드롭 햄머, 토공 장비, 인력 등을 사용한다.


	6.4 시공
	(내용없음)
	(1) 재포장의 시공 순서는 다음과 같다.
	(내용없음)
	① 기존 아스팔트 콘크리트 포장층을 제거한다. 만일 보조기층이나 노상도 제거하여야 하려면 버켓쇼벨이나 백호 등의 장비를 사용하며, 지하 매설물 부근 또는 대형 굴착 기계의 사용이 어려운 장소는 인력으로 굴착한다.
	② 보조기층 시공시 시방기준에 적합한 재료를 소형의 도저 등으로 포설하고 롤러로 충분히 다짐한 후 시방기준에 적합한지 여부를 시험하여야 한다.
	③ 아스팔트 콘크리트 포장 시공은 제4장에 따라 실시하며, 프라임 코트, 기층, 택 코트, 중간층, 택 코트, 표층 등의 순서로 실시한다. 다만, 중간층은 생략할 수 있다.




	6.5 교통개방
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장의 표면온도가 40℃ 이하이면 교통을 개방한다. 다만 감독자의 승인을 얻은 경우에는 50℃ 이하에서도 교통개방을 한다.



	7. 순환 가열(또는 중온) 현장 표층 아스팔트 포장
	7.1 일반 사항
	(내용없음)
	(1) 순환 가열(또는 중온) 현장 표층 아스팔트 포장은 절삭 덧씌우기 포장과 동일하게 아스팔트 포장의 두께 증가가 없는 유지보수 방법이다.
	(2) 순환 가열(또는 중온) 현장 표층 스팔트 포장은 현장 가열 표층 재생장비를 이용하여 도로의 위에서 주행차선 방향으로 주행하며, 노후된 아스팔트 콘크리트 표층을 가열하여 절삭하고, 순환한 아스팔트 혼합물 재료로 덧씌우기 포장을 시공한다.
	(3) 중온화 재생첨가제를 사용시 순환 중온 현장 표층 아스팔트 포장으로 시공하여 포장의 가열 온도를 낮춰서 포장 과열을 줄이고, 연료 사용량을 줄일 수 있다.
	(4) 현장 작업여건에 따라 순환 아스팔트 포장의 품질의 변동이 클 수 있으므로 균질한 포장이 이루어질 수 있도록 시공관리를 하여야 한다.
	(5) 기존 노후 포장 재료를 재활용하여 도로 포장을 최대 5㎝ 절삭 덧씌우기할 수 있으며, 소성변형, 종단방향의 요철, 균열 등의 발생에 의해 기존 표층에 유지보수가 필요할 경우 사용된다.
	(6) 중간층이나 기층 이하에까지 파손이 발생되어 있는 경우에는 원칙적으로 적용하지 않는다.


	7.2 시공장비 및 적용
	7.2.1 일반사항
	(1) 순환 가열(또는 중온) 현장 표층 아스팔트 포장은 리믹스 시공 방법, 리페이브 시공 방법, 리서페이스 시공 방법 등이 있다.
	(2) 시공장비는 소요의 품질과 수량을 생산할 수 있는 충분한 능력이 있어야 하며, 환경을 보전할 수 있는 시설을 갖추어야 한다.
	(3) 노면가열기 등의 가열판은 적외선, 열풍 또는 이들의 조합에 의한 간접가열 방식을 적용하며, 아스팔트 포장시공시 기존 포장면의 열에 의한 열화를 억제하여야 한다.
	(4) 시공장비에는 소화기 등의 안전장비를 구비하여야 한다.
	(5) 절삭장치는 가열된 기존 아스팔트 포장의 표층을 정해진 폭, 깊이로 골재 파손을 최소화하여 긁을 수 있어야 한다.
	(6) 혼합장치를 사용시 혼합장치는 절삭한 포장재료와 사용하는 신재료가 균질하게 혼합될 수 있어야 한다.
	(7) 아스팔트 페이버나 전용의 포설장치를 사용하여 정해진 폭 및 두께로 포설할 수 있어야 한다. 아스팔트 페이버는 이 지침 제4장 3.3 기준에 적합하여야 한다.
	(8) 다짐 롤러는 이 지침 제4장 3.4 기준에 적합하여야 한다.

	7.2.2 리믹스 시공 장비
	(1) 기존 표층 혼합물의 골재입도, 아스팔트량, 구아스팔트 침입도 등을 종합적으로 개선하는 경우에 적용한다.
	(2) 노면에서 절삭한 가열된 포장재료를  골재입도 및 아스팔트 함량을 조정한 신아스팔트 혼합물과 혼합한 후 포설하고 다짐한다.
	(3) 시공장비는 노면가열기와 포장 절삭, 재생첨가제 살포, 혼합 작업이 가능한 현장표층재생기, 아스팔트 페이버, 롤러 등이 사용된다.

	7.2.3 리페이브 시공 장비
	(1) 기존 표층 혼합물의 품질을 특별히 개선할 필요가 없거나 품질의 경미한 개선으로 충분하여 노면의 주행성을 위주로 개선할 경우에 사용한다.
	(2) 노면에서 절삭한 가열된 포장재료를 재생첨가제를 살포하여 1차 포설한 후, 곧바로 신아스팔트 혼합물을 상부에 덧씌우고 동시에 다짐한다.
	(3) 시공장비는 노면가열기와 포장 절삭, 재생첨가제투입, 2단 포설이 가능한 현장표층재생기, 롤러 등이 사용된다.

	7.2.4 리서피스 시공 장비
	(1) 기존 표층 포장의 아스팔트 노후화로 발생된 파손을 개선하며, 골재 등의 품질을 특별히 개선할 필요가 없거나 품질의 경미한 개선으로 충분하여 노면의 주행성을 위주로 개선할 경우에 사용하는 시공방법이다.
	(2) 노면에서 절삭한 가열된 포장재료를 재생첨가제를 혼합하여 포설하고 다짐한다. 필요시 신골재 등을 사용할 수 있다.
	(3) 시공장비는 노면가열기와 포장 절삭, 재생첨가제 살포,  혼합이 가능한 현장표층재생기, 아스팔트 페이버, 롤러 등이 사용된다.


	7.3 사전조사
	(내용없음)
	(1) 포장면 위에서 노후된 아스팔트 포장재료를 가열 및 절삭하여 재포설하므로 도로의 노면상황과 구조 등에 의해 적용상의 제약이 있다. 따라서 현장조건과 기존 표층 혼합물의 상태 및 포장의 파손원인, 파손깊이 등을 사전에 조사하고, 연속시공성 및 적용성 등을 확인하여야 한다.
	(2) 사전조사는 <그림 4.1>과 같이 개략조사와 상세조사로 나누어진다. 
	(3) 개략조사는 노후된 아스팔트 포장의 유지보수 방법으로 순환 현장 표층 아스팔트 포장을 적용할 수 있는지 여부를 판정하기 위하여 실시한다. 
	(4) 개략조사를 통해 포장 방법의 적용성이 높다고 판단되는 경우 상세조사를 실시한다. 상세조사는 기존 표층의 노면상태와 품질을 정량적으로 파악하기 위하여 시행하는 것으로 단면설계, 시공방법의 선택, 사전처리 내용의 결정, 사용재료의 선정 등에 반영된다. 기존 아스팔트 포장의 지지력 등을 평가하기 위해 필요시 FWD 시험 등의 비파괴 시험을 할 수 있다.


	7.4 배합설계 및 품질기준
	(내용없음)
	(1) 시공되는 아스팔트 혼합물의 품질과 배합설계 방법은 이 지침 제3장 ‘3. 순환 가열(또는 중온) 아스팔트 혼합물’의 표층용 아스팔트 혼합물 기준에 따른다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 설계아스팔트 목표점도는 200 Pa․s 이하이어야 한다.


	7.5 기상조건
	(내용없음)
	(1) 도로 포장 표면이 동결 또는 습윤상태이거나, 골재나  이물질로 오염되거나, 비가 내리거나, 안개로 인해 시야가 방해되면 시공하지 않아야 하며, 시공 중에 비가 내리기 시작하면 즉시 작업을 중지한다.
	(2) 순환 현장 표층 아스팔트 포장은 아스팔트 포장은 대기온도가 10℃ 이하이면 시공하지 않아야 한다.


	7.6 시공준비
	7.6.1 사전작업
	(1) 시공전에 표층 하부까지 파손되어 있는 장소나 불량한 기존 아스팔트 포장의 표층이 있는 장소가 있으면 사전에 부분적으로 유지보수한다.
	(2) 소성변형이 심하거나 맨홀 등 도로구조물 주위부, 교량조인트 전후부 등은 노면절삭기 등으로 사전에 기존 표층부를 제거한다.
	(3) 융착시 노면표지 및 미끄럼방지 포장 등은 노면절삭기 등으로 해당 부분을 제거한다.

	7.6.2 재료 및 장비와 안전시설 점검
	(1) 순환 가열(또는 중온) 현장 아스팔트 포장은 시공현장의 기온과 교통조건에 많은 영향을 받으므로, 장비 및 시공속도 등을 점검 및 조정하여야 한다.
	(2) 재생첨가제, 신아스팔트 혼합물이나 신골재 등의 배합과 관련한 재료와 수급 방법 등을 점검하여 사전에 배합설계한 배합비에 맞게 혼합될 수 있도록 하여야 한다.
	(3) 재생첨가제는 정확한 살포량 관리가 이루어지도록 온도조절 배관계의 보온 등에 주의하고, 살포온도가 정확히 유지할 수 있도록 한다. 그리고 시공 전 살포량 시공을 하여 정확한 살포량 관리가 이루어지도록 한다.
	(4) 시공할 도로 인근에 낙엽 등의 가연성 재료가 있을 경우 제거하거나 방화대책을 세우고, 가로수 등이 있는 경우 필요시 시트 등으로 열을 차단하여 보호한다.
	(5) 시공전 노면에 모래나 먼지 등의 이물질이 있을 경우 가열효율을 나쁘게 하므로 물로 씻어내는 것이 좋다. 필요시 물차와 로우더 등을 이용할 수 있다. 
	(6) 시공시 기계편성 연장을 고려하여 교통안전시설을 설치한다. 작업구간의 폭은 1차선 폭을 기본으로 하고, 안전시설 설치 연장은 시공개시할 때에도 약 150~200m 이상 필요하다.
	(7) 시공 시점부는 현장 공사구간의 순환 재료가 아닌 별도로 생산된 신아스팔트 혼합물이나 순환 아스팔트 혼합물 사용한다. 


	7.7 시공
	7.7.1 일반사항
	(1) 기존 노면을 가열하여 포장하여 기존 포장과의 접착력이 높으므로 택코팅은 적용하지 않는다.
	(2) 규정되어 있지 않은 일반적인 시공방법은 이 지침 제4장 5의 기준에 따른다.

	7.7.2 리믹스 시공
	(1) 기존 표층의 가열은 시공 폭의 좌우 양쪽으로 10㎝ 이상 넓게 실시하여야 한다. 
	(2) 노면가열기의 가열 열량이나 시공속도를 조절하여 포설 후 다짐되는 혼합물의 1차 다짐온도가 110℃ 이상 되도록 한다. 다만 필요 이상 가열하여 심한 매연이나 발화가 없어야 한다.
	(3) 리사이클러로 재생첨가제를 가열한 노면에 살포한다. 재생첨가제를 가열한 노면에 살포하는 방법은 긁고 모을 때 교반효과도 기대할 수 있어 효율적이다.
	(4) 가열된 기존 표층 혼합물과 신아스팔트 혼합물, 재생첨가제를 혼합하는 비율은 시공시작부터 완료될 때까지 항상 일정하여야 하며, 작업자의 판단에 따라 임의로 변경하여서는 안된다.
	(5) 절삭할 때 이상한 부하를 느끼거나 절삭한 면에서 굵은골재가 깨어진 것이 많이 보일 경우 시공속도를 저속으로 하거나, 열량을 증가시켜 충분한 가열이 되도록 하여야한다. 
	(6) 맨홀과 같은 도로구조물 및 교량조인트 등에서는 사전처리를 시행하는 동시에 시공시에는 위치를 표시하고 절삭장비가 그 위치에 이르렀을 때 절작장치를 올려주는 조치를 취한다.
	(7) 신아스팔트 혼합물을 가열 절삭한 혼합물과 함께 균일하게 혼합하여 아스팔트 페이버 호퍼로 이송하여야 한다.
	(8) 계획한 포설 두께가 되도록 포설하며, 이 지침 제4장 5.7의 기준에 적합하여야 한다.
	(9) 계획한 다짐횟수로 다짐하며, 이 지침 제4장 5.8의 기준에 적합하여야 한다.

	7.7.3 리페이브 시공
	(1) 기존 표층의 가열은 시공 폭의 좌우 양쪽으로 10㎝ 이상 넓게 실시하여야 한다. 
	(2) 노면가열기의 가열 열량이나 시공속도를 조절하여 포설 후 다짐되는 혼합물의 1차 다짐온도가 110℃ 이상 되도록 한다. 다만 필요 이상 가열하여 심한 매연이나 발화가 없어야 한다.
	(3) 리사이클러로 재생첨가제를 가열한 노면에 살포한다. 재생첨가제를 가열한 노면에 살포하는 방법은 긁고 모을 때 교반효과도 기대할 수 있어 효율적이다.
	(4) 가열된 기존 표층 혼합물과 신아스팔트 혼합물, 재생첨가제를 혼합하는 비율은 시공시작부터 완료될 때까지 항상 일정하여야 하며, 작업자의 판단에 따라 임의로 변경하여서는 안된다.
	(5) 절삭할 때 이상한 부하를 느끼거나 절삭한 면에서 굵은골재가 깨어진 것이 많이 보일 경우 시공속도를 저속으로 하거나, 열량을 증가시켜 충분한 가열이 되도록 하여야한다. 
	(6) 맨홀과 같은 도로구조물 및 교량조인트 등에서는 사전처리를 시행하는 동시에 시공시에는 위치를 표시하고 절삭장비가 그 위치에 이르렀을 때 절작장치를 올려주는 조치를 취한다.
	(7) 절삭한 아스팔트 혼합물을 이송하여 1단 포설한다.
	(8) 신아스팔트 혼합물을 1단 포설한 면 위에 2단 포설한다.
	(9) 계획한 포설 두께가 되도록 포설하며, 이 지침 제4장 5.7의 기준에 적합하여야 한다.
	(10) 계획한 다짐횟수로 다짐하며, 이 지침 제4장 5.8의 기준에 적합하여야 한다.

	7.7.4 리서피스 시공
	(1) 기존 표층의 가열은 시공 폭의 좌우 양쪽으로 10㎝ 이상 넓게 실시하여야 한다. 
	(2) 리서페이스 시공은 일반적으로 노면가열기를 다회 왕복하여 가열하여 도로 표면 과열을 방지하며, 필요 이상 가열하여 심한 매연이나 발화가 없어야 한다.
	(3) 노면가열기의 가열 열량이나 시공속도를 조절하여 포설 후 다짐되는 혼합물의 1차 다짐온도가 110℃ 이상 되도록 한다.
	(4) 신골재를 사용시 계획된 일정량이 가열된 포설면 상부에 살포하고, 추가로 가열하여야 한다.
	(5) 리사이클러로 재생첨가제를 가열한 노면에 살포한다. 재생첨가제를 가열한 노면에 살포하는 방법은 긁고 모을 때 교반효과도 기대할 수 있어 효율적이다.
	(6) 가열된 기존 표층 혼합물과 재생첨가제를 혼합하는 비율은 시공시작부터 완료될 때까지 항상 일정하여야 하며, 작업자의 판단에 따라 임의로 변경하여서는 안된다.
	(7) 절삭할 때 이상한 부하를 느끼거나 절삭한 면에서 굵은골재가 깨어진 것이 많이 보일 경우 시공속도를 저속으로 하거나, 열량을 증가시켜 충분한 가열이 되도록 하여야한다. 
	(8) 맨홀과 같은 도로구조물 및 교량조인트 등에서는 사전처리를 시행하는 동시에 시공시에는 위치를 표시하고 절삭장비가 그 위치에 이르렀을 때 절작장치를 올려주는 조치를 취한다.
	(9) 절삭한 혼합물은 기존 포장 재료와 신재료가 균질하게 되도록 혼합하여 아스팔트 페이버 호퍼로 이송하여야 한다.
	(10) 계획한 포설 두께가 되도록 포설하며, 이 지침 제4장 5.7의 기준에 적합하여야 한다.
	(11) 계획한 다짐횟수로 다짐하며, 이 지침 제4장 5.8의 기준에 적합하여야 한다.


	7.8 교통개방
	(내용없음)
	(1) 다짐작업 후 24시간 이내에는 교통을 소통시켜서는 안 되며, 감독자의 승인을 얻어 불가피하게 교통을 소통시키려면 표면 온도가 40℃ 이하이어야 한다. 다만 여름철 등에 대기온도가 높아 포장온도가 기준 이하로 낮아지지 않으면 감독자의 승인을 얻어 50℃ 이하에서 교통을 개방한다. 



	8. 지하매설물 시공후의 복구
	8.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 도로의 지하에 각종 시설물을 매설하거나 또는 이의 유지보수 등으로 인하여 노면을 굴착시에는 포장의 구성에 불연속 부분이 생기기 때문에 복구가 적절하게 되지 않을 경우 노면의 침하, 균열 등이 발생하여 도로 이용자의 승차감 저하 및 노면배수의 불량으로 차량주행의 안전성을 저해하고, 통행인에게 불편을 초래하며 도로의 파손을 촉진하거나 안전사고를 유발시킬 우려가 있으므로 시공에 많은 주의를 하지 않으면 안 된다. 
	(2) 도로의 매설물에는 여러 가지 종류가 있으나 여기에서는 전기 및 통신관로, 수도관, 하수도관, 가스관, 송유관, 지역난방관 등의 지하점용물에 관한 도로의 굴착 및 복구 시의 유의사항에 대하여 기술하고, 지하철, 지하통로, 공동구 등의 대규모 굴착공사에 대해서는 대상 외로 한다. 


	8.2 굴착
	(내용없음)
	(1) 포장부분의 굴착폭은 필요 최소한의 폭으로 한다. 


	8.3 토류공 및 복공
	(내용없음)
	(1) 말뚝 등의 타설에 앞서 미리 지하매설물을 조사 확인하고, 타설은 연속적으로 한다. 원칙적으로 지하매설물 하단으로부터 1.0m이상 깊이까지 타설하여야 한다.


	8.4 되메우기
	(내용없음)
	(1) 되메우기 재료로는 다짐이 용이하지 않은 부분 즉 지하매설물 주위(지하매설물 폭 또는 깊이의 1.5~2.0배 범위)는 모래 또는 모래 섞인 자갈 등 비점착성 재료를 사용하여야 한다. 다만, 되메우기 장소가 넓어 대형장비에 의해 다짐이 가능할 때는 따로 정할 수 있다.


	8.5 노면의 복구
	(내용없음)
	(1) 교통장애 및 연도주민의 환경에 지장이 있는 장소에서 지하매설물 설치를 위한 도로 종⋅횡단굴착, 보도 굴착시에는 매설 후 즉시 되메우기를 실시한 후 아스팔트 포장으로 임시복구를 하여야 한다. 다만, 교통장애 및 교통사고를 유발할 수 있는 굴착, 간선 도로상의 도로횡단굴착, 보도굴착에 대하여는 반드시 노면 높이를 원상태로 복구하여야 한다.


	8.6 기타
	(내용없음)
	(1) 지하매설물의 시공으로 인하여 가이설 또는 파손된 도로부속물은 원상으로 회복시켜야 하며, 도로관리청에 제출하는 준공도면에 매설위치, 구간 및 면적을 정확히 표시하여야 한다.




	제6장 품질관리 및 검사
	1. 품질관리
	1.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장에 대한 품질관리는 아스팔트 포장용 자재에 대한 선정시험과 시공 과정에서의 관리 시험 등으로 나누어진다. 다만, 긴급보수 공사에서는 자재에 대한 선정시험만 적용한다.
	(2) 아스팔트, 골재, 채움재, 아스팔트 콘크리트용 순환골재, 유화 아스팔트, 아스팔트 혼합물 등의 자재는 선정시험 결과를 공급원 승인권자에게 제출하여 공급원 승인을 받아야 한다.
	(3) 선정시험은 실시단계에 따라 시공자, 감독자가 참여하며, 모든 공사용 자재가 시방서 및 지침의 품질 조건에 적합여부를 확인하여야 한다.
	(4) 관리시험은 생산, 시공과정, 시공 후 시공자, 감독자 책임으로 아스팔트 혼합물 납품업체 또는 포장업체와 협력하여 실시하며, 시험결과를 발주자에게 보고하여야 한다.
	(5) 공급원 승인된 자재 및 제품이 공사 중에 이상이 발견되거나 품질변동이 의심되면 감독자와 자재 납품업체가 합동으로 품질시험을 하여야 한다.
	(6) 시공에 사용할 자재가 품질시험 및 검사에 불합격되면 시험결과의 확인 등을 이유로 같은 자재에 대하여 자재 납품업체는 반복하여 시험을 요구할 수 없다.
	(7) 품질시험 및 검사에 불합격되면 자재 납품업체가 재시험을 시행하여야 하며, 이에 따른 추가비용은 자재 납품업체가 부담하여야 한다.
	(8) 품질관리를 위한 시험은 현장시험실, 자재 제조공장, 품질검사 전문기관 등에 의뢰하여 실시한다.
	(9) 자재 제조공장에서 품질시험을 할 경우에는 감독자 및 시공자가 입회하여 직접 확인하여야 한다.
	(10) 품질검사전문기관에 시험ㆍ검사를 의뢰하는 시료는 감독자 및 시공자가 입회하에 계약상대자(납품업체)가 채취하고, 시험의뢰서 및 시료봉인 부위에 시료채취 입회자 전원이 날인하여야 한다.
	(11) 품질검사전문기관에 시험을 의뢰할 경우에는 감독자가 계약상대자(납품업체)와 동행하여야 한다. 


	1.2 아스팔트 혼합물 선정 시험
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물은 제3장 9절에 따라 공급원 승인권자에게 공급원 승인을 받아야 한다. 
	(2) 긴급보수용 상온 아스팔트 혼합물은 제3장 8절에 따라 제품 평가 후 사용하여야 한다.


	1.3 아스팔트 혼합물 관리 시험
	1.3.1 시험항목과 기준
	(1) 아스팔트 혼합물 관리시험 주요항목은 핫빈골재 입도, 아스팔트 혼합물 이론최대밀도, 입도, 아스팔트함량 등과 공시체의 밀도, 변형강도, 공극률, 포화도, 골재간극률 등으로 1일 1회 이상 아스팔트 혼합물 샘플을 채취하여 시험하여야 한다. 
	(2) 공시체는 채취한 아스팔트 혼합물을 배합설계시 혼합온도로 가열한 직후 다짐온도에서 1시간 동안 양생 후 다짐하여 제작한다.
	(3) 아스팔트 혼합물의 온도와 입도, 아스팔트 함량, 변형강도, 공극률, 포화도, 골재간극률 등의 품질시험 결과는 제3장 1.3의 품질기준에 적합하여야 한다.
	(4) 아스팔트 혼합물의 온도는 믹서에서 배출된 시점에 측정하여 운반장비마다 평균온도가 자동으로 기록되어야 한다.
	(5) 아스팔트 및 골재 온도는 아스팔트 플랜트에서 설치되어 있는 온도계로 수시로 검사하여야 한다.
	(6) 핫빈골재 입도의 변동이 있으면 콜드빈 골재를 채취하여 입도시험을 하고 원인을 분석하여야 한다.
	(7) 순환 상온 아스팔트 혼합물 관리시험 주요항목은 신골재 및 순환골재 입도, 아스팔트 혼합물의 이론최대밀도, 입도 등과 공시체의 밀도, 공극률, 마샬안정도, 간접인장강도 등으로 1일 1회 이상 아스팔트 혼합물 샘플을 채취하여 시험하여야 한다.


	1.4 시공 관리 시험
	(내용없음)
	(1) 현장에 도착한 즉시 아스팔트 혼합물의 온도를 측정하여야 한다. 단 순환 상온 아스팔트 혼합물은 온도를 측정하지 않는다.
	(2) 적정한 현장 다짐도의 확보를 위하여 전파, 방사선 등을 이용한 비파괴 다짐밀도 측정장비를 적극적으로 도입하여 다짐이 진행되는 동안 실시간으로 다짐 정도를 확인하여 관리하는 방법의 적용을 검토하여야 한다.
	(3) 아스팔트 포장 시공 후 3,000㎡ 당 코어를 채취하여 다짐도, 포장 공극률, 다짐두께, 포장층 접착도 등의 시공 품질관리를 하여야 한다. 또한 시공 후 3,000㎡ 미만일 경우에도 코어를 채취하여 시공 풀질관리를 수행하여야 하며, 300㎡ 미만의 소규모 포장에서는 발주처의 승인 하에 품질관리를 생략할 수 있다. 
	(4) 아스팔트 혼합물의 다짐도는 현장 배합설계에서 결정된 공시체의 겉보기 밀도를 기준 밀도로 하여 코어시료의 밀도로 계산하여야 한다.
	(5) 기준밀도 측정을 위해 사용되는 아스팔트 공시체는 반드시 현장 배합설계에 따라 최종적으로 결정된 것이어야 한다. 
	(6) 골재입도의 변화 등으로 골재 합성입도 또는 배합비율이 변화되면 현장 배합설계를 재실시하여 기준밀도를 다시 결정하여 적용하여야 한다.
	(7) 코어시료 겉보기 밀도는 도로 현장에서 코어를 채취하여  KS F 2446(다져진 아스팔트 혼합물의 겉보기 비중 및 밀도 시험 방법)에 따라 구한다.
	(8) 아스팔트 포장의 다짐도는 96% 이상이어야 하며 다음 식으로 계산한다.
	(9) 포장 공극률은 배합설계 공극률을 기준으로(–1~3.5)% 범위를 만족하여야 하며, 다음 식으로 계산한다.
	(10) 다짐두께는 코어를 채취하여 측정하며, 각 포장층별 완성두께는 설계두께보다 10% 이상 초과하거나 5% 이상 부족하면 안 된다. 다만, 기층은 보조기층의 평탄성 등에 따라 일부 구간의 두께가 설계두께 보다 초과하지만 포장의 평탄성에 영향이 없으면, 감독자의 승인을 얻어 적용한다.
	(11) 포장층 접착도는 여러 층을 포장한 후에 코어를 채취할 때 코어채취 시에 접합된 면이 떨어지거나 손으로 잡아당겨서 떨어지지 않는지 검토하여야 한다. 만일 코어의 접합면이 떨어지면 택코팅 등이 부적합하거나 상부층 포장시 아스팔트 혼합물의 온도관리가 미흡한 것으로 판단한다.
	(12) 표층의 평탄성은 KS F 2373(7.6m 프로파일미터에 의한 포장의 평탄성 시험 방법)에 따라 측정하며, 일반도로 본선 토공부는 PrI＝100㎜/㎞ 이하, 교량접속부를 포함한 교량구간은 PrI＝200㎜/㎞ 이하이어야 한다. 다만, 확장 및 시가지 도로의 본선은 PrI＝160㎜/㎞ 이하로 하고, 교량구간, 인터체인지 및 램프구간은 PrI＝240㎜/㎞ 이하이어야 한다. 여기서 일반도로란 확장 및 시가지도로, 교량구간, 인터체인지 및 램프구간을 제외한 구간이다.
	(13) 순환 상온 아스팔트 포장은 시공 완료 후 7일 이내에 코어를 채취하여 다짐두께를 측정하며, 설계두께보다 10% 이상 초과하거나 5% 이상 부족하면 안된다. 다만, 기층은 보조기층의 평탄성 등에 따라 일부 구간의 두께가 설계두께 보다 초과하지만 포장의 평탄성에 영향이 없으면, 감독자의 승인을 얻어 적용한다.



	2. 검사
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 검사 목적은 완성된 포장이 설계서, 지침, 시방서 등의 만족 여부를 확인하는 것이다.
	(2) 검사는 발주자가 공사계약 문서에서 정한 시공 등의 단계 및 납품된 공사재료에 대하여 완성품의 품질을 확인하기 위해 감독자의 품질관리 결과에 근거하여 검사자가 기성부분 또는 완성품의 품질, 규격, 수량 등을 확인하는 것을 말한다.
	(3) 감독자는 발주자에게 검사 요청시 아스팔트 혼합물 선정시험 및 아스팔트 포장 품질관리 시험 결과를 제출하여야 한다.
	(4) 검사자는 기존에 해당 공사의 품질관리를 수행하지 않은 발주자의 직원 또는 검사 권한을 위임받은 자를 말한다.
	(5) 검사자는 당해 공사의 감독자 또는 시공자 등의 입회하에 선정시험을 포함한 아스팔트 포장 시공 관련 서류, 품질관리 결과 등을 검토하고 포장 현장에서 시료를 채취하여 검사하여야 한다. 다만, 기포 아스팔트 혼합물은 생산 방식의 특성 상 반드시 다짐온도 이상으로 보온이 되는 용기에 혼합물을 저장 및 이송하여 검사시험을 수행하거나, 시험에 필요한 공시체를 현장에서 다짐하여 제작하여야 한다. 현장에서 공시체 제작시에는 생산 후 다짐온도에서 1시간 양생한 후 다짐하여야 한다.
	(6) 검사자는 감독자 또는 시공자 등의 입회하에 검사구간의 포장 완성면에서 임의로 최소한 3개소에서 150㎜ 직경의 코어를 3개씩 채취하여 봉인한 후 검사자 또는 발주자가 지정한 시험기관이 포장층 두께, 아스팔트 함량, 골재입도, 코어 밀도, 이론최대밀도, 공극률 등을 시험하여 적합성 여부 및 품질관리 결과와 비교한다.
	(7) 검사자는 표층 완성 구간 중 임의의 구간에 대하여 평탄성 시험을 실시하도록 하여 평탄성을 확인하여야 한다.
	(8) 검사결과가 품질기준에 적합하지 않거나, 품질관리 결과와 10% 이상 차이가 있으면 전체 구간에 대하여 코어를 채취하여 정밀검사한다.
	(9) 검사자는 검사결과를 발주자 및 감독자에게 통보하여야 하며, 품질기준에 적합하지 않은 부분은 시공자가 감독자의 지시를 받아 재시공하고 검사를 다시 받아야 한다.
	(10) 코어를 채취한 곳은 영구적인 재료로 교통 개방 전에 메워야 하며, 긴급보수재료를 사용하지 않아야 한다. 코어 채취 및 관련 비용은 시공자 부담으로 한다.
	(11) 순환 상온 아스팔트 콘크리트 포장은 시공 완료 후 48시간 내에 코어를 채취하여야 한다.




	제7장 간이 포장
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 간이포장이란 간이한 구조의 포장으로서, 보통 표층, 기층 및 보조기층으로 구성되고, 표층의 두께가 일반적으로 3~4㎝ 정도의 포장을 말한다. 



	2. 보조기층 및 기층
	2.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 간이포장은 되도록 원래의 자갈층을 이용하여, 그 위에 기층을 시공하고 표층을 포설하는 것이 원칙이다. 그러므로 기존 자갈층은 입도, 조성(조성), 두께에 따라 기층 또는 보조기층의 일부로서 사용하게 된다.


	2.2 보조기층
	2.2.1 일반사항
	(1) 보조기층에는 기존자갈을 사용하거나 되도록 현지재료를 이용하여 축조한다. 또 보조기층에 사용하는 재료의 수정 CBR값에 의하여 기층과 표층의 합계두께가 결정되도록, 재료구득의 난이에 따라 사용재료를 경제적으로 선택하거나 안정처리를 하거나 할 필요가 있다.

	2.2.2 재료
	(1) 보조기층의 재료는 수정 CBR이 10 이상이고, 75(No.200)체 통과량은 10% 이하 또는 425(No.40)체 통과분의 소성지수가 9 이하라야 한다.
	(2) 일반적으로 모래, 막자갈, 막부순돌 등을 사용한다. 보조기층 재료로서 규정에 맞지 않을 때에는 안정처리를 하여 사용한다.

	2.2.3 시공
	(1) 전압에는 일반적으로 8~10t의 머캐덤롤러, 10t 이상의 타이어롤러 또는 이것과 같은 효과가 있는 진동롤러를 사용한다.
	(2) 재료에 모래를 사용하는 경우, 그 두께가 커서 다짐이 어려울 때에는 이 모래층 위에 막자갈이나 막부순돌 등의 층을 두어 그 위에서 다짐한다.
	(3) 보조기층에 안정처리나 입도를 조정할 경우의 시공은 기층에서의 각각의 공법에 준하여 실시한다.
	(4) 시공중 강우에 의하여 물이 고이는 곳이 생기거나 과도한 함수상태가 되지 않도록 표면의 배수에 주의해야 한다.
	(5) 부설 및 다짐작업에 있어서 재료가 너무 건조한 경우에는 살수해서 최적함수비의 상태로 다지는 것이 효과적이다.


	2.3 기층
	2.3.1 입도조정기층
	(1) 입도조정기층은 2종류 이상의 재료를 적당한 입도가 되도록 혼합하여 다져서 기층을 축조하는 공법이며, 간이 포장의 기층으로서 가장 일반적인 형태이다.

	2.3.2 머캐덤 기층
	(1) 머캐덤(Macadam)기층은 주골재라 불리우는 한 층의 마무리 두께와 거의 같은 단일 입경의 골재를 균일하게 깔아서 주골재가 서로 맞물려 안정될 때까지 다짐하고, 그 위에 쐐기골재나 채움골재를 살포하여 주골재의 빈틈에 전압 압입하여 마무리한 것이다. 
	(2) 이 공법에는 쐐기골재나 채움골재의 종류와 다짐방법에 따라 물다짐 머캐덤, 모래다짐 머캐덤 및 쐐기 돌 머캐덤으로 분류한다.

	2.3.3 막부순돌 기층
	(1) 막부순돌(Crusher Run) 기층은 부순돌이나 슬래그를 크럿셔로 깬 그대로를 사용하여 기층을 만든 것이다.

	2.3.4 시멘트 안정처리 기층
	(1) 시멘트 안정처리 기층은 현지재료 또는 여기에 보충재료를 가한 것에 시멘트를 첨가하여 기층을 만든 것이다. 이것은 기층의 불투수성을 증가시키고, 건조, 습윤, 동결 등의 기상작용에 대하여 내구성을 얻을 수 있는 등의 특징이 있다.

	2.3.5 석회 안정처리 기층
	(1) 석회 안정처리 기층은 현지재료 또는 이것에 보충재료를 가한 것에 석회를 첨가하여 처리하여 기층을 만든 것이다. 
	(2) 석회 안정처리는 시멘트 안정 처리와는 달라서 안정처리할 재료중의 점토광물과 석회와의 화학반응에 의해서 경화되는 것이다. 그러나 그 효과는 지경성이지만, 장기적으로는 내구성과 안정성을 기대할 수 있다.

	2.3.6 역청안정처리 기층
	(1) 역청안정처리 기층은 골재에 역청재료를 첨가하여 혼합하고, 이것을 다져서 기층을 축조한 것이다. 
	(2) 역청안정처리 기층에는 가열혼합식과 상온혼합식이 있다. 상온혼합식이란 100℃이하 에서 포설하는 공법을 말하고, 노상 혼합방식과 플랜트 혼합방식이 있다.
	(3) 일반적으로 역청안정처리 공법은 역청재료에 의해서 골재상호간의 결합을 잘 되게 하여 내수성 및 내구성을 얻는 것이다. 
	(4) 아스팔트 피니셔나 스테빌라이져 등을 사용하므로 시공성과 평탄성이 좋고, 시공직후에 교통에 개방하더라도 표면의 손상이 적다는 이점이 있다.
	(5) 역청안정처리 기층에서는 교통량이 얼마되지 않는 노선에서 안정처리면에 실코우트 또는 아마코우트 등의 표면처리를 실시하여 일시 교통에 공용시키고, 장래 교통량이 증대 하였을 때에 다시 3~4㎝ 두께의 표층을 그 위에 포설하는 경우도 있다. 특히 노상혼합 방식에 의한 유화아스팔트 안정처리공법에 이와 같은 예가 많다.

	2.3.7 침투식 기층
	(1) 침투식 기층은 포설한 골재에 역청재료를 살포 침투시켜, 골재의 맞물림에 의해서 하중을 지지하고, 역청재료의 접착성과 점성에 의하여 골재의 이동을 방지하며, 안정성 있는 층을 만든 것이다. 
	(2) 이 기층에는 사용하는 역청재료의 점도에 따라 가열하여 살포하는 경우와 상온에서 살포하는 경우가 있다.
	(3) 이 기층은 플랜트 등의 설비를 필요로 하지 않기 때문에, 공사의 규모에 따라서는 경제적이다. 



	3. 표층
	3.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 간이포장의 표층에는 침투식 공법, 상온 혼합식 공법, 가열 혼합식 공법과 같은 세 가지 종류의 공법이 있다. 어느 공법을 채용할 것인가는 공사규모, 시공 장소, 기상조건, 배수조건, 시공방법 및 시공시기 등을 고려하여 경제적이고 내구성이 있는 공법을 선정하여야 한다. 
	(2) 표층대신 역청 안정처리 기층 위에 실코우트 또는 아머코우트를 실시하여 일시적으로 교통을 개방하는 경우도 있다.


	3.2 침투식 공법
	3.2.1 일반사항
	(1) 골재를 부설한 위에 스트레이트 아스팔트, 유화 아스팔트, 커트백 아스팔트 등을 살포 침투시켜 골재의 맞물림과 역청재료의 결합력에 의해 안정된 층을 구축하는 공법이다. 
	(2) 이 공법에는 역청재료를 가열하여 살포하는 가열 침투식과 상온 그대로 살포하는 상온 침투식이 있다.

	3.2.2 재료의 선정과 설계
	(1) 침투식 공법은 역청재료와 골재를 사용한다. 

	3.2.3 시공
	(1) 시공에 앞서 기층이 충분히 다짐되어 있는가를 점검하여 기층면의 먼지나 기타의 불순물을 잘 제거한 후 텍코우트를 실시한다. 
	(2) 골재를 부설한 위에 스트레이트 아스팔트, 유화 아스팔트, 커트백 아스팔트 등을 살포 침투시켜 골재의 맞물림과 역청재료의 결합력에 의해 안정된 층을 구축하는 공법이다. 
	(3) 이 공법에는 역청재료를 가열하여 살포하는 가열 침투식과 상온 그대로 살포하는 상온 침투식이 있다.


	3.3 상온 혼합식 공법
	3.3.1 일반사항
	(1) 골재와 역청재료를 혼합하여 상온으로 포설하는 공법으로서 혼합물은 아스팔트 플랜트 또는 간이 플랜트 또는 간이 플랜트로 생산한다.
	(2) 이 공법의 특징은 상온(100℃ 이하)에서 포설할 수 있다는 것과 역청재료의 종류에 따라서는 저장이 가능하다는 것이다. 

	3.3.2 재료
	(1) 상온 혼합식 공법은 역청재료와 골재를 사용한다. 

	3.3.3 배합설계
	(1) 혼합물의 배합설계는 주어진 재료로서 소요의 품질, 워커빌리티, 피니셔빌리티를 가지고 경화가 비교적 빠르며, 또한 가장 경제적인 혼합물을 얻을 수 있도록 실시하여야 한다.
	(2) 배합설계에 있어서 과거의 실시예가 있으면 그것을 사용하고, 실시예가 없는 경우에는 역청재료의 양을 계산식으로 구하거나 관찰에 의해서 구하여도 좋다. 

	3.3.4 혼합
	(1) 혼합에는 배치믹서 또는 연속믹서 등을 사용한다.
	(2) 함수량이 많은 골재를 사용한 혼합물은 골재의 분리가 크게 될 염려가 있을 뿐만 아니라 포설후에 경화가 늦고 유동하기 쉬우므로 골재의 함수량에 대해서는 충분한 관리가 필요하다.
	(3) 특히 함수량이 많은 모래 등은 충분히 공기건조 시키거나 또는 드라이어로 건조시켜 혼합하는 것이 좋다.

	3.3.5 포설
	(1) 포설에 앞서 기층이 충분히 다짐되어 있는가를 점검하여 먼지나 기타 불순물이 없도록 청소를 하고, 필요에 따라 택코우트를 실시한다. 


	3.4 가열 혼합식 공법
	3.4.1 일반사항
	(1) 가열혼합물은 소요의 성상을 가지도록, 배합설계시 재료의 선정, 골재의 입도 및 아스 팔트량의 결정에 유의하여야 한다. 또 재료는 적당한 온도로 가열하고 충분히 혼합하여야 한다.
	(2) 가열혼합물은 균일하게 포설하고 높은 온도에서 다짐하여 충분한 밀도를 얻음과 동시에 마무리면은 소요의 평탄성과 균질한 표면조직을 갖도록 한다.
	(3) 보통 표층에는 밀입도 아스팔트 혼합물 및 세립도 아스팔트 혼합물을 표준으로 사용한다.  특히 한냉지에서는 내마모표층으로서 세립도 아스팔트 혼합물을 표층에 사용한다.

	3.4.2 재료
	(1) 가열 혼합식 공법은 스트레이트 아스팔트, 굵은 골재, 잔골재, 채움재를 사용한다. 

	3.4.3 배합설계
	(1) 혼합물의 배합설계는 주어진 재료를 사용하여 안정성과 내구성 및 미끄럼 저항성이 크고, 혼합, 포설, 다짐 표면마무리 등 각각의 작업이 용이한 혼합물이 얻어지도록 실시하여야 한다.

	3.4.4 시공
	(1) 생산, 운반, 포설 순서로 시공한다. 


	3.5 이중역청표면처리(D.B.S.T)
	3.5.1 일반사항
	(1) DBST는 이중역청표면처리(Double Bituminous Surface Treatment)의 약호로서 실 코우트 및 아마 코우트와 같은 표면처리공법과 같은 것이다.
	(2) 우리나라에서는 저교통량용 신설포장개념으로 사용되고 있다. 즉 군도 포장에 사용되고 있는 것으로서 입도조정기층 또는 쇄석기층위에 표층을 표면처리로 2층 시공하는 공법이며, 경우에 따라서는 3층으로 하는 수도 있다.
	(3) 이때는 3중역청표면처리 또는 다중역청표면처리(Multiple Bituminous Surface Treatment)라고 한다.
	(4) 특히 교통량이 적은 도로에서 적절한 유지보수를 수반하는 경우에는 염가포장이 될 수 있다.

	3.5.2 사용재료
	(1) 역청재료는 유화 아스팔트 또는 커트백 아스팔트를 사용하며 골재를 제1층에 10~14㎜, 제2층에는 4~6㎜의 규격으로 사용한다.
	(2) 골재는 일반 표면처리 공법에 사용되는 골재와 같이 강한 것이어야 한다. 골재는 로스앤젤리스 마모율이 30%이하로 하는 것이 좋다.

	3.5.3 시공
	(1) 일반적으로 유지보수에 적용하는 표면처리 공법과 같으나 여기서는 기층위에 프라임 코우트를 실시한 후 시공하는 점이 다르다. 



	4. 품질관리 및 검사
	4.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 간이포장은 일반적으로 포장두께가 얇아 외부의 영향을 받기 쉬우므로 유의하여 시공해야 한다. 시공에 있어서는 소요의 품질관리시험을 실시하여 품질의 수준을 확인하고, 공사가 완료되었을 때에는 소정의 검사를 실시하여 시방서 등의 규정을 만족하고 있는가를 확인하여야 한다.


	4.2 품질관리
	4.2.1 일반사항
	(1) 품질관리의 구체적인 수법은 포장의 품질을 객관적으로 평가할 수 있는 각종 시험을 공사중에 일정한 빈도로 연속적으로 실시하여 그 결과를 통계적으로 처리하여 이후의 공사에 이용할 수 있는 정보를 얻는 것이다.
	(2) 그러나 공사규모가 일반적으로 작고 단기간에 공사가 완료하게 되는 경우가 많은 간이포장에서는 이와 같은 본래의 품질관리수법을 그대로 적용한다는 것은 거의 불가능한 것이다.
	(3) 따라서 간이포장공사에서는 쓸 데 없이 빈도를 증가시켜 시험을 실시한다는 것은 아무런 필요가 없을 뿐 아니라 작업의 장해가 되므로 관리시험은 공사 초기의 단시일에 집중적으로 실시하여 다음 작업에 이용하도록 하는 것이 좋다.
	(4) 더욱 공사가 소규모일 때는 시험결과를 그 공사에 반영할 수가 없으므로 과거의 경험을 살려서 공사를 진행시켜야 하며, 현장기술자에게 많은 경험과 기술이 요구되는 것이다.

	4.2.2 규격 및 품질관리 방법
	(1) 공사에 앞서 과거의 경험이나 자료를 살펴서 현재 갖고 있는 시공기계와 작업원과의 조합에 의한 작업능력을 파악하고, 소정의 관리한계를 만족할 수 있겠는가를 판단한다.
	(2) 공사를 시작한 초기에는 소정의 품질관리항목의 시험빈도를  될 수 있는 대로 증가시켜 품질기준이 만족되고 있는가를 확인한다. 또 필요에 따라 재료의 공급처나 시공기계, 작업방법을 변경하여 수정을 가한다.


	4.3 검사
	4.3.1 일반사항
	(1) 검사란 포장공사의 과정에서 그때까지 완성된 부분이 설계도서나 시방서의 규정을 만족하는 것인가를 판정하여 합격여부를 결정하는 것이다. 검사는 측정이나 시험 등에 정통한 숙련자를 배치하거나 공인된 기관에 의뢰하여 공정하게 실시하여야 한다.

	4.3.2 검사방법
	(1) 합격, 불합격을 판정하기 위한 롯트의 크기는 각 공종 모두 한 공사로 한다.







