[에스엘미러텍] 글라스 서브 자동화 라인 구축 제안요청서(RFP)
1. 사업 개요
1) 사업명: 글라스 서브(Glass Sub) 조립 자동화 라인 구축
2) 사업 목적: 
① 글라스 서브 공정의 자동화를 통한 생산성 향상 및 제조 원가 절감
② 정밀 조립 공정의 표준화 및 데이터 기반 품질 관리 체계 구축
③ 수작업 공정의 자동화 전환을 통한 안전 사고 예방 및 품질 균일도 확보
3) 사업 예산: 금[264,000,000]원 (VAT 포함)
4) 구축 기간: 계약 체결일로부터 [90]일 이내 (시운전 및 안정화 기간 포함)
 2. 주요 과업 범위 (Scope of Work)
본 사업은 글라스 서브 라인의 설계, 제작, 설치, 시운전 및 교육을 포함합니다.
  설비 구성:
1) Glass Loading Unit: 글라스 투입 자동화 (Tray 공급 또는 컨베이어 연동)
                             2D 비젼 카메라 시스템 (차종별 형상 인식)
2) Laser Marking Part: 협동로봇 글라스 안착 및 레이져 마킹
3) Glass 반전 및 얼라인 파트: 상하/회전 유닛, 진공 그리핑 유닛
4) Heater 부착 Part: 산업용 로봇 , Heater 3D 빈피킹 시스템, 협동 로봇, 
                           정렬지그 및 Heater sheet 이형지 제거 장치
5) Unloading Unit: 완제품 컨베이어 배출 시스템
  제어 및 소프트웨어:
1) PLC 제어 시스템 및 HMI 모니터링 구축
2) 디지털 트윈(Digital Twin) 연동: 시뮬레이션을 통한 사전 간섭 체크 및 
최적 사이클 타임 도출
3) 생산 데이터(Cycle Time, 불량률, 온도/압력 파라미터 등) 로그 저장 및 MES 연동
 3. 기술적 요구사항 (Technical Requirements)
1) 생산 능력(Tact Time): 시간당 생산량 [240]EA 이상, 설비 사이클 타임 [14]초 이내
2) 공정 정밀도: 조립 공차 ±[0.05]mm 이내 유지
3) 불량률 목표: 자동화 라인 가동 후 직행률(First Pass Yield) [98]% 이상 달성
4) 주요 공정 사양:
① 글라스 투입: 투입된 글라스에 대한 레이져 마킹지그 정위치 안착필요 
② 3D 빈피킹: 3D 카메라 적용, 딥러닝 또는 룰 기반 알고리즘을 통한 히터 형상 확인을 통한 Heater 정위치 안착 필요
③ 산업용 로봇: Glass 뒷면에 Heater 정위치 부착 필요
④ 안전 규정: KCs 인증 준수, 안전 펜스, 라이트 커튼 및 비상정지 시스템 구축
 
4. 제안서 평가 항목 및 배점
본 사업은 '협상에 의한 계약' 방식을 권장하며, 기술능력평가(80%)와 입찰가격평가(20%)를 합산하여 평가합니다.
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